















































Sper stedsansvarlige

Overgangen til Windows NT 4.0 vil for de
fleste fortone seg slik at det kommer noen fra
prosjektet for & befare datamaskinen din og
nettverksmiljoet du befinner deg 1. Etter
befaringen blir det laget en oversikt over hva
som bar kjepes inn av ny maskinvare. Etter
en periode blir maskinen oppgradert og NT
4.0 blir installert pa4 maskinen. Det er
vanskelig 4 si hvor lang tid det tar & g over
til nytt system, det avhenger blant annet av
hvor mange personer som arbeider i din
enhet. Pa sidene til NT4JBV p intranettet
vért finner du en oversikt over nar din enhet
skal vaere ferdig med overgangen. Det som er
pé det rene er at overgangen for hele
Jernbaneverket skal veere ferdig innen 30.
april 1999. P4 intranettet vil du finne annen
oppdatert informasjon om prosjektet og
hvem som er lokale stedsansvarlige for
prosjektet. - Dersom du har noen spersmél
om overgangen til NT, ta kontakt med de
lokale stedsansvarlige (eller prosjektets
informasjonsansvarlig Jon O. Odegard tIf
55427), oppfordrer Tore Hemo. Det er en
stor omlegging vi skal gjennom og i en
mellomperiode ma vi belage oss pa at noe
ikke fungerer som vi forventer, men det
ferdige produktet vil gi oss en hverdag med
storre funksjonalitet, ferre problemer og
raskere lasning pa dem, avslutter Tore Hemo.

Ronald Holmstrem

Maskinforerkurs
gir gevinster

Fagarbeider Bjern Qyjord fra produksjonsavdelingen i Mo i Rana soker efter feil
i det elektriske anlegget pa Robelen under kurset pa Hamar.

Grunnkurset for maskinfarere, det sakalte M1-kurset, hgster suksess pa flere
fronter. Tilfredse deltagere roser opplegget og melder om godt utbytte fra de
to kursukene. Og Maskinsentralen i Baneservice kan forngyd konstatere at
kurset har medvirket til en reduksjon pa 55 prosent i servicekostnadene for

det aktuelle materiellet.

ette generelle kurset, som er

obligatorisk for alle farere av gule,

skinnegdende arbeidsmaskiner,

fokuserer pa de tekniske sidene av
materiellet. NSB BAs verksted pd Hamar
star som arranger, pa oppdrag fra Maskin-
sentralen. Dermed er det folk med mange
ars erfaring fra reparasjon av motorer,
hydraulikk og elektriske anlegg som er
lerere, samtidig som en Robel star til
disposisjon som undervisningsobjekt pa
kurset.

- Larerne var veldig flinke, og dette var
et veldig matnyttig kurs. Jeg oppdaget at
det var mye jeg ikke kunne fra for, og nd
har det blitt mye lettere & soke etter feil og &
utfere reparasjoner og vedlikehold, sier
fagarbeider Bjorn @yjord fra produksjons-
avdelingen i Mo i Rana, som nylig deltok
péd kurset.

- Mélsettingen med kurset er at
deltagerne selv skal kunne utfore rutine-
messige prover og vedlikehold pd materiel-
let, og selv veare i stand til 4 skifte enkelte
komponenter, sier gruppeleder Ola
Pettersen ved NSB BA Industri pd Hamar,

som er ansvarlig for opplegg og gjennomfe-
ring av kursene.

Dette maskinfererkurset inngdr som en
del av "veien til fererkortet” for fagarbeidere
som skal fore skinnegéende maskiner,
sammen med kurs i sikkerhetstjeneste og
sakalte typekurs for den enkelte maskintype
(Robel, revisjonsvogn etc.). Kurset skal
ogsd gjennomferes av medarbeidere som har
fatt sin typegodkjenning tidligere.

Olav Nordli

Fakta om Maskinsentralen

Maskinsentralen i Baneservice star for utleie av
maskiner til regionene og avrige avdelinger i
Baneservice.

Maskinparken bestar av 120 traktorer, 44
revisjonsvogner, 15 pakkmas , tre ballast-
renseverk, ett sporombygningstog, ett langskinne-
tog, samt én veksel- og skinneleggingsmaskin i
tillegg til ca. 850 mindre maskiner og vogner.

Staben teller 28 personer i administrasjonen, 8
driftsansvarlige p& maskinene, og ca 90 personer
til & betjene de maskinene som leies ut bemannet.
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