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TRYKK NR, 730
FORSKRIFTER I'OR LBEVISJON OG VEDLIKIEHOLD AV PERSON- OG GODSVOGNLR

Trylk nr. 750 omfaltter forskrifter for revisjon o, velilchold av -~
person~ of godsvogner og utsiyr for diugsc,. -

Begtoemmelsene or ordnet under feolgende uwndernummer (delhefter):

Trykk nre 750.1 Terconvogner
"o 30,2 Godsvogne .
" " 130.% ZPoggier ‘
oo 70,4 Mjulsatser of akscllager

"M 730.5 Drag- og bufferanordninger
NN 30,6 Tjures

"M 730,77 WMaling og inskyipsjoner

Hvert delhefte omfatler en del "Torskidiflier" og on del "Bilag",
"Porckrddteone inneholder almene besloanclscr sem cnges faste of
sir oen viss gtandard for vedlilicholdebte "Bile" er cupplaorende
opplyoninger med oppgave over slitegronsenr, nﬁlevkjemaer, LOIMeI—~
slillinger av ulstyrstyper, avbeldoanvinninger euvc.
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Hovedrengjoring av vogney

Toleranser og kassasjonsgrenser for bolter
og foringer,

Uttaking og innsetting av boggier
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gsom skal utfores i skadegr. P 4.

Elektrisk utstyr. Sammenstilling av gjeldende
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Trykk nr. 730.1
Avt, nr, L - 57

U:gavc: 1.C

I. ALMINNELIGE BE3TENMELSER

Hensikten med forskriftene,

Hengikten med forgkriftene er & holde vognenc i driftsmessig stand evter
ensartede bestemmelser for alle N3B's verksteder og eller mest mulig
gkonomiske retningslinjer,

GAyldighetsomnrdde,

Forskriftenc gjiclder alle Norges Statsbaners personvognor, herunder
ogsd post- cg reisegedsvogner, restaurantvogner og sanitetsvogner.
Viderc gjclder forskriftene for den vogntekniske dcl av forbrennings-—
og elekir, motorvegner,

Vedlikeholdsgtilstand,

Alle vogner 1 driften skal (1l enhver tid vare 1 forgkriftsmessig stand
slik at de tilfrcdsstiller de krav som stilles til driftssikkerhet,
utrustning og utseende,

For & oppnd dette skal vognene fra tid il armen til verksted for
revisjon. VOGHEN SKAL UNDEL REVISJON UNDERIASTES UNDERSEKXELSER,
JUSTERINGER 0G HEPARASJON AV MINST SLIKT QMFANG AT DEW XAN PAREGNES
L VARE I 1TJENTIG STAND FOR DRIFTEN INNTIL NESTE REVISJON.

Revigjonsterminer,

Revigjonsterminer er angitt i trykk nr. 40%,1 art, ar. 156 pkt. 1.1 og'
1.2 for vogntelmisk revisjon cg pkt. 1.4 - 1.6 for revisjon av trykk-

S luftbremsen.

Skadegrupper.

Vedlikeholdet av personvegnene 1 verksled henfegres til en av felgende

© skadecgrupper:

Skadegruppe P1l: Mindre reparasjon uten hijulbytte,
" P2: Mindre reparasjon med hjulbytte.
" P3:  Sterre reparasjon, forundring.
" P4: Vognteknisk revisjon.
" PE: LP = lettpuss.
" PG: 1P o hovedpuss.
n Pi: P av stort omfang.




Rev.

Norges ) FORBERIFTER I'CH REVIZJON GG

Trykk nr. (30.1

VEDLI¥KEHCOLD AY TERSCONVOGNIEH Art, nre 5 - G
Statsbaner |. & :

Utgave: 1.0

)

Fl: Omfatter reparasgjoncr mecd inntil ca, 70 arbeldslimer, Reparasjonene
gkal bestd 1 utbedring av avmeldte feil og synlipe mangler ocom ikke
ned rimelighet kan utstd til neste vogntekniske revisjon,

P2: Omfatter reparasjon med inntil ca, 30 arbeidetimer hvor vognen mi
lsftes, f.cks, ved varmgang, hjulslag cew,

P3: Omfalier sterre reparasjoner med over 30 arbeidetimer, forsndringer
ombygninger, skadereparasjoner o.a, utcnom HP, Hvis arbeidet be-
virker litraforandring pd vognen, ckal blankett nr., 638 fylles ut
med ny vognlitra og avkryssing i rute for: "Omlitrert'.

P4: Piabudt vogntelmisk revisjon som gjentas etter et bestemt lon.lpp
{Trykk nr. 405.1 art. nr. 156). Se bilag nr. 7.

Fh: LP innebzrer at vognen i tillegg til vognlelnisk revisjon gils
lettere oppussing med oppfrisking av maling cg lakk ut- og innvendig,
ev. omtrekking o.a. slik at vognens vedlikeholdstilstand og utseende
blir vesentlig forbedret,

Fo: P omfatter hel oppussing av vogn og inventar. Hvis arbeidet be-
virker litraforandring skal blankett nr. 638 fylles ul, se avsnitt
om P3,.

Pi: HP av serlig stort omfeng eller i forbindelue med sterre forandrings—
og moderasjonsarbeider, For stilvogner omfablier ckadegruppen bl.a, hel
avkledning av vognkassen innverdig med rustfjerning og ny cppmaling
av stilskjelett og plater, Trevogner henferes il denne skade-
gruppe nar bunnramme og stenderverk mid fornycs 1 storre cmfang,

Evig arbeidetf bevirker litraforandring skal blankett nr, 638 Tyllcs
ut, sc avesnitt om F3, '

Grensemial.,

" Av hensyn 11 drdftseiklerhet og rasjonclt vedlikchold md slitasje

og avvikelser for evrig fra nominelle tegningondl holdes innenfor
visse grenser, Slike grenser angis ved:

1., Grensemil ved bearbeiding

- 2, Grensemfl ved revisjon

3. Grensemdl i driften

Grensemf] ved bearbeiding er mal som skzal holdes ved ny fremstilling
resp. reparasjon (oppretting).

Grenscmal ved revisjon er mil som skal holdes for miteriell som gir
fra verkated clter revisjon, '

Grensemdl i driften er storste resp. minste mil som av hensyn il
driftssikkerheten og materiellets riktige furksjon ikke m& cver—,
reap. underskrides,
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7. Stadig tilbakevendende skader.

10.

Ved stadig tilbakevendende skader skal dct fastlegges om dette har
drsak i feilaktig konstruksjon, materialvalg eller feilaktige vedlike-
holdsarbeider, ikke forskrifismessig behandling i driften eller andre
uregelmessigheter., Resultatet av slike obscrvasjoner skal snarest
meldes til Hovedadministrasjonen og helst med forslag til forandringer.

Konstruksjonsforandringer.

Uten avtale med Hovedadministrasjonen md ikke. noe verksted foreta
konstruksjonsforandringer ved vognen eller dens utstyr, og heller ikke
bruke andre materialer enn foreskrevet. Unntatt herfra er prever av
mindre omfang pd enkelte vogner for &4 komme fram til forslag til for--
bedringer (kfr. pkte 7 ovenfor). Slike prever skal pd forhdnd vere god—
kjent av vedkommende verksteds bestyrer.

Merker og pédskrifter.-
Alle vogner skal vere p&dfert eiendomsmerkec, litrabetegnelse og vogn-
nummer overensstemmende med vognfortegnelsen, trykk nr. 745 a. Vogn-—

nummer skal ogsd vere innstemplet i understillingen.

For gvrig ckal vognene ha merker og paskrifter som angitt i trykk
nr. 405.2 art. nr. 431 og 441-443,.

Vognene kan dertil ha spesielle paskrifter gsom advarselsskilt for
Propan, varmeanlegget padfylt frostveske m.v,

I nn- og uwutsyning.

Vognenes oppholdstid ved verksted md vere kortest mulig. Ved en forbi-
gdende opphopning av vogner skal det, eventuelt etter konferanse med

- driftens vedkommende, bestemmes hvilke vogner som skal tas forst.

Straks vognene kommer til verksted skal de innsynes og del skal tas
standpunkt til hvilken skadegruppe vognen skal henferec Uil og hvilke
vedlikeholds—- og forandringsarbeider som skal utfores samtidig med

. revisjonen respektiv reparasjon. Vognenes avmerkmingsbok mé

kontrolleres,

Ferdig reparert vogn skal utsynes, det vil si kontrolleres & wvere 1
fullt driftemessig stand, komplett utstyrt, med alle pdbudte for-
andringsarbeider utfert og forskriftomessigs merket. Vogher som har
vert til HP gkal vare veid og ny vognvekt pifert. Kontroll under
syningen bortfaller for deler som er underlagt organisert kontroll pa
produks jons— eller reparasjonsstedet som hjulsatser, bremseprgve c.a.

Km,teller skal for vogner som har hatt vognteknisk revisjon vere stilt
tilbake pé& O,
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11, Provekjoring.

Personvogner, unntatt lokaltogsvogner, skal etter foretatt IIP prove-
kjores, Pa prgveturen skal fglge med en representant fra driften
(vognvisitgr) og en representant fra verkstedet. Lokaltogsvogner skal
etter IIP ordinzxrt ikke preovekjegres, men besiktiges og godkjennes av
vognvisiteren, (Motorvogner blir prevekjort etter hver HR og MR av
hensyn 1il det maskinelle anlegg).

For gvrig blir provekjsring bare & foreta nir dette madtte vere pnskelig
av spesielle grunner,

12, Mel dingerxr.,

Vogner som skrives ut til verksted skal pd begge sider wvmre utstyrt med
foreskrevne utskrivningskort som angitt i trykk nr., 405.1, art. 156,
. pkt. 2.1. For vogner som kalles inn for HP, LP eller andre .pesielle

' arbeider, er det tilstrekkelig & merke vognen til vedk, verksted med
pdtegning "etter ordre', ‘

For alle reviderte eller reparerte vogner sendeg melding til Hoved-
administrasjonen, Maskinavdelingen, pad bl.nr, 632, se bilag 1 og la.

Melding pd skjema - bilag nr. 2 (nullkortskjemz) - "Utstyr pd person-
vogner", sendes Hovedadministrasjonen for alle vogner som har hatt
hovedpuss. ' '

13, Vognens anmerkningsbok,

|
I alle vogner skal vere anbrakt anmerknmingsbok form., nr. 612. Ang. i
kontroll og ajourfering av boken se trykk nr. 407 art, 156 pkt. 2.9. |
Skjema, tilag nr. 9, vedr. periodisk ettersyn av elektrisk utstyr i
ajourfert stand vedl. anmerkningsboken.

‘ 14, (Reservenummer) . :
|
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II, ARBEIDER SON SKAL UTFORES

ATMINNELIGE BESTEMMELSER

Arbeilidsomfang.,

Arbeider og undersgkelser som er angitt i det felgende representerer det
minste som regelmessig skal utferes under de forskjellige reparasjons-—
grupper, I tillegg hertil kommer pahudte forandringsarbeider og
eventuelt annet som er av betydning for sikkerheten eller materiellets
Titseende og brukbarhet i driften.

Rustan g'r ep .

Spesielt for stdlvogner er det bade gikkerhetsmesslg og ekoncmisk av
sterste betydning at rustangrep blir oppdaget og stoppet pd et tidligst
mulig tidspunkt.

Ved hver vognleknisk revisjon méd utvendige vegger og tak neye under—
spkes. Eventuell rust m& straks fJernes og stedet flekkes med rust-
hindrende maling og dekkstrek,.

I ckadegr. P 6 skal veggene under vinduene avdekkes, rengjores og males,
For @vrig ckal i denne skadegruppe tak og vegger undersekes ved stikk—
prover pd erfaringsmessig serlig ulsatte steder. Viser stikkpregvene
rustangrep mi vegger og/eller tak behandles som angitt for skadegruppe
P .

For trevogners vedkommende skal 1 skadegr., P 6 understilling leses fra
vognkassen og oversiden av langbjelkene rengjsres og males nar det

konstateres storre rustangrep pa denne.

I skadegr. P 7 skal alle deler av stdl i vegger og tak innvendig i

" vogner avdekkes og rengjeres for rust. Det md for stdlvogner, i hvert

tilfelle vurderes om hel eller delvis utskiftning av veggplatere er
nedvendig (se ogsd pkt. 36). Deretter skal de straks gis beskyttelse
av rusthindrende maling.

" Ang. forskrifter for rustfjerning og rusthindrende maling henvises til

eget avsnitt under maling.

Opprettingsarbeider.

Under oppretting stilles vognen opp Vdnnrett pa bukker cller hjelpe-
boggier (ru]lcgkdmler).

Alt etter skadens storrelse, art og beliggenhet kan oppretting bli &
foreta péd plass eller med det skadede parti tatt ned for reparasjon
eller utskifting med nytt.

Skadet dragkrok, dragstang, skrukobbel eller buffer m& bare repareres
(rettes opp) i avdelinger som er godkjent for dette arbeid, da det for
disse deler gjelder spesielle forskrifter,
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18.

Oppretting i kold tilstand er bare tillatt ved mindre deformasjoncr i
ocmi bverrsnitt og pd enkelte Lymnveggsede detaljer, Oppretting med slag
i kold tilstand md unngds, da det derved lett oppstir 'liuu og sprekker,
Kolddeformasjon md ikke foretas ved Lemperdtu1er under + .5°C, men i
omrade + 5 til 100°¢ (helst i omr&de 20-60 C)

Stalprofiler i vogner for gvrig skal rettes opp 1 varm tilstand.

Under opprettingen md det iaktlasz at det alltid arbeides under r*ktlge
temperaturer., TFor vanlig stal md holdes umltemperatur (850-950 C
glodefarge: Llroeb&rrad) Absolutl uvnngds ma formendring i blavarmr
omride (240 640 ) og 1 rekrystaliseringsomride (650—7500: glpdefarge:
morker@d)

Det md under hele opprettingen serges for tiloirekkelig jevn varme.
Ved lokaloppvarming, pd tverrsnittprofiler over 145 mm, bgr brukes
mingt to varmebremnere., Skarpe hjeorner og bra tverrsnittoverganger
bgr nnder oppretting ikke underkastes steorre formendringer enn heyst
ngdvendig. '

Rommet 1 hulprofiler er som regel lukket lufttett for & hindre korrusjon
inne i profilet. I slike profiler mA det derfor, fer oppvarming, bores
huller, Hvis detle jikke gjeres kan luften i hulrommet under varmingen
utvide seg og f& sd stor spennkraft at det kan oppstd eksplosjon.

Etter endt arbeid ma hullene‘gjensVeises lufttest.
Under all oppvarming md det pdsees at alt treverk og isolasjonscnateriale
pd forhadnd er fjernet eller pd annen méte er forsvarlig beskyttet mot

antendelse,

Etier en stevre oppretting av understilling eller vognkasse, ma vognen
kontrolleres i profilbegrensningsmal,

Sveilsing o g skjering.

Skadde og slitte deler kéan nar det er regningssvarende utbedres ved
sveising. Likeledes kan under innskifting av nye erotaunlngsdeler

~anvendes svelsing istedenfor klinking, der dette er regningssvarende

og utbetinget konstruktivt forsvarlig. Det mi dog ikke brukes for-
skjellig forbindingsmdéte i en og samne sammenfoyning. F.eks. md ikke
under nocn omstendighet en for svak skrue eller nagleforbindelse for—

sterkes med sveis. I en slik forbindelse vil nemlig nagle respe skrue

og cvels ikke arbeide sammen, men pikjennes hver for seg, fors®t den ene
og s& den andre, Hertil kommer faren for at strckkspenningen i naglene
gijennom oppvarmingen kan bli redusert slik:at nagleforbindelsen ytter-
ligere svekkes,

Det mi ogsd vises verlig aktpdgivenhet ndr nyec deler gkal sveiscs til
eldre stdlkonstruksjoner (f.eks. Vognunderstilling) da grunnmmaterialet
i det cldre stél enten p.ge.a. aldring eller annet kan vere av ringere
kvalitet.

Ved ncdskjering av sterre partier av ramverk eller stenderverk for
retting eller utskifting, bor skjzresnittene om mulig ikke legges i
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19.

tidligere sveisesemmer eller i de under driften swrlig pdkjente soner,

Til svelsing p& materiellet mid bare boenyttes godkjente‘sveiseelektroder,
og arbeldet md utferes.av sveisere som er godkjent for delte arbeidet,

Vask ocg Tengiering,

Ved hver vegntcknisk revisjon slal vopnen underkastes hel hovedren—
giering innvendig og vask av vogrkascen utvendig som angitt i bilag -
nr. 3, )

Tor vogner il hovedpuss, skadegr. L 6 og P 7, skal understillingen
blises med trykkluft eller spyles. Likeledes skal alle ventilasjons-—
og varmluftkanaler blases, All blising med trykkluft md gjeres ute for
voggnen tas inn 1 verkstedet,

20-24, (Reservenummer).
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UNDERSTITILING
25 L e fting o0og nedsetting av vVvogn.,

20,

27.

Vogner i ckadegr. P 4 - P 7 skal leoftes og boggicr resp. hjulsatser tas
frem for revisjon, 1 de pvrige skadegrupper loftes ettcer behov,

Ved uttaing og innsetting av boggier under vognen gis fram som angitt i
bilag nr. 5. Ang. regulering av vognen se bilag nr. 11.

For 2-akslede vogner gjelder bestemmelser som angiit i revisjonsbestem-
melser for godsvogner,

For revisjon av boggier se trykk nr, 750.3.

Etter nedsetting reguleres bremsene, Slaglengden skal wvere som angitt
i trykk nr., 706 avsnitt IV, pkt. D.i,

Ramverk.

I skadegruppe P 4 og P 5 undersgkes understillingen m.h.p. sprekker,
laose nagler eller andre synlige feil, Spesiclt kontrolleres at senter-
parti og sideopplag for boggier er fasic og i orden. Senteropplag og

sideopplag smeores for nedsetiing pd boggier,

I skadegr. P 6 og P 7 skal understilling rengjeres og underspkes ngye
m.h.p., farlige rustangrep, sprekker, lgose negler og bolter, deformasjoner
og annen skade, Under reparasjon og ovpretting i disse skadegrupper

skal underctillingen sd vidt mulig fures tilbake til opprinnelige
tegningsmdl, Senterpanne og glideklosser tas ned og pinneskruer for
feste av disse besiktiges. Det forekommer at "pinneskrucne" sveises til
tverrbrrer., Her ber en bore opp og gjenge pd nytt. Senterparti og

- glideklosser kontrollmidles og cventuelt utbedres.

Stagstotlter gjengerenskes og smgres, Stagene, cpesielt ved stagstettene,
undersegkes nepye., Alle stag skal vxre sikret med minst 2 gikkerhets-—
klaver,

Angdende maling, se eget avsnitt.

Draganordning.

I ckadegre P 4 og P 5 skal draganordningen ettersces neoye., Spesielt
skal pagees at klaringer holdes sd smd at wedig larn herfra under
drift unngis. Slitegrenser cr angitt i egne forskrifter for drag- og
bufferanordning. ©Skadde dragkroker og kobbel eller glike som er slitt
til angitte nedre slitegrensc skal byttes ut med nyreviderte, Alle

glideflater i ledd og fgringer samt skrukobbel smeres,

I skadegr., P 6 og P 7 skal alle legsbare deler for draganordning fas ned
for kontroll og ev., tilbakefaring til tegningsmél. Kroker og kobbel
byttes med nyreviderte, Iikeledes skal alle feringer for draganordningen
1 understillingen undersgkes og ev. bringes tilbake pd opprinnelige :
tegningsmél.

I de pvrige skadegrupper skal avmeldte og ellers synlige Teil rettes,
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28,

29.

30.

Bufforeo

Buffere for fjerntogsvogner byttes ved hver 2, P4 (PS); Buffere for
persontogsvogner for egvrig byttes ved hver 3. P4 (p5).

Hylsebuffere som i henhold hertil ikke ckal byties vl ettersees pd plass
og smpres. Bevegelige deler for kraftoverfwringen for utbalanserte
buffere smpres pad plass. Gjernom vridning av skiven undersgkes om
fjerbrudd foreligger,

I ckadegruppe P 6 og P 7 skal buffernc bytites med nyreviderte, Bevegelige
deler for kraftoverferingen ved utbalanserte buffere skal tas ned for
kontroll. Disse deler og opplag for samme skal for montering bringes
tilbake til opprinnelig tegningsmdl,

Balanser, stengexr ete,

I skadegruppe P 4 skal bremsestell m.v, ctlersces, Bolter og glide-
flater smeres uten nedtaing forsavidt dette ikke er nedvendig p.g.a.
andre feil,

I skadegruppe P 5 ckal likeledes balanser og stenger for bremsestell

tas ned for rengjeoring, kontroll og oppsmering. Bolter og foringer

som ikke holder angitte grensemdl eller eor skadet byttes, Om toleranser
og kassasjonggrenser for bolter og foringer i bremsestell, se bilag h.~

I skadegruppe P 6 og P 7 skal alle balanser og ctenger og andre lgsbare
deler for opplag etc. tas ned for kontroll. Alle bolter og foringer
fornyers Slitte detaljer for gvrig byttes eller repareres og fores
tilbake til opprinnelig tegningsmél, '

T de gvrige skadegrupper repareres avmeldte eller synlig feil som ikke .
kan g& til neste vogntekniske rcvisjon.

Trykkluftanlegeg.

Tor trykkluftbremsen gjelder revisjonsterminer som angitt i trykk
nr. 40%.1 art. nr. 156 og revisjonsbestemmelser som ancitt i trykk

" nr, 706,

Trykkluftutstyret for vannklosett skal ved vognteknisk revisjon etter-
sces og preoves samtidig med kontroll uv vammanlegget (se art. nre 77).
Ventiler og kruner med overferingodetaljer ckal aMgres eve. innslipes
eller bytiles,

Trykkluftulstyret for derbetjening i motorvognomateriellet skal like-
ledes eltersces, pregves og ev, jusicres 1 forbindelse med kontroll av
det elektriske utstyr (se art., 111).

I skadegruppe P 6 og P 7 skal dessuten forehas merc omfattende vedlike-~
holdsarbeide pd trykkluftledninger nied rustfjerning, utskifting av
svake partier og oppmaling. I dicse reparasjonsgrupper skal alle
trykkluftbeholdere tus red, rengjerec, trykkpreves, males og pascttes
revisjonsskilt pd& samme m&te som angitt i trykk nr, 706 avsnitt II

pkt, ¢ for beholdere pd lokomotiver og motorvogner,

Ang. spesgielle bestemmelser for beholdere pd motor- og styrevogner
se samne trykke.
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31-34. (Reservenummer),

35,

VOGITKASSE

Stenderverk

FOR TREVOGNER skal i skadegruppc P 6 og P 7 stenderverk og bunnramme -
undersskes ngye., Treverk som er riteangrepet skal skiftes ut. Ved rate
bare pa enkelte steder i bunnrammen kan det angrepne parti skiftes ut.
Pet nye parti md felles inn med solid kileforbindelse. Mere enn 3 inn-
felte partier ber ikke forekomme i samme langside, Er skaden sterre

md bunnrammen ‘byttes inn i hele sin lengde. Ogsd i veggstender tillates
innfelt nyc partier, men dog i begrenset omfang, elik at minst hver

3. stender er frisk og hel,

Hull i stendere for treskruer for hengsler o.a., som er blitt for romme,
skal plugges med treplugg innsatt med vannfast Jim,.

Avstivningejern i vindussjakfer tas ned for rengjering og maling.
"Knirkejern" tas helt ned eller lgsnes nedentil for rcnsing for rust og
ny oppmaling etter behov,

I ovrige skadegrupper skal synlige skader utbedres (feil konstatert ved
at skruer for kledning lgsner, ytre kledning buler . .ut 0el4 ).

POR STALVOGNER skal i skadegruppe P '/ stendcre gjorcs ﬁelt rene for rust
og males pany.

I skadegruppe T 6 skal stendere under mellomgurten (under Vinduene)
behandles likedan. For gvrig etter behov fastlagt ved stikkprever
(se avspitt . II, art, 16),

I andre skadegrupper blir reparasjon av stenderverk bare aktuelt ved
utbedring av skader,

Ytre veggkledning.

" Por trevogner skal i skadegruppe F 5 -~ P 7 lemmer 1 ubvendig kledning tasg

ned for kontroll og rengjering av rommebt under vinduene, tterligere
nedtaing av ytre kledning blir bare & foreta i den uitstrekning skader
eller arbeider ved stenderverk gjior dette nedvendiy. I skadegruppe P 6
og P 7 skal Kledningen undersekes ngye ot den or hel og godl fectet.
Kledningsbord som er skjett og bord med dypere riper eller andre skader
byttes ut, I de pvrige skadegrupper utbedres synlige feill. 1 disse
skadegrupper tillates oppskjebing og flikking i Xledningen,

1 skadegruppe I 6 gkal inrvendig Xledning under midtgurten (under
Vinduene) tag av for besiktigelse av plater og stenderverk., For gvrig
skal innvendig kledning tas ned pa enkelte partier hvor det erfarings-
messig ken forekomme rust. I tilfelle rust eller lps maling blix
konstatert ckal resten av innvendiy veggkledning tas ned som angitt for
skadegruppe P 7.
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57

A

FOR STALVOGNER skal i skadegruppe P 7 all immvendig kledning og
foringer tas ned for kontroll av stenderverk og stalplater,

Ang, fjerning av rust og lec maling og pifering av ny korrosjons—
beskyltelse se Lrykk nr. 730.7

I pvrige skadegrupper md pisees at ev, sproxker eller avflaking i utv,
malingssjikt blir flekket over slik at videre rustangrep hindres,

I skadegruppe P 6 og P.7 skal eventuelle buler eller andre skader i
kledningen rettes ut eller ev, utbedres ved immavelsing av nye partier,
I andre skedegrupper tillztes skader utbedret ved stalplast av god-
kjent kvalitet., Det m& pdsecs at stilplaslen fAr feste pi absolutbi
rent stal,

Innvendig veggklocdnilng.,

Ved vogntekrnick revisjon skal irmvendige vegger gjores grundlg rene
(vaskco) etlersees og ved behov ulbedres,

T gkadegruppe P & og P 7 skal alt listverk og beslag taz ned for opp-

pussing og innvendig veggkledning enten formyes eller underkastes hel

nyoppussing. Lakkplater og liknende spesialbechandlede plater som viser
seg & viore uten synlig slitasje og ellers feilfrie og pene kan nyther

DiNy.

I stdlvogner skal i skadegr. P 7 all treverk og 10013 Jon i veggene,
o 1 skadegre P & lreverk op isolasjon i partienc under vinduenc, tas
helt ned av hensyn il sandblasing av stidlplater og stenderverk,

T trevogner blir innvendig kledning og izolasjon bare & t4 ned 1 den
utstrekning det er behov av hensyn til andre reparasjoner, Nar steire
partier av.lkdedningen er tatlt ned skal det lor gjienkledning legges inn
foreskreven isolasjon.

GCul v.

Gulvet skal ved hver vognteknisk revisjon ettersecs og gieres grundig
rent {vaskes). Ved legeing ov nye trogulv op il reparas jon av eldre
mA bare owrukecs iprre malcrialer (fukllgheLULHHIold hoyst 1)7)

Undergulv av korrugert stdlplate skal ved hver vogntcknisk revisjon
kontrolleres neye fra undersiden m.h, pd rugtongrep. I ckadegr. P 7
ckal dmmvendig treculv og isolasjon fjernes og partier som er rustet
rengjores (sandblises) og males piny.

I vognrr med wnderpulv av tre ckal partiecr over hjul med kKlossbremser
vere dekket av gnistplater av sbil,

Alle gulv, unntatt gulv i reigegodsrom, skal ha godkjent malvbelegg.

1 skadegr, P 7 skal gulvbeleggel fornyos helt, I skadezr, P 6 gkal
gulvbelegmet noye undersgkes og bedemmesz on del eventuclt etier mindre
ulbedringer kan g& til neste HP. I motsatt fall skal det fornyes,
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40,

a

Gulvbelegget i WC og toalettrom md spesielt vere lagt helt tett sé
fuktighet ikke kan trenge inn under bcleggcete.

Gulvbelegg av betong eller annen otzpema ge, som viser tegn til sprekker,

skal i skadegr. P 6 og P 7 skiftes I andre skadegrupper kan tillates
tetting med plast eller likmende,

T ak a v tre.

Mindre skader og feil, brukne eller rateskadde takbord, kan utbedres
ved innfelling av nye partier. Skjotene md i tilfelle legges pa tak-

“buer.

Ved legging av ny taktekning md tretaker forst ctterseces og ulbedres,
Ujevnheter, ckarpe kanter, utstidende spikcr og skruer fjernes eller
ev. forsenkes minst 1 mm under overflaten,

1 skadegr., P 4 - P 5 skal taktekning ettersees og eventuclle skader
utbedres. Flikkene skal sveises ev, limes p3 med spesiallim for dette
formdl, Det md pésees at flikken gjennom limingen blir festet bare
til taktekningen, ikke til tretaket.,

I skadegr. P 6 og P 7 sgkal teknlngen ngye cttersees og bedgmmes om den
er 1 slik stand at den kan ventes 4 holde til neste HR. Hvis ikke skal
den byttes.

Hvis gammel takduk ligger fast og jevn kan takpapptekke legges oppd
demne,

Staltak,

Staltak md vedlikeholdes slik at fornyelse av plater si vidt mulig
unngds VED HVER VOGNTEKNISK REVISJON MA DERFOR TAKET UTVENDIG UNDER--
SUKES N@YE. Dekkmalingen md holdes godt vedlike. Rust md straks
fjernes, og det angrepne parti beskyltes med rusthindrende maling og
dekkmaling,

I skadegruppe P 6 og P 7 og ved behov i skadegruppe P 4 og P 5 skal
taket utvendig males, (Se eget avenitt om maling).

I ckadegruppe P 7 og ved behov 1 skadegruppe P 6 skal stdlplater og
takbuer innv, sandblises og males pany. (Rusthindrende maling og 2

. strek dekkmaling eller bitumines pasta. ) Skader i stdltak kan i skade-

gruppe P 1 til P 5 utbedres med platestykkcr festet med POP-nagler
eller med stdlplast (i eks. "Denofix") armert med glascfiberduk, Det
mi pises at underlaget er absolutt metallisk rent fer stélplasten
paferes, Sveising eller ammen form for varming md ikke nyttes da
maling og ev, asfalt pd baksiden vil ta ckade. Ved HP skal taket
rettes opp etter tegning. Buler skal rettes ubt og nye partier i
platekledningen ev, svelses inn,




Trykk nr., 730.1

NO" es I RSKBIF’I‘ER Ol REVISJON OG
g o - ) Art., nr. 41 - 42

- T HOLD AV PERSONVOGNER
rev. | Statsbaner VEDLIEEHOL

Dato

Utgave: 1.0

41 Dpgrenxr.

Forutsetningen for 4 f& derer som gir lett og slutter tett er at
dgrrammer og karmer er i god stand og riktig opprettet og at hengsler

og las er riktig montert,

I dgrer av tre md ramverk vere limt og skrudd. Skruer for kledning
og beslag md ha feste 1 friskt tre, Gamle skruhull og boringer ma

spunses med trepropper innsatt med vannfast koldlim,

. ] Ved HP mé& derene passes godt inn, Skjevheter tillates ikke rettet

-7 . _pa ved pasetting av ekstra tetningslister el;l. For en der som ligger
o an oppe og nede kan tillates en glipp tiltrekningsmonn pa inntil

4 mm midt pd.

Ved hver revisjon skal alle dgrer preves og ev, rettes opp slik at de
‘ gdr lett og gir tilfredsstillende tetting. Hengsler, 1ds og slutt-

stykker ettersees og smgres. Beglag for skyvedercr ettersees, smeres
og justeres s& deren gdr lett. Spesielt ved utadsliende utgangsderer
(med Kiekert las) skal lasanordnlngen kontrolleres nsye. 4 mm dekning
for riegel i "halvlés" md ikke fravikes,

Dorstoppere og anordninger for & holde deprene i1 dpen og eventuelt
lukket stilling skal ettersees og bringes i orden,

Ang. trykkluftutstyr for derbetjening pa lokaltogsvogner se art., 30.

42, Vinduer.e.

I skadegruppe P 1L til P 3 repareres gsynlige skader og feil i den ute-
strekning det med rimelighet ikke kan utstd il neste vogritekniske
revisjone.

Ved vognteknisk revisjon, skadegruppe P 4 og P 5, skal vinduer etter—

. sees npye. Alle vinduer som kan apneg (nedslagsvinduer og klaffe-
‘ vinduer) prgves at de gir lett uten & ha s& stor klaring at de frem-
bringer stgy under drift, at de gir forutsatt tetning og ligger i riktig
leie i lukket stilling. Utbalanseringsimnretninger skal i skadegruppe
P 5 ettersees og smegres. I ckadegruppe P 4 ckul dette gjores ved
behov, Alle leofte~ og stengeanordninger ettersees.

Eventuelle dreneringshull i lommer under nedslagsvinduer stikkes opp.

A1t glass rengjeres og blankpusses sdvel ulvendig som innvendig i
vognen, Hvis det er stev cller duge mellom rulene skal detb ogsd pusses
mellom disse (etter uttaing av innv. rute). Isolerglass med dugg
mellom rutene cr utette og ma byttes,

Defekt glass skal byttes, mindreverdig kitt eve gummilister fornyes og
alle skader ellers utbedres, Vindusrammer med avflakket eller mindre
bra lakkdekke utvendig skal flekkes eller ved behov gis helt nytt
lakkstrek (etter rengjering ev. oppirisking gjennom oksalsyrebehandling,
men uten uttaing av vindu fra vognen),
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43.

44"‘48.

49.

50,

51.

I skadegruppe P 6 og P 7 skal alle vinduer tas ul av vognen. Alt
glass tas ut og alle rammer underkastes hel oppussing. Glass med
striper og skjolder byttes etter skjenn. Utett isolerglass byttes.

Ved bytte av isolerglass underspkes om garantitiden er utlzpét.

Venti ler 0 g spJjeld.,

Ved hver vognteknisk revisjon skal ventiler og spjeld (for friskluft-
omlep og varmluft) preves, ettersees og rengjesres. Bevegelsesan—
ordninger smgres. Fletnerrotorer kontrolleres under hurtig rotasjon.
Stangen for innvendig platetallerken kontrolléres i feste at dette er
sikret pa foreskrevet mate,

(Reservenummer).

PLATTFORMER, STIGTRINN OG OVERGANGSUTSTYR.,

Gelender og héanditak.

Overgangsgelender, grinder og héndtak ettersees at de er i orden, godt
festet og uten skarpe kanter og grader,

Overgangslemmer,

Overgangslemmer ettersees at de er i orden og at anslag er tilpasset
1 riktig heoyde. Hengslene ma vare godt tilpasset med minst mulig
spill sideveis. Festekrok for lem i oppslitt stilling m& vere godt
festet og riktig tilpasset slik at den faller godt ned pa plass over
lemmen i1 oppsléatt stilling., Eventuell stengeanordning for skyveder

- nir lemmen er slatt opp ettersees og preves. Alle bevegelsesledd

SIZres.,

Overgangsbelg.,

* Overgangsbelgene skal ved hver vognteknisk revisjon, skadegruppé

P 4 0g P 5, ettersees at de er hele og for ovrig i orden, MNindre
skader i belgtrekket kan utbedres pd plass. Ved sterre ckader skal
“belgen crstaties med ny. Opphengningsdetal jer kontrolleres og cmeres
og ved behov justeres slik at belgen henger i riktig hoyde, Koblings-
anordninger og kroker for & holde belgen i sammensldatt stilling
Proves og Smgres,

P4 vogner 1 skadegruppe P 6 og P 7 skal det monteres nye (nyreviderte)
belger,
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52, S tigtrinn, oppstigningshaédndtak etc.

Ved hver vognteknisk revisjon skal kontrolleres aut ctigtrinn, opp-
stigningshindtak og sikkerhetshandtak er i orden, godt feslet og
uten grader og skarpe kanter som kan vere 1il fare eller ulempe.
Bevegelige stigtrinn med forbindelsesledd mellom der og bevegelige
trinn preves og smegres og eventuelt justeres,

Signalholdere ettersees, I skadegruppe P 5 - P 7 skal holderne
proves med l=zre. . :

I ckadegruppe P 6 og P 7 skal alle detaljer tas ned for kontroll og
eventuell opparbeiding til tegningsmil.

53-55, (Reservenummer).

INVENTAR, UTSTYR OG BESLAG

56 S eter og keyer.

Alle seter og koyer ettersees, Trekk rengjeres, eventuelt stovsuges
og renses, Mindre skader i trekk utbedres, Ved sterre skader eller
hvis trekket er sd slitt eller flekket at det ikke kan bringes til
tilfredsstillende utseende, gkal det erstaties med nytt. I seter av
typen "liggestoler" og lokalvognsseter med omslagbare rygger samt
klappseter preoves at alle mekaniske anordninger fungerer riktig og
tilfredgstillende uten for meget slakk, Stalivene rengjores og alle
ledd smgres. Friksjonsflaten, som holder fotstgtter i stilling, mé
ikke smeres, men rengjeres med fettopplesende middel (f.eks. White
spirit). Beslag for keyer i sovevogner ettersees og preoves.

57 Kupéborid.
Bordene ettersees, Hvis bordbelegget ikke lar seg bringe i tilfreds-
stillende stand ved rengjering ma belegget fornyes. Bordbeslaget
kontrolleres at det er i orden og slik stand at det ikke larmer under
drift.

58, Garderobehyller, stigeoer Me Ve

Alle hyller og stiger m.v. etlersees at de er i orden og godt festet,
Ev. nett skal ved behov tas ned for rengjoring (rensing).

59.

4]

A kebeger, kapsler, regulering s-
h ndler

o]

Askebeger, kapsler, reguleringshendler, ngdbremsetrekk o.l. ettersees
at de er i orden, av tilfredsstillende utseende og godt tilpasset i
ledd og hengsler,slik at de ikke forarsaker larm under drift,
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60,

61,

62,

63.

Garderobekroker, ngdbelysning s-
knapper e tco.

Garderobekroker, kleshengere, knapper for ngdbelysning etc. skal vare

oppsatt som angitt pd tegning. Det pisees at garderobekroker er godt
festet og kleshengere er riktig merket,

annkaraffel, drikkebeger-
utomater,

Beslag for vannkarafell, drikkebegerautomat oc.l. pisees 4 wvere
P& plass og i orden,

Gardin e'r, forheng, gulvlepere,
Fortrekksgardiner for vinduer og ev, andre forheng skal tas ned for
vask ved hver vognteknisk revisjon, skadegruppe P 4 og P 5, Rulle-
gardiner preves, ettersees og vaskes om ngdvendig, Lopere og gulv-
tepper ettersees og rengjleores. ‘

1 skadegruppe P © og P 7 skal fortrekksgardiner fornyes og alle rulle-

gardiner, forheng og gulvlepere tas ut for rensing, reparasjon. Ved
behov hel fornyelse,

Brannslukningsapparater.,

Instruks for behandling og bruk av kjemiske brammslukningsapparater
er gitt i trykk 405%.1 art. 474.

Her er bl.a. angitt at teknisk kontroll av apparatene skal foretas:

a, Hver 6, maned for alle apparater i trekkraftaggregater og
styrevogner,

b. Hvert Ar for apparater i amnet rullende materiell,

Til hvert apparat'skal vare festet og forseglet et metallskilt med
angivelse av apparatets nr,, dato for siste fylling og for neste

. kontroll,

For alle vogner i verksted pasees at apparatene er p& plass og i
forskriftemessig stand. Apparater som er forfalt eller forfaller til
kontroll fer neste vogntekniske revisjon byttes med nykontrollerte,

64-T4, (Reservenummer)r
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75

164

e

“gjeres

VANN~ OG SANITARANLEGG

Vannanlegg.

Ved vognteknisk revisjon skal vannanlegg, herunder anlegg bade for
koldt og varmt vann, pafylles vann og tetthets underspgkes., Alle kraner
og ventiler skal preves og ev. tas ut for smering og om nedvendig inn-
slipning. Det pasees at alle ledninger ligger steott si de ikke gir
drsak til stey under drift. )
I skadegruppe P 6 og P 7 skal videre vanntanker og rerledninger ren-

%spyles) og hele reoranlegget nogye ettersees og i nedvendig ut-
strekning fornyes.

Servanter,

Servanter med beslag i kupeer og toalettrom ettersces og rengjeres.
Sprukne servanter skiftes ut., Stengeinnretninger preves og eve.
renses og settes istand.

I gskadegruppe P 6 og P 7 skal servanter med utstyr tas ned i den ut-
strekning det er nedvendig av hensyn til andre arbeider, kontroll eller
reparasjon.

Klosett.

Klosettskidler og avlegpsror ettersees og ved behov skal skilene ren-
gjeres. Sprukne skdler skiftes ut. For vannklosettene skal alle ven-
tiler, mek. overfegringer etc, undersgkes neye, smeres opp 0g proves.
Beskrivelse av sanditeranlegg med vannklosett er gitt i trykk nr.710.1,

Ang. trykkluftutstyr for vannklosett se art. 30.

T78-84, (Reservenummer).
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-

85,

86,

VARME- OG VENTILASJONSANLEGG

Ventilasjonsanlegeg.

Ved vognteknisk revisjon, skadegruppe P 4 og P 5, skal ventilasjons-
anlegg, herunder ogsd varme- og kjoleanlegg for ventilasjonsluften,
ettersees og proves, Alle filter skal renses og innsettes med for-
skriftsmessig olje. Kanalene rengjpres ved hver 2, P 4 (p 5),Aunntatt
for restaurantvogner hvor kanalene skal rengjerés hver gang.

“For drift og vedlikehold av luftkondisjoneringsanlege_ oz kidleanlesg pi
restaurantvogner gjelder spesielle forckrifter, Se ogsd trykk
nr, 710.2.

Elektriske motlorer, reguleringsutstyr etc, underkastes terminbestemte
revisjoner som angitt i art, 106,

Ved hovedpuss, skadegruppe P 6 og P 7, skal alt utstyr gds grundig
over og hovedrengjering foretas i alle kanaler,

Dampvarmeanlegg.

Ved vognteknick revisjon skal dampledning, varmeapparater og varme-
batterier preves med damptrykk ca. 4 kg/cm”, Herunder skal alle
ventiler for regulering av damp til varmeapparatene forst stilles pa
"kaldt" resp. "stengt" og kontroll foretas at varmeapparatene ikke
blir varme gjennom lekkasje i reguleringsventilene, Deretter dpnes
alle ventiler s& damp tilferes varmeapparatene, og det undersgkes at
disse blir varme og at der ikke foreligger lekkasje 1 ledningssystemet.

Det pisees at alle ledninger ligger steott sid de ikke blir arsak til
rammel under gang og at isolasjonen er av godkjent type og i fullgod
stand.

I vogner med varmekasser pasees at kasselokket i stengt stilling slutter

tett til, :

Kiker i endekraner tas ut for rengjering, smoring og ved behov inn-
sliping.

Hvis det under damppregven ikke har vist seg feil ved vaporregulatorene,
fordres ikke nxrmere ettersyn av disse med wmtakelsé av lasanordningen
for det undre lokk, som ettersees og smores. Ev. justering av regula-
torene utfpres som angitt i trykk nr, 413,

Alle kondensvannavledere for evrig ettersces og ev. Jjusteres,

Under dampprgven skal endekranen vere dpen, sidledes at kondensvann
fra ledningen kan slippe ut.

Ved HP, skadegruppe P 6 og P 7, skal anlegget demonteres i1 den ut-
strekning det er ngdvendig av hensyn til tilkomst for andre arbeider
p& vognen og sd langt det er ngdvendig for 4 foreta en fullstendig
kontroll og utbedring av anlegget med alle detaljer, Alle kraner og
ventiler skal herunder dpnes for kontroll, rengjeres og smgres,
eventuelt innslipes eller byttes. Kondenspotter tas ned for revisjon.
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8/ Varmtvannsoppvarming.

I cskadegruppe P 4 - P 5 skal anlegget pafylles vann og undersegkes at

det er tett.

Varmeapparater, fyringskjel og ledningér med tilhgrende

armatur, sirkulasjonspumpe, pumpe for pafylling av vann etc. ettersees.

I anlegg som er pafylt frostvaske kontrolleres at blandingen holder

foreckrevet
plomtert og
derfor ikke

konsentrasjon. Ved slike anlegg o
ckilt med paskrift om anlegget er fylt med frostvecke og
skal temmes ved hensetling av vognen, vare anordnet, '

wal tappekranen vare

Anlegget ckal til slutt fyres opp og proves. —Forgkrifter for bruken

av anlegget er angitt i trykk nr. 413.4 art. b.

Ang. beskrivelse og betjeningsforskrifter for oljebrennere se trykk

nre

I skadegruppe P 6 og P 7 som i ovenforstéende avsnitt om dampvarme-

anlegg,

88, S chweizerapparater og

Ved vognteknisk revisjon skal alle ovner med wpkrpr, varmekaraler

Varmekanaler ren-

etc, ettersecs. Ovner med rgkrer renses cg felegs.
gjores ved behov, Utstyr for oljefyring ettersees, rengjores og
justeres, -

Anlegget fyres opp og preves,

Skadegruppe P 6 og P 7 som foregdende aveniti om dampvarmeanlegg.

89, Fropangassanlegeg.

Propangassanlegg i restaurantvogner etlersees og proves, For drift

og vedlikehold gjelder spesielle forskrifter.

Kfr, Mappe for:

"Ukentlig driftsettersyn, vogner litra Eo, BFo2dk, BFo2ak og BEmdo",

90-94. - (Reservenummer),
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95.

96,

97.

98,

ELEKTRISKE ANLEGG

Beskrivelse og forskrifiler,
P54 bilag nr. & er sammenstillet oppgave over trykk som er ulgltt ved-—
reorende det elektriske anlegg pa rallende materioll,

Torpreve,

Alle vegner som kommer til verksted for vogntekuoick revisjon skal

prpver ved varmepoust fer de teg inn i veristedets Det pkal herunder
kontrolleres om alle varmeelementer (og brytere), varme- og ventilasjons-—
anlegg med aulomalikk og sikkerhefsancrdminger, sant likereitere og

ammet utghtyr som far strem fra 1000 volt amdlegget cr i orden, Likesé
skal det undersskes om det er avmceldt feil i armeriningcboken og even—
tuelt foretas prove for & fagtsld hva gom skal repareres, Defcekte

deler ckal avmerkes for senere reparasjon.,

Under kontrollen undersegkes alle foreskrevne jordingsledninger og for-
bindelser, ©Se trykk nr., T02 art. b og 1lZ.

KONTROLL, REVISJON ELDER REPARASJON som krever avdekkinrg av 1000 volts
Utstyr szl vanlizvie ildce UTPORES WAR VOGHEN STAR VED VARWEDPOST, Hvis
deb 1 o spesiclt $1lfelle skullo verc npdvendig, lkarn siik avdedking
likevel Torctas nar det avtales med wverkonester I hverd encelil tilfelle
o de sikkerhcehsregler som da gjelder 1gye fulges.

Revisjongleromlner og agrbeidsomfaongag.

ttoc vhstys skal revideres 1 forbipdolse amea vogntelnick revisjon. Tor
endel annet uistyr, f,eko. de Torskjellige elekiricke motorer, er dot .

A

vilstrekkelis & ta disse ul Tor revisjon etler lerirer som angitt pA
bilag rr. 9. Debt ken da vere hensikiomessiz 4 fordole dette arbeid over

" flere vognteknis<e revisjoner. Det md i1 sd £all fores oversikt for hver

del som skal revideres.

Ved hovedpuss, skedegruppe P 6 ox P 7, okal vanligvio alt uvislyr tas
ncd for ontrell og reviojoi. '

Varmnecanlecggedt,

Dedringoanleggset ned varmelovlinger og 2ttercee.
Eoblingor o sikringskascer roengjores, rmgres,  Avmerkeda,
defekee brytere -op vurmclemocn®er bytten ut., Det kortrolleres at varme-
elementer or fast montert slik at de ilke rirsaber stey wnder drift,
fovtalkborer revideres pd pless eller bybhes. Jordingsledninger mellon
vogn og bogodi kontrolleres, eventueld bywtes.
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100,

101.

102,

104,

Termos tater.,

Publikunsbet jente termostater i sovevogner o,a, kontrolleres on dco

fungerer riktig, f.eks. ved & preve om de "knepper" omkring dei termerativ

som 1 pyeblikke* er pd stedet. De gtilles deretter pa foreskrevet rom-

P

o e
temperatur. Bventuell sperre Tastskrues pd +12 og +207C,

Termostater i1 lokaltogsvogner o.l. etiercecs, men raves ikke hvis ingen
feil gees og ingen feilmelding tyder pad defekter,

Transformatorer 0 g likeretiere,

Transformatorer og likerettzvre bcheover vanligvis ikle reres, Hvis det

imidlersid viser tegn péd oljelckkasje, f.eko., ved at oljen trekker sag
ut over beholderflatenes utside, md oljestunden kortrolleres,

Lysrogromformenre,

Lysreromforriere citersees. Roterende omformere type Bosch mi tas ut for
revisjon ved hver vognteknick revigjon. Omformere type "Stone" tas ut
for revisjon ved hver annen vognteimisk revizjon. Andre omformere
byttes ved behov. ‘

Lyszsanlegget.

Lysanlegget proves, Lysarmaturcer rengjores of defekte eller sveke lys—

rar og lyspxrer byttes ut., Fotoseller for innkobling av lyset
kontrolleres,

Lysskapet med ulstyr rengjores og komplctteres med rescrveutstyr.

Regulerirgeskup byttes med nyreviderl skap ved nnmen hver vognteknisk
revisjon, for gvrig ved behov,

liysgeneratorer cltevsees om bprstebroen er i orden og gr lett, om det er

ngdverdig & brtte Xullborster oo ot 2lle lednmingaforbindelser er i ordena
Gerneratorene bytlcs med nyreviderte ved hver 4, vognhckniexe revisjon,
for gvrig ved behov,

Battenrikasser.

Batierilaszer med opoherngaingsanordning, lufievertiler, tilkoblirgs-
ledninger il batteri clhersecs.

Babberietitersyn utfores normalt av ladestasjon i driften. Se trykk
nr. 703 gide 05, '

Hpopyttaleranlegeg.

Fontuktene etlersees og rengjeres. Koblingsledninger eltersecs, byttes
ved behov,

Anlegge! preves med ohmmeter, icolosjonsndler og sumner eller forsterker,

trjemmongancamotstand sterre enn 2 ohn og isolasjon d8rligere enn 50 k.obm

er mistenkelige

|
1
H
'
¢
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105,

107

108,

109,

110,

111,

"Defekte deoler byttes, swrlig skal trykkifjrrzie by*htes hvis det cex det

(Reservenummer).

MMotorer for Tentilatorernr y o er Me Ve
b

Alle elektriske motorer for ventilatorer, pumoper, kjslemuskiner etc.
ettersees, Beorster cg kommutatorer kontrolleree, Slitte bgrster byttes.
Hvis kommutator mé éreies eller motoren pd ainen mite er skadet tas den
ut for revisjon. For gvrig tas mntorene ut for terminbestemt revisjon
som angitt pd vedl, bilag nr. 9. ’

Spesialutstyr for kkjekkenavdelilng,
saniteranlegg, degrlukking etc,

ALt elektrisk spesialutetys som f.eks. komfyrer i kjokken, fjerntermometer
vannvarmere, ubtstyr for barbermaskiner etc. proves, ettersees og even—
tuelt repareres, Det samme gjelder spesinlutstyr 1 WC og toaletirom

som f,eks, varmeelementer pd avlepsrer, signallys for "ledig/opptatt",
kjoleutstyr meve ‘

S1luttprove.
Ethter revigcjon gkal vogner igjen preves ved varmepost at alt fungerer
tilfredsstillende, herunder ogsd at veantilasjonsvifter m.ve gdr uten

generende slay.

For styre- og mellomvogner gjelder videre:

Marg verstromhovedledningag.

Ved vognteknisk revisjon skal mangverstromhovedledning gjennommdles for
3 avdekiks eventuells feil 1 stikkerne,

Wangverstignkoblingene ettersees, rengjores og smpres.

Ved hver 3, vogntelknisk revisjon skal mangverstremledningen miles med
igolasjonsméler, Isolasjon darligere enn 50 k,ohm er misterkelig,
Bevegelige delcr for mangverstremkoblingenc skal videre nedtas for ren-

sjoring og smering. Paxmingene lgtandneties og zkjevheter Tretbies,

wminste tvil om de ‘¢r stramme nok,

Frontlampec 0'g signallanmnper.,

Lamper ettersees og rengjeres, hengsler og 1lis gisres gangbare og
smpres. Kontakter og ledniriger for sidespell ettersees,

Automatisk deprlukking.

P4 vogner med - trykkluftbetjente dgrer ettersecs og preves dgrlukkingen
1 samarbelde med avdelingen for vedlikehold av trykkluftanlegget,
Se art, 30,
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112,

113,

Feogrerrom.

Det renglores (stwvsuges) pd og under farerbordet, samt tavlene,
Ejsrekontireolleren og bryter—-trykkmappiavlen revideres og kontaktflatene
gis et meget 1ynt lag fett Novatex nr. 1. DBrylere og sikringselementer
kontrolleres op defekte byttes, Hvis varmiuten er synlig defekt eller
er borte skal det setfes inn ny rutc,

Koblingasbokser.,

Alle utvendige koblinhsbokser b&de for 1000 V_spenning og lavere
spenning kontrolleres med hensyn vd fuktighet. Disse koblingsboksene
skal ha 2 gstk, 4 mm dreneringshull i bunn, p3 laveste punkt,

Det md pisees at dreneringshullene er dpne og ikke tette p.g.a. smuss,
maling o.l.

114-125, Reservenummer,
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hver fredag
til Maskinavdelingen,

NSB Verkstedkontoret, Hovedadm. Melding om person\’ogner

Vogn litra Vogn nr. Til verksted., Datum Planiagt ferdig. Datum I Fra verksted. Datum Verkst. nr.
. . . ] . . | | . . } . ; : , . . . ! .
A Co Co
| | : 1 ‘\ : ! 5 i . ‘ B : \ :
i Boggitype Boggi 1 nr. ’ Boggi 2 nr. | Boggi rev. Antall | Lepe nr.
) | : : : i : : : : : :
] | | A N M N .
! Omlitrert l Utrangert | : ’ : : |
Skacegruppe Bremserev.art, Karakter utvendig Karakter innvendig
i i | |
iPll ‘PZ l ‘P3 : ‘P“. ‘IFST‘ 12MR ll | IZ | |3 ll ‘ 2 I l3
o5 | e | T R e
PS5 P66 | |p7 | 3 tike rev. s | s 4 | s
Utskrivingsarsak. Fylies ut nar skadegruppe er P1, P 2 eller P 3.
l 1 Vognkasse l 2 Boggi , | 3 Bremsestell i ! 4 Hjulslag i ¢ 5 Los hjulring ' 6 Skarp flens
] ' b ! | 11 Ventilasjons- f ’
| 7 Yarmgang 8 El anlegg : 9 Dampanlegg ! ‘[ 10 Vannaniegg | [ anlegg | i 12 Trykkluftaniegg
b4
v —_ —— —_ - —_—
= : P L S ]
v 113 Draganordning’ | 14 Buffere | 1 15 Urolig gange + 16 Avsporet | i 17 Andre arsaker
: terknader
b
O b e et e
g
T [
638 Datum Underskrift

oig
‘ADY

Joueqsiels
s9340N

Ui LaT I

MO

a

ISR

J

1

Sl DAL

o Td
hag,

1

satbi)

‘1
RS
1 otav Jopeg
CT0zL taa




Rev.

I ' Trykk nr.730.1
Norges Utfylling av blankett nr. 638. Bilag nr. 1
| Statsbaner | Melding fra verkstedene Elad ar. 2
Utgave: 1.0

Utfyllingsregler

L.

1T,

Ndr skal bl, nr. 638 utfylles?

8.

c.

Blankett utfylles for 2lle personvogner som forlater verksted
etter gjennomgitt HP, LP, Rev,, eller Rep.
Blanketten skal utfylles fullstendig og noyaktig.

Blankett utfylles ogsd ved en vogns ankomst til verksted nér
vognen vil f& et lengre verkstedopphold f.eks. HP, LP eller
langvarig Rep, I dette tilfellet utfylles fdlgende av
blankettens rubrikker: Vogn litra og nr,.,, dato til verksted,
dato for planlagt ferdig, verksted nr,, 10pe nr,, skadegruppe
og eventuelt utskrivningsirsak,

Blankett utfylles ved utrangering.

Utfylling av blankettens enkelte rubrikker,

Vogn litra: Utfylles alltid.

Maks. fem bokstaver., Eks. WLABo. '
Dersom antall bokstaver i litra er mindre
enn fem, skal litra skrives venstre-
orientert i rubr,

Vogn nr.: Utfylles alltid.

Vogn nr, skrives hoyre-orientert i rubr,

Til verksted. Datum: Utfylles alltid.

Seks siffer (dag-mined-ar).
Eks. 010269,

Planlagt ferdig. Utfylles alltid pd melding om ankomst,
Datum: se pkt. 1 b ovenfor.

Seks siffer (dag-m°ned-Ar)
Eks. 120969.

Fra verksted. Datum: Utfylles alltid pd melding om at vogn

har forlatt verksted.
Seks siffer (dag-mined-Aar)
Fks, 031169,

Verksted nr. Utfylles alltid.

Verkstedene har kodenr., 1 til 9.
(Trykk nr. 905).

Lope nr.,: Utfylles alltid.

Blankettene nummereres fortlopende fra

1 (nummeret for forste kort i kalender-
fret) ved hvert verksted.

Lépenr., skrives hdyre-orientert i rubr.

Omlitrert: Kryss i rute dersom vogn er omlitrert,

Utrangert: " nen " " " utrangert,
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Boggi type: Utfylles alltid nidr vogn har forlatt

Boggi nr. 1: g

Boggi nr, 2: )

Boggi rev, Antall:

Skadegruppe:

Bremserev, art:

Karakter utvendig ),
" innvendig)’

Utskrivningsirsak:

Merknader:

Blanketten skal dateres og signeres av vognverkstedets leder,

verksted. v
Tegningsnr. for boggi som skrives
hoyre-orientert i rubr.

Bogginr, skal alltid vere utfylt etter
boggibytte, P4,P5,P6 og P7.
Bogginr, skrives hdyre-orientert i rubr,

Utfylles alltid nfir vogn har gjennomgitt
P4,P5,P6 eller PT7.

Tall for 2ntall revisjoner B4 (trykk 730.3)
boggien har hatt siden boggihovedrevisjon
BS.

Utfylles alltid
Kryss i rute for riktig skqdegruope
(trykk 730.1).

Utfylles alltid
Kryss i rute for type utfirt eller ikke
utfort revisjon a2v brems.

Vognene kvalitative tilstand ved avgang
fra verksted etter gjennomgitt P4,PS,P6
eller P7 vurderes.

Det gis karakterene 1 til 5 separat for
utvendig og innvendig tilstand.
Karakterene gis kun i hele tall og deres
gradering er:

1= Utmerket god, som ny.

2= God,

3= Middels god.

4= Middels god, men delvis mindre god.

5= Absolutt dirligst tillatelig tilstand
for vogn ved avgang fra verksted.

Dersom det er krysset av for skadegruppe
P1, P2 eller P3, skal det settes kryss i
rute for utskrivningsirsnk. Det skal

krysgses av for bare en utskrivningsirsak,

Forslag om utrangering og andre meldinger
til Maskinavd. skrives i merknadsrubr,

eventuelt den han bemyndiger,
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Gorlitz-boggl.

NSB har idag to typer Gorlitz-boggier for personvogner- en
boggitype med skselavstand 3000 mm (for vogner litra Fo og Bo3g)
og en type med akselavstand 3600 mm (for vogn litra Fdeo).

I rubrikk "Boggi type" p2 blankett nr., 638 skal man for Gorlitz-
boggi med akselavstand 3000 mm bruke kodenummer 1073 og for
Gorlitz-boggi med akselavstand 3600 mm kodenummer 1940,

Bogginummer,

Ved NSB finnes det idag en del personvogns-boggier som ikke er
nummerert, I trykk nr, 730.3 pkt. 7 er det bestemt at samtlige
personsvogns-boggier, uansett type, sknl vere nummerert, Nar et
verksted derfor har fa4tt inn unummererte boggier, md det ta
kont~kt med Hovedadministrasjonens verkstedkontor, som vil gi
opplysning om hvilke nummer som skal slis inn p3 boggienes
merkegkilter (kfr. trykk 730.3, bilag nr.l.)

Boggirevisijon,

Antall revigjoner B4 en boggi har hatt siden boggihovedrcvigjon
BS, skal vere angitt med kjorner-merker under dato for siste
boggihovedrevisjon pi boggiskiltet (trykk 730.3, pkt.7 og bilag
nr. 1). Dersom kjdrner-merker mangler, skal verkstedet ovpgi
boggiens siste HR~datum under merknader (kfr, for dvrig ovenfor-
nevnte utfyllingsregler)

Omnummerering.,

I forbindelse med ombygging forekommer det omnummerering av
personvogner. Melderutinen for en vogn som kcmmer ina for
ombygging, er da folgende:

Ved vognens ankomst til verksted fylles det ut blankett pfilydende
det gamle vognnr. Blanketten skal gi opplysninger om datum til
verksted og planlagt ferdig, verkstednr., ldpenr. og hvilken
skadegruppe vognen er inntatt for. Det skal dessuten settes kryss
i rute for "Utrangert", Under merknader anfdores det at vognen
skal omnummereres,

Nar vognen forlater verkstedet, fylles blanketten ut med det nye
vognnummer. Utfyllingen av blanketten sknal vere fullstendig.
Under "merknader" skal det anfdres at vognen er omnummerert, og
hva som er vognens gamle nummer,
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Hovedrengjering av personvogner Blad nr. 1
Rev. | Statsbaner |

' ' . 1.0
E Dato Utgave:

Hovedrengjoringen utferes pd sanme mate enten den skal etierfplges av en
lett oppussing eller ikke,

Oversikt over vaske- og rengjeringsmidler for vogner se blad nr, 4 1 dette
bilag.

Porarbeide.

Nar personvogner sendes inn til verkstedet for revisjon skal felgende
renhold vare utfert:

1. Rengjering av klosettrakt og avliepsrgr for samme,
2. Vask eller feiing av gulv,
3., Tegmming av avfallskasser og askebeger,

'\ I den utstrekning det skal foretas utblising av stev fra ventilatorer og

i kanaler skal dette gjeres for vasking pibegynnes., Utblasingen ulferes med
pressluft. Stovmaske og hette mi benyttes under dette arbeide. Etter ut-
bliagsingen skal det serges for god ullufting av vognene,

Feor den innvendige vask begynner ckal tekstiler beskyttes mot skade ved _
sgl av vann eller vaskemiddel. Videre skal begkyttelseskapsler foran rgr,
varmeelementer o.l., som hindrer tilkomsten, tas ned ved behov.

Utvendilg vask,

Ved vanlig hovedrengjoring vaskes vegger og understilling utvendig. Vask
av taker blir som regel bare 4 utfere ved HP og niar det er behov for opp-
maling av taker, '

For trevogner anvendes som vaskemiddel godkjenl vaskepulver oppblandet med
1itt kalilut (K OH). Vaskemidlet pAstrykes jevnt med kost (eller slitt
malerpensel) eller v.he.a., pressluftoproyte og skylles ctterpi godt med rent
.'\ vann enten ved kost tilkoblet trykkvannledning eller ved spyling fra vann-
slange eller ved limfargeanstryker,

Blandingsforholdet mellom lut og vann er avhengig av vognenes skittenhets—
grad, Lutvannet ma vere sd sterkt at det leser opp det vesentligste av det
sot- og fettslam som har dannet seg pa vognveggen.

De enkelte partier eller flekker av veggen som ikke blir tilstrekkelig renec
voed denne frempancomite kan renslipes med £in stdlull.

Pa particr der lakken er avslitt eller oppblaret tjernes les lakk og
stedet behandles med oxalsyre som forarbeide for senere flekklakkering,

Stalvogner rengjeres ved 1 g.o(ev. 2 gangers) pastrykning med oxalsyre
(oppl. 2 kg 1 10 1 vann av 40 C).

Etter 5 - 15 min, raskes med godkjent vagkemiddel (pasta) og skylles godt
(spyles)med rent, varmt vann,
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Por vogner wsom okal opplakkerc:s: kan detl il rengjeringen brukeo oterkere
oprtecning med kaustisk soda Lor & lese opp og Ljerne endel av det gamle
lakks jiktet, ,

Understillingen vaskes utv. som veggene pa trevogner,

De utvendige vindusruter vaskes samtidig og pd camme mite som veggen, DBe-
legg som ikke gir av 1 vanlig vask fjerncs med oxalsyre. Etterpd vaskes
med pasta og skylles grundig med varmt vann. T

Innvendig vask,

I taket smeres vaskemidler, opplest i varmt vamnn, over en sid stor flate som
man lett kan nd fra stillasjen, og det gnis med pensel inntil man ser at
smusset er lgcnet, Deretter skylles omhygeelig med en svamp dyppet 1
lunkent vann (200 - 400) og terres med svamp utskyllet i det samme vann,
Vannet md ikke vries,men trykkes ut av svampen, DET ER AV STOR BETYDNING
FPOR MALINGENS HOLDBARHET AT DENNE AVSKYLLING UTFZRES OMHYGGELIG., Er taket
blanklakkert skal man etter avtsrringen med usvamp foreta en ctierterring
med pusseklut. For matte tak er demme ettertorring unedvendig. Under
takvasken mid man uwnngd 4 tilsele ventilatorenes reguleringsspjeld. Kan
dette ikke hindres, mad gspjeldetl etterpd gnies tert. Det md hindres at
vaskemidler rcnner ned langs veggene, da det kan bevirke at det dannes
striper i malingen,

Elektriske lamper med beslag vackes og avigrres samtidig med vask av taket,

Fremgangsmaten for malte og lakkerte vegger er den samme som ved takvasken.,
Det samme gjelder inventaret som benkestativer, bord, hekker etc, For
benkenes vedkommende md spesielt pisees at eventuelle rom og flater under
setene, der det kan samle seg rusk og stev, blir tilfredsstillende rengjort.

Vinduene innvendig vaskes med samme vaskemiddel og terres med svamp.

Gul v,

Gulvet vaskes pa samme mate som taket, For rengjoring av gulv med annet
belegg enn linoleum, f.eks, gummi, gjelder forgkrifter angitt av fabrikken.

Hvor det er mulig mi det vaskes godt under benker, samt under og mellom
varmelegemene, likesi selve varmelegemence md avierres,

KlTosetlter og toalctter,

Hlovedrengjoring av klosetter og tloaleiter ulferes som for vognen forevrig.
Er klosettraktene blitt brune innvendig renses med godkjenl rengemiddel,
Etterpd avskylles med rikelig mengde vann., Vegger i hjprnet ved klosett-
trakten og gulvet rundt denne skal rengjores swrlig godt. Losbare beskyt-—
telseskapsler som hindrer tilkomsten skal vere nedtatt under regnjeringen.
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Dato

Postrom,
Hovedrengjoring av postrom utfsrec som vognen for gvrig.  Alle skap vaskes
ogséd innvendig. FPostreoler med varmeapparater og luftsirkulasjon bak,m&
om nedvendig, flyttes fram for rengjering bak.
Restaurantvogner.,
I kjokkenavdeling utfesres lovedrengjsring som for vognen for gvrig. Alle
skap og skuffer rengjeres ogsd imnvendig. Dette gjielder videre kjolerom,
fryserom, varmerom etc, I damphetter, venlilasjonskanaler, komfyrer med
kokeplater og stekeovner etc. rengjores grundig. Likeledes rengjores av-
fallsspann (og i skap for disse),

"'F\ Setetrekk, tekstiler, gulvliespere etec.,

Seter, vegger og tak trukket med pegamoid, skinn, plast el.l. vaskes pd
samme mate som de malte tak og vegger. Det mi dog pasces at trekk av plast
hvor smuscet har swrlig tenden:s til & feste geg blir tilfredsstillende
rengjort eventuelt ved bruk av stlerkere vaskemiddel og borste,

Tekstiler ma ferst grundig stevsuges og deretter om nedvendig vaskes,
Flekker sgkes fjernet ved flekkfjerner, eller om ngdvendig ved kjemisk
rensing. :

Gulvtepper og lopere rengjeres pd lignendc mate som tekstiler.
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VASKE- OG RENGJORINGSMIDLER IFOR PERSONVOGNER

Gjenstand som skal ! Vaske~ eller rengjeringsmiddel
vagkes

St

1. Utv. trevogner 1.1 "Ideal" + kalilut (K OH)
1.5 Faustisk soda for vogner com skal
opplakkeren
2. Utv. stilvogner 2.1 Oxalsyre + "Universal” pasta
2.3 FKauctick codn (Mo OH) for vogner som

skal nylakkeres

3. Utv. alumin. vogner %,1 Som for sitdlvogner (2.1,
. 3'3 _H_ __H_ 2.35
4, Oppfrisking av teak 44,1 Oxalsgre (Mettet opplegsning i vann
‘ av 40°C
5. Immv, i vogn f 5.1 "Ideal"
5¢2 Trinatriuvmsfosfat
6. Vinduer utvendig 6.1 "Universal'

6.2 "Universal' + oxalsyre

Y. Vinduer innv. "Rivitt"

Tel
'\ _ 7.2 "Ideal"
_ Te3

Trina triunsfosfat

8.1 "Ideal"

8.2 lTrinatriumsfosfat

8.3 Godkjent rensemiddel for fjerning
av brunt belegga.

8. Klosettskiler
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Trykk (50,1

. Bilag nre ©
Uttaking og innscliting av boggier wunder -

0

Utgave: 1

1.
2e
3
4a
5.
G
T
8,
9.

10,

11.
12,
13.
14.

IT1.

1.
2
Je
4.,
5
G
T
8.
Do

10.

11.

ULTAKING

Lpse boggli 1 sentex

Lose nea wnderstykke

Lase saksefjorene

Koble fra blcmﬁetrhkks1anp

Loge koblinger for generator

Lese jordforbindelse mellom boggel og vognkasse

I'rakoble eventuelle slanger (Sundkasso, sentrifugalregulator)
Lose sikkerhelokjettinger

Male avoiuand mellom bladbarefjar eventluclt akcelkasse og anslag
p& boggirwamey

Male avstand mellom bolster og “kaerhet)bﬂylc. Gjclder boggi
tegn. 8680 (Nlndon - Deutz)

Male bufferhoyden

Male avstand mellom boggiramme og understilling

Kontrollere klaring i sideboring

“ognen leftes og boggier tas ut

INHSETPING AV BOGGIER

Senke vognen pd boggi. Kontrollere at senterpannc ligger i riktig leie
Sette pd understykke
Fjernc lise-platler fra saksefjor
Feste boggi 1 senter
Koble bremse trekkstang
" eventlielle luftslanger
jordledning
generater
gikkerbetckjetiinger
M&le bufferhpyden,. om npdvendig regulere vognen 1il riktig heyde og
kontrollere klaringen, se bilag nr, 11
Sikre fjerstropper og bolsterstropper




Norges Sommenstilling av gjeldende bestemnelcer - trykk o000

Lor arbeider som utfores i skadegr. P1 Bilaz nr. ©
i 3 : Blad nr. 1
rRev. | Statsbaner | i1 |
F Utsavc: 1.0
Dato
.
Arle
N1 Ay,

Alminnelige bestbemmelser:

Stadig tilbakevendende skader i
Konstruksjonsforandringer 3
Merker og paskrifter : : 9
Inn- og vieyning , 10
Opprettingsarbeider 17
Vedlikeholdstilotband 5
Sveising og ckjering 3
Arbeidsomfang
‘ ' : Generell bestemmelse 5
Anmerkningsbok kontrolleres ’ 10 . se art, 17
Ramverk, reparecres meldte feil og synlige skader 20
Draganordn. 1" 1" 1" " " 1" 27
Balanser og stenger: ditto, og synlige feil som
ikke kan g4 til neste rev, 20
Stenderverk: Synlige skader utbedres 55
Vognkacse: Sprekker, avilakking flekket over 50
Duler eller skader'(mindre) _
rettes med shalplast 36
Gulv 1 W.C, Hettet med plant eller lilmende 3¢
Vinduer, rep., av cgynlige skader og feil -2
Tak av tre, takduk, takpapp %9
mn 1" Sbél 40
Klosettekialer, sprukne skiler ckiftes ut. Avlgporgr 77
Vognkort utfylles 1.2 bilag 1
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Bilag nree
Dlod nre 1

Utgavc: 1.0

Alminnelige bestemmelser:

Stadig tilbakevendende ckader
Konstruksjonsforandringer
Vedlikeholdstilstand

lerker og vaskrifter
Opprettingsorbeider

Svelsing oz skjwring

Torarheider:
Inn~- og uboyning
Forprevings av elekbrisk 1000 V, anlegs
Klargjering for hovedvasgk

Understilling:

Lofting av vognkasse

Rustangrep

Understillinge ettersees, staging konirolleres
Senter~ og sideopplag kontrolleres, cngres
Dragenordning kontrol. Smeres. Krokens fremsp.kontr,
Dufferend, kontroll., cmeres. Eventuclt bytlte:s
{abler og rer under vogn ettersees, ckal Jigge fast
Lremsestell ettersces, smerec.lindbr.proves, csmeres
Bremgepreve, eventuclt bremsercv,

Vedsetting pd boggier.Regulering.Klaringer kontr,

Beglag utvendig:

Signnalholdere ettersces

Plattformrekkverk, overg.grinder,oppstigningshindt,
etlersees, hengoler smples

Plattformoverg.lemmer m/kasthake ettersees,omeres
Overgangsbelg,div, .arbeidev

Stigtrinn, oppstigningshindtak koutrolleres
Sikkerhetshindtak

Beglag innvendig:

Sete— og koyebeglag ettersces, smores

Furebord, beolag cltbersees

Gurderobehyller, ctiger m.ve ellersecs ove ompres
A-bebeger, kapcler, reg.hendler preves
Grrderobekroker, nedbelysningsknopper meve

pa placc og i orden

Vannkaraffelbeglas 1 orden

Art,

nT Arim,

3

9
17
18

10
96
19 se bilag %

25
16
20
20
27
28
I
29
50

L oy

[

ne

49

H(

52

56
U7
58
59

60
61
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Utgave: 1.0

Inventar og utstyr:

Hyller, ckap og skuffer ettersees.

Las og hengsler kontr., cmeres

Kupé~-bord etlersees, belegg fornyes om ngdv,
Drikkebegerautomat ettersees

Trekkgardiner, forheng ettersecs
Rullegardiner cttersees, preoves

Sectetrekk ettersees

Gulvbelegg, lopere og tepper etiersees

Dorer:

Alle derer proves. Henglser smeres, feste kontr.
Trykkluftutstyr for betjening

Vinduer:

Kontrollerecs, mJshete kitt, hengsler, shengeanordn,
Glasspuss utve og innv, (ved behov 0854 mellom)
Drenshull oppstakes

Varmeanlegs:
(se ogsd el. anlegg)

Dampvarmeanlegg kontrolleres og preves
Varmtvanmsanlegs fylles, ettersees og preves
Ovner og schwelzerapp. etlersees. Rokkanaler feiles
varmekanaler rengjeres, proves

Vann- og sanitzranlecgg:

Vamanlcgg fylles og tetthetspreves, kraner omeres
Servanter ottersecs
Klosettanlegg

Elektr. anlegg:

Jordingsledninger kontrolleres

Varmeanlegg proves

Lysanlegg proves, lysarm. rengjores MaV.
Hoystaleranloegs proves

Apparatur for ventilasjon, varmereg.,klimoanlegg meve

Sluttpreve

Art.
nr, Anm..

56
57
61
62
G2
56
58 ge art, 62

41
30 se art, 111

”
o

42
42

86
87

i)

16
7

96
98
102
104
106 se art. 43,10

108




Rev.

‘ : Dato

Norges Summenstilling av undercekelser og arbeider
 som skal ubtfpres 1 ckadepr. P4
Statsbaner | " © e Cre

Trykl (50,0
iy nre
Blad nr, %

Utgave: 1.0

Hovedrengjering:

Hel hovedvask innvendig

Rengjering av varmeovner, ledninger etlc,
Rensing av innsugningsfilter, ventiler, kanaler
Stevsuging, vask av setbetrekk av toy

Vask av gardiner og fortrekk " "

Vinduspuss

Vagk av vognkasce utvendig

Malcrarbeid:

Innvendig flekking eller utbedring ctter behov
W.C. flekking og puss, rent og sobert utseende
Vindusrammer ubv.,, godt beskyttel ov lakk
Vogrnkasse utv. (ved behov ny 1akkering)

" stdlvogner

Inskripsjoner, reme og tydelige

Ny revisjonsdato pdmales

Utsyning:

Kontrollere at vognen cr 1 orden og av tilfreds-

stillende utseende for trafikken
Km.teller stilles {tilbake til O
Vognens anmerkningsbok ajourfgres
Vognkort utfylles

Art,

‘nr. Anm,

19 bilag 3
19 M

85 se art. 43
56 '
02

42

19 se bilag 3

n
D

42
36 se bilag 3
36 se art. 40
9

10 e arte 3
10

10

12 bilag 1
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Rev. | Statsbaner | pET EIEKTRISKE ANLEGG PR RULLENDE MATERIELL
Dato
|
|
! Trykk Benevning Anm,
P nr,
|
411 Forskrifter for elektrisk
jernbanedrift
413 Forskriftér for bruk av lys- 413%,1 Elektirisk lys
og varmeanlegg i rullende 413,3 Elektrisk oppvarming |
naterisll
702 Elektrigk togoppvarmings- Kap, XIVt Revisjonsforsirift
anlegg 1 rullende materiell, er ennd ikke kommet ut
Deres konstruksjon og vedlike-
hold, .
703 Vognbelysningsanlegg. Deres Kap, VIII angir: Revisjons-
konstrukajon og vedlikehold, plan for vognbelysningsanlegg
T10 Beskrivelae og velledning 1 710,2 Elektriske anlegg 1 }
bruk av smsrskilte anlegg og litra Bo3f
utstyr 1 personvogner T710,3 Elektriske mnlegg 1 }
litra Eo nr,21251-212%54
510 Beskrivelsa og instruks ved- 510¢ for typs Bmeo 65

rrande den elektriske del

pA elektriske motorvogner med
tilhbrende msllom- og styrae-
vogner

5104 * " "*  68b
Kap, II onfatter beskrivelse
ay alektrisk utstyr 41 mellom-
og styrevogner '
510f for type BFmeo 66

l Fais I f
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ggigggANER og 6510, Bilag til forskrifier for ved-

likehold av peraonvogner

Personvogner med boggl etter tegn. 3690 EI{:: 13?'i1

: |
: !
,, S i .
| i
Skrdstilling S = 0.2 mm pA 100 mm madlelengde
Sidefprskyvning 7 =
;}fgg %ﬂlnﬁin.l mﬁ? Justeres med mellomlegg pi S-ev.2lmm,
__P,nr,362,126,69 mellom fjerklave og overbolster,
. Ved hovedrev. Ved vogntelm,.rev,
Mom. - Merknad
| L St.mil | M.mAl |St.mAl | M,mal ]
! & 750 751 749 752 | 748 i
B 48 49 47 - - ]
¢ 2 3 1 3 1
- ' 1055 x) 1055 x) |x)med nye hjulringer
o Jaose [ aoss |38 oss | 3838 X R R 050
126 | 126 116 126 100
Rev, 6,2. 70
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NORGES
STATSBANER

Personvogner med boggl etter tegn., 1904 Trykk T30,1
Bilmg til forskrifter for vedlikehold av Bilag nr. 11
personvogner Bladnr, 2

Skrdntilling S

QT ol

La Sy

= 0,2 mm pd 100 mm mAlelengde

Sideforskyvning 2 = 3 mm

Yad hovedrav, Vod vognteln,.rev,
Merknad
Stem?l | M.mdl |8t.pdl | M.mAl |
136 134 737 733 L
7.0 l.0 l.0 2.0 o
2,0 l.0 2.0 l.0
1055 x 1055 x)x) e hjulringer
oss | 3933 )| a0ss | 1038 <POBRGHHIMER T 1050
110 100 110 80
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Personvogner med boggl etter tegn. 2370. Trykk T730.1
Bilag til forskrifter for vedlikehold av Bilag nr. 11
personvogner Blad nr. 3

NORGES
STATSBANER

Skrdstilling S = 0,2 mm pd 100 mm miAlelengde
Sideforskyvwning 2 = 3 mm

; Ved hovedrev. Ved vogntekn.rsv.

Mom. - Merknad

mAl Stymil | M.mAl |St.mAl | M.mAl
A 745 746 744 747 743
B l.0 2.0 100 2.0 loo
c l.0 2.0 l,0 2,0 l.0

1055 x) 1055 x)x)med nye hjulringer. '

D 1060 1065 | 1030 1065 | 1030 8114tte ‘hj 2ring.min.]:03vov
E 128 128 120 128 100

f i e g =)
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NORGES Personvogner med b~ggl €. tagn 3660 .
STATSBANER Bilag til forskritter for vedlikehold av
personvogner

Trykk 730,1

Bilag nr. 11
Blad nr. 4

Skrdstilling S = 0.2 mm pd 100 mm mAlelengde

Mefrknad

1055x) |xJmed nye hjulringer
Slitte hj.ring.min,1030 _|

Sideforskyvning 72 = 3 mm o
Ved hovedrev, Ved vogntekn.rev.
Nom,. IO .
mal St.mil | M.mAl |St.mdl | M.mAl
A 677 678 676 679 675
| B | s | e} 19 8 | T8
c 0 - - - -
. R T S —
D 1060 1065 | 1030 =) 1065 1030
B 170 170 160 170 140
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Norges
Statsbaner

Personvognboggl type Minden-Deutz etter tegning
nr. 8680, Oversikt over tillatte grensemdl ved
revisjon, Bilag ti1l forskrifter for vedlikehold
_av_personvogner

Trykk 730.1
Bilag nr, 11

Blad nr. 5 '
8‘ N 4

Rev, 6.2.70

Pendelarrangement

§

{

|

N8dféring 1 boggi- 1
langbjelke }
' I

|

o

Alle mdl gjelder for boggiene under belastning av tom personvogn i1 driftsklar
stand (Med fylte vannbeholdere).

i

JAH

M&le-

o e e e

pendelstang nédr denne stikker gjennom pendelmutteren -
og laveste punkt i1 vognens underramme som under bogglens
dreiebevegelse kan komme over pendelstang og mutter

sted Beskrivelse av milested Grensemdl
h Avstand fra overkant skinne til senter’avlbuffere 1030 - 1065 mm.
e Klaring mellom overkant pendelmutter - aventuelt topp av Klaringen né

alltid vors
storre enn

klaring "K"

|
i

|




Rev.

Norges Tersonvognbogei type Minden-Deuts obtor

StatSbaner CmiAl ved revisjon. Bilocs A1 Lorskeifler Lo

vedlilkehold av pergonvogier

Lesning nu, 8680, Oversiktb over Lillatbe grenie

xr

Tryklc 150.1
Pidag nre 11
Plad nre 6

Utgave: 1.0

%%igd Begkrivelse av midlested Grensemal
T Avostend fra underkant fjorciativ pd akselknose
overdel til boggiramme. (Gjelder bide for boggier 190 - 210 mm
med gummif jerer og spiralfjwrer av stal).
g Klaring mellom overkant av giidckloss og glide— 1,0 = 2,0 mm
flate pa hovedtverrbsrer (senterbjelke).
i Avstand mellom overkant hovedplate 1 underbolster
og, underkant toppplate 1 overbolster. (Hgyde av
bolsterfjmrer).
For sovevogner 290 -~ %60 mm
For sittevogner 510 - %60 mm
J Klaring mellom heyeste punkt pd fangbolt gjennom Min, 15 mm
bolsterfjerene og underkant boggiramme
k Klaring mellom underkant over~bolster og overkant Min., 50 mm
fangbgyle for bholster,
m Klaring mellom akselkasscnes ngdfering og foring 2 - 4 mn
for disse i boggiramme, Klaringen skal wvwre
jevn p& alle sider,
p Avstand mellom underkant festebukk pad boggiramme og

overkant av pendelstrtppe.

p-milene pd cn boggiside md ikke variere mer enn
2 mm og forskjellen mellom to boggisider md ikke
vere over 10 mm,

p-mélene regulerecs ved hjelp av pendelmutternc,
En omdreining pd mutteren = 5 mm,




Norges
Statsbaner

Personvogner med boggi otter tegn., B-21650

(NSB 5320).

Bilag til forskrifter for vedlikehold av person-
vogner , .

Trykk T730,1
Bilag nr, 11
Blad nr, 7

Sideforskyvning Z = 3 mm

.___"_,/’”‘i”
{

/

Ved hovedrev, | Ved vogntekn,rev,
Nom, s e =
a1 . Merknad
o St,mal Mem&l |St,mdl | M,mdl
L_w"ﬁ_"w 65?” 653 651 654 650
B 1 1,5 0.5 1.5 0.5 -
c 1 1,5 0.5 | 1.5 | 0.5 "'+ T
1 105 11045 x) | 1085 1055 x) | x)Med nye hjulringer,slitte
p |50 1055|345 @) | 2055|3022 X | X Suiringe? min, 1035
7 %-MMJ “}53 , 153 ) 143 153 127
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TJENESTEFORSKRIFTER UTGITT AV NORGUES STATSBANER
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FORSKRIFTER FOR HEVISJON 0G0 VEDLIKEHOLD
AV GODSVOUNER
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Trykk nr. 730.2

INNHOLDSFORTEGNELSE

Alminnelige bestemmelser
Gyldighetsomrdde
Vedlikeholdsstandard
Revisjonsterminer |
Skadegrupper

Arbeidenes utfgrelse
Grensemdl

Merker og paskrifter
Inn- og utsynilng
Meldinger

Arbeider som skal utfgres pa understillingen
Lgfting og nedsetting av vogn
Kontrollmdling av understilling
Ramverk

Boggier

Hjulsatser, akselkasser, lagre
Bawref jwrer og { jeoropphengning
Draganordning

Buffere

Balanser og stenger 1 bremsestell
Trykkluftbrenser

Varmeledninger

Smgring

Arbeider som skal utfgres pa vogiikasse, tanker,
Stenderverk

Vognkasse av tre, lukkede vogner
Vognkasse av tre, dpne vogner
Vognkasse av stél

Tanker (tankvcgner)

Vognbunn

Takbuer

Tretak

Takdekke

Staltak

Bremserhus

Art.nr.
1 - 15

l_l

i XN G R G R Ao

C

16 -29

benholdere 30-50



Dgrer

Vinduer, lulter, sjalusier

Kjmle- og varmeutstyr

Elatelemmef; staller i.v.

Stiptrinn, odndtak, signalholdere ii.v.
Beholdere (bulkvogner og containere)
laling, Alwminnelije besteinelser
ijalingsteiperatur

Spesiiikasjoner for maling

Inn- oy wetvendi,, waling av vosn

Vask av voyun

FONTEGKRELSE OYilr LILAG

1. Vogniort lor godsvogsner

2. Sammenstilling av undersglelser oy arbeider souw slial
fgres i sliadesruppe 4 - vegntelnd e

4. Skilt ifor 5.6,

4. Crenserndl for buflerhgyde, [jurilaring og burefl jourer

ellondei, pa aksclkasser

.
—

>
O. Oppnaling av 2-akslete £0dSVOLCY

7. Akselkasser [or jodsvogliei. CGreuscoul

8 iIjulprof’lil sodsvogner. Crenseital

Y. Fjorlenlter ned volter. Greuseindl

19. Dregkrouwer, slitegrenser

11. Burifersiiver, slictegrenser

12. Lrewsellossnoldere. Crensendl

15. kitting av vopurlasse

14, Stdalplavellikk pu dpne podsvosuer

15. Pale.,in; av talvekle

156. Underbenandling og maling av Lodsvogicr

17. Revisjonsforskrifter for contailnere og beholdere pd
bulkvogner som temmes med lLrykklult

L

voe-

P

71.10.74
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1, Trykk nr. 75J.2

ALFMINKELIGE BESTEMMELS LK

l1.Gyldighetsomrdde

Forskriftene j;jelder for alle liorges 3Staltsbaners godsvogner
beregnet for den alminnelige trafikk.

For privateide godsvoguer innregistrert ved l.orges Statsbaner
gjelder forskriftene for den vogntekniske del, men lkke for

spesialutstyr som beholdere, armatur o.a.

2, Ve dl ikeholdss¢©tandaru?rd

Alle godsvogner 1 driften skal til en hver tid viere 1 forskriftg
messig stand og tilfredsstille kravene til driftssilkkerhet, ut-
rustning oy utseende. For & tilfredsstille disse krav ma vog-
nene derfor tas til verksted for reparasjon og ternirnvice

revisjoner.

3% Revisjonsterminer

Revisjonsterminer for vognteknisk revisjon og revisjon av
trykkluftbremsen er angitt i1 mappe:'Periodisk vedlikehold -
Rullende materiell" og i trykk nr. 405.1, art. nr. 156.

4., Skadegrupper

Vedlikeholdet av vognene 1 verksted skal henfgres til en av
fglgende skadegrupper:

a) Skadegruppe 1l: Tilfeldig mindre reparasjon.

b) Skadegruppe 2: Tilfeldig stgrre reparasjon.

c) Skadegruppe’ 3: Mellomrevisjon av trykklufthremse.

d) Skadegruppe 4: Vognteknisk revisjon.

e) Skadegruppe 5: Stor revisjon.

Skadegruppe 1 omfatter vogner med tilfeldige reparasjoner av
omfang 1nntil ca. 20 arbeidstimer,

Skadegruppe 2 omfatter vogner med tilfeldige reparasjoner av

omfang over ca. 20 arbeildstimer.

Skadegruppe J omfatter vogner som skal ha mellomrevisjon av
trykkluftbremsen. Om vognene dessuten har tilfeldige skader,
skal de likevel klassifiseres 1 skadegruppe 3 for sd vidt det
ikke pa grunn av skadens omfang og art skulle vise seg hensikts-
messig & fgre vognen over til skadegruppe 4 eller 5.

7.10.74



Skadegruppe tocr pabudt torminbestentl vopnbennis's revisjou,
innbefattet [ullstendiy revisjon av Lryllattbremsen. Jir.,

bilag nr. 2.

Skadecsrupps H oer vopnteknisk revisjon veo samtidip styprre ved-
Lihecholdsarbelder som rustfjeraing, hel eller delvis [orryeloe

av vognkassen, hel oppmaling eller 1likn.

Fabudte forandringsarbeider pd vognene md sgkes utfgrt snarest
mulig, senest i forbindelse med den vogltekniske revisjon evt.

store revisjon.

For vogner som kommer til verksted for tilfeldige reparasjoner,
md det tas standpunkt til om reparasjonenes omfang blir sé
store og av en slik art at det vil wviere lgnnsomt & fgre vognen

over til skadegruppe 4 eller Y (framskutt revisjon).

5. Arbedildenes ut fgrelse

Alle revisjoner og reparasjoner mia utfgres slik at vognen kan

parepnes & vwre 1 forskriftsmessig stand 1 driften til neste

revisjon. Pa den annen side md arbeidsonfanget ved tilfeldige
Z,

reparasjornicr i skadegruppene 1 - 3 sgles begrenset til det som

er ngdvendig for 4 na dette mal.

6. G rensemal

Av hensyn til driftssikkerhet og rasjonelt vedlikehold, mé& av-
viyelser fra forutsatte nominelle mal (tegningsmdl) holdes
innenfor visse grenser. 3like grenser angls ved:

a) Grensemél ved bearbeiding.

) Grensemdl 1 driften og ved reparasjon av vogner i skade-
gruppene 1 - 7.

c) Grensemdl ved revisjor.

Grensemdl ved bearbeiding er mél som shkal overholdes ved ny-

frarstilling eller reparasjon (oppretting).

Grersemdl i driften og for vogner i skadegruppene 1 - 3 er
stgrste - respektlvl minste mal com av hensyn til driftssik-
kerheten ilkke mé over, respekt ivt underskrides.

Grensemdl ved revisjon er mal som skal holdes for materiell
som gar ut fra verksted etter revisjon (vogner i skadegruppene
h el. B).




7. Me rkenr 05 poa s ko» Lt Lo p

AlLle vogner skal vare pafyrtl elendonsnerle, litratelcrnnclse

o vognmuner overensstens ende med vopnlorteprnelsen, trykle rr.
7. Prlvatvoener skal dessulten veare pafprt distailbomerke.,
vornbaa.er skal ogséd vere innstemplet pd understilii, pa
samtlipe vogner.

Forgvrig skal vognene ha merker oy paskrifter som bestemt for
vogner i internasjonal trafikk, se trykk nr.420.1 art.16 -50,
og for bremscr, se trykk nr.412 plansje I1 og II1. For anbring-
elsen av merker og pdskrifter, se llst.s brev av 1.2.56, jnr.

5 5248 M 12.

Jogner som er rcparert i skadegruppe L pasettes skilt som vist

pd bilag » mcd innstemplet drstall for "siste SR".
Vogner som er 1 en slik forfatning m.h.t. urderstillirg og
vognhkasse at de ved neste revisjon bgr repareres 1 shkadegruppe

e it

5, pisettes skilt med innstenplet drstall for "neste 5.

. I nn- og utsyninog
Vognenes oppholdstid 1 verksted ma vwre kortest nmulig.

Straks vognene kommer til verksted, skal det tas standpuikt

til hvilken skadegruppe vognene skal henfdéres. Vogliene skal
deretter innsynes og syningslister (arbeidsopptak) settes opp
for hver vogn.

Ferdig revarert vogn skal ulsynes, d.v.s. Lontrolleres & vwre

1 full driftsnessig stand, komplett ulstyrt og forskriftsmessis
merket. Fontroll under utsyninrgen kan bortfalle [or deler og
arbeide som er underlagt organisert kontroll pd produksjons-

eller repaorasjonsstedet,som hjulsatser, bremseprgve o.a.

Alle ikke foreskrevne nicrker og paskrifter skal vawre fjernet.
Reviderte vogner skal vamre veiet og evi. ny vektangivelse pé-
fgrt.

Y, e 1 dinger

Vogner som cr utskrevet til verksted skal (pd begge vognsider)
viere utstyrt med foreskrevne utskrivningshkort som angitt 1

[

trylkk rr.420.1 art. nr.ol - 47.



VPor alle revidorte eller roparerie voriceo shal melding scndes
Facoiiinevd. bob. pd vorsalocry vist po o oilos, el Lo PO ltortet skal
cnpis ollo Porvoadringsarboeidery son Libe blie polet 1o ved sar-

slidn ol jome,

Loliban vopnhiortet skal inntlil videre 1 liocoiac daolado,,, o sonedcn
Mskcinavd. Hst.e

a) Melding pd skjema nr.7 og ¢ "Forandringsarb., pd godsvogner'.
L) elding om nye paskrifter. Gjelder for alle vogner som gis
nye paskrifter i.h.t. Hst.s brev av 1.2.50, Jjonr. 3 5248 [ 12

og utfylles som angitt i Hst.s Lrev av S 4057 jor. S 52470 1 o).

10 - 15 (Heservenunuer)




b RIS NS LR RO A

16 - 12
AT DI 0T SEAT UTEERES FA UL ST HLLT LG

IS TR B X U N VR R B U SRR oeodog e b Lo n g oV Voo gon

Jooner i clodosrappe 4oy L oskal alltid 1¢ftes,  of boggier
oo juloatsor frashiilles.

., oo shicdegrupper skal bare lgites ciblor Loeliov.

wir nedoa Uiy slial akselkasselgringer oo iea med [ett,

Ved neusettling lakttas at buflerhgyden holdes innenfor pgrerse-
nal o anpitt pd bilag !t Fer lav bufferhgyde josteres ved
repulering av boggliene, for 2 aksleadc vogrner med wellomlegs

soil vist pd bilag 5.

Videre ma pisees al [Jwrklaringer hceldes lnnenfor grenscrial

som angitt 1 bilag .

Leer nedscettling reguleres bremsenc op pryfves Soro abgglit 1
Lrykk nr. 7006,

17. Ko tr ol 1lmalding a v (B SN S S o S-S VRN B N N S
For & opprd riktig og rolig lgp méd hjulcatsalsen lioge vinkel-
rett pd vogners lengdeakse. Ved oppmalirg siel del acerflor koli-
trolleres at den innbyrdes beliggenhet av {j.rkuekter, alisel-
lassefgringer m.v. ligger innenfor mal com er arpgitt pa bilag €.
Sadan oppmaling med evnt. etterfploends oppreftting skal fore-
tas pa faleerde vorner med indeku 4 cm

a) Vopner 1 siadegruppene 4o L.
) Vogrer utskrevet til verlsted otLter & b wiort avsporet.
¢) Vogher sorw er avwmeldt & ha urolis oov or tellen antas &
slkyldes feil mdal 1 understillinpgen.

d) Vogner med merkbar forskjellis flensslitasje pd hjul pd

samme hjulsats.

18. Ranmv el

Vo

(e

copner Uoshodegruppe U o ckal remverket blotilepres hell, og

hevegelige deler 1 brenmse- op dragstell Las ned.




Famverhel vevyjores for soucs, rust o lds nollng. Kocttbaringer
o Llhilee oo nere enn 00 avo o bLverisaltLol § o osLap Cller (lens.
Yed stgrre rustskader méd profilet eriton Iorstoerics ved Limsvels-

g av nye pertier eller erstattes med nytt.
s oprengve forbindelser lgses, rushternr Lgernoo.

Ved vogner 1 skadegruppe 4 skal remverk med akselkassefgringer
undersgkes m.h.t. lgse nagler, sprekker, farlige rusttioringer
h.v. 3Skader repareres slik at understillingen kan vere 1 for-
svarlig stand til neste revisjorn.

EFlinkede forbindelser kan erstattes ned svelsede 21 dette ansec:
hensiktsmesslip cg gir minst like stor sikkerhel - deg nmo ikke
brukes bide sveising og klinking 1 sawume {orbiidolsce.
Nkselkasselyringer for klinket utfyrelse tLillatcn ik ke
svelset U1l understillingen.

Etter reparasjon og oppretting strykes med rusthioorende malliog
oz dekkmales. I forbindelsen stdl mot stdl skal rlater son bhlir
skjult strykes med rusthindrende maling umiddelbart [¢gr samnern-

fgyingen.

19, B o gg iler

For revisjon av boggier vises til egne forshkriftcr (uuier utarb.)

A0, Hjulsatser, akselkoasser, 1a;re
'or vogner i skadegruppene 4 og 5 skal hjulsats med akcelkasscr

alltid ettersecs og kontrolleres.

Akselkasser for glidelager tas av, tgmmes, rergjigres og kontrol-
leres. Kasser som er skadet eller ilke holder grensemdl sowm an-
gpitt pa bilag 7 skiftes ut.

Hjulsats rengj¢res pad tapper og langs hjulringfestet (sprengring)
o kontrolleres ngye.

Hjulsatser som er uten feil og hvor slitasjen pd hjulbanen er
innenfor de grenser som er angitt pd bilag 8 kan nyttes pd ny,

de gvrige tas ul for revisjoen.

Lagerskaler og smgreputer byttes. Smgregarn erstattes med nytt

eller renset garn.



Rev.

' Dato

Norges FORGKRTITER POR REVISION OG Trykk nr.730,2
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20-27%
Utgave: 1.4.1
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e 741

21.

22.

23,

Tetningsanordningen péses & vere i orden sA den gir forutsatt
tetning.

Rullelgerakselkasser revideres etter swrskilte forskrifter.

I de ovrige skadegrupper skal hjulsatser, akselkaisser, lagre,
smareanordninger etc, byttes i1 den utstrekning det er nedvendig
for at vognen kan vere i1 driftsklar stand til neste revisjon.

Berefjorer og fjeropphengning

I skadegruppe 4 og 5 skal bzrefjerer, fjrrlenker, bolter etc.
tas ned for kontroll. Fjzrer som holder forskriftsmessig midl og
ellers er i orden,smeores (f.eks. ved innpressing av fett
mellom bladene), Andre fjerer sendes fjmrsmie for revisjon.

Grensemdl og krav for bzrefjerer er angitt i bilag 4.

Slitasjegrenser for fjzropphengningsdetal jer er angitt i bilag 9.
blad 1 og 2.

Draganordning

I skadegruppe 5 skal dragfjsrer, dragkroker og konler tas ned fow

kontroll, eventuelt byttes med reviderte d@lor. ,

|

Dragstenger, gjennomferinger og glideoprless etlerses noye.

I skadegruppe 4 skal skrukorlet byttes med revidert koppel. Drag-

anordningen forevrig etterses. Slitasjegrenser for dragkrok er

vist pd& bilag 10. ‘
|

Ved ovrige skadegrupper skal avmeldte eller synlige skader
utbedres.

Reparasjon av dragkroker og stenger skal kun foregf i spesinl-
avdeling,

Buffere

I skadegruppene 4 og 5 skal hylsebufferne alltid bvttes ut med
nyreviderte. For vogner med kortere revisjonstermin enn 1 &r,
byttes etter 3 Ar.

For buffere pa godsvogner med ringfjersats er rev1sgon%term1nen
8 Ar med mulighet for automatisk forlengelse med 1 Ar dersom
rev1oJonsteLm1non for vognen blir forlenget med 1 Ar.

Ved den revisjon av vognen (skadegruppe 1) som kommer mellom

8 a4rs terminen skal bufferne kontrolleres pad plass og i henhold
i1 trykk nr. 730.5, art., 27.

I de evrige skadegrupper undersekes hylsebufferne gjennom
vridning av ﬁklven om fjerbrudd foreligger. Videre kontrolleres
at slitasjegrenser angitt i trykk nr. 7%0.5, bilag nr. 14

ikke er overskredet,




N Tryld nre rouLe
23 - 26

Fovrsoul lfere cttersees, Delckte {Jjwrer og skadede bufferstammer

c.a. byttes ut.

Alle tilgjenpelige sliteflater pd bufferie smgres.

.o a L s e r o g s L aen g e r i b roems e-

5 L e 11

I skadegruppe 5 skal balanser, stenger med bolter og fgringer
elec. tas ned for kontroll og evnt. utbedres eller fornyes.
Grensemdl for klossholdere nmyv. er angitt pd bilag 12. For bol-
ter og foringer forgvrig glelder grensemdl angitt pa kodifiser-

ingshlad nr. 225.3500.05.

1 skadegruppe 4 skal bremsestellet m.v. ettersees of hontrollere:
Bolter og glideflater smgres uten nedtaking forsividt dette ikke
er ngdvendig av hensyn til reparasjon cller utbytling p.g.a.
slitasje, rust eller annen skade. Utslilte (eller megel slitte)

bremseklosscr byttes.

1 de gvrige skadegrupper repareres avmcldte fell og eventuelle

f'eil som oppdages under annct reparasjonsarbeid.

2. T rykkluftbremsececr

I skadegruppe 5 og skadegruppe 4 og 5 revideres trykkluftbremsern

for h.h.v. mellomrevisjon av bremsen - og fullstendig revisjon

av bremsen som angitt 1 trykk nr. 700,

I skadegruppe 5 cskal dessuten foretas nmere omfattende vedlike-
holdsarbeider pd vrykkluftledninger sia som rustfjernirng, ut-
skifting av svake partier og oppmaling. Trykkluftbeholder skal

tas ned, recupjgres, trykkprgves o males.

I gvrige skadegrupper utbedres avmeldte fell og ckader, og bremnse;

prgves som aipitt i trykk nr. 700,

oo Varme lodninger
I skadegrmyppene 4 op b revideres dampvarmeloduingerr som ancltt

7.

Lotrykk nr. H15.401 pkt. 2.

I skadegruppenc 4 og 5 revideres elekbriske varmeledninger som
anglitt i trykk nr. 702.




cner 1oalle skodegrupper shicl svgres cons angitt 1 trykk nr.
0Ll art. Lo osafremt Jdetle ikke or ulfgirt ¢4 kort tid i for-

<
&

nao ansees ungdvendig.
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Yed ulbedling av skader pd cvendorverk oo Sbal ned Lreverh Lgoos
11k at delie ikke skades under svelsiog ellery cppvalricing. g

Ccverket anbringes, md rusthiondronde malliy pater oo uallon-=

struksjoner.

Ved oppbygging av ny vognkasse skal stilskjelettet i1 cin helhet
vure opprettet, rengjort og malt med rusthindrende maling pa

alle anlegpstlater mot treverk.

21, Vognlhk asse a v L re, 1 ukkeoecuu Voo D e e

Det er ngdvendiyp at vognkassen er helt tett. Ved rlicdegrppene

4 og 5 skal derfor alle defekte bord - ogsd slike som del er
brist i - skiftes. Dessubten skal alle bord med lgne Lvister, apn
kvisthull eller lekkasje 1 befestigelse skiftes zafvrembl de ikke
Lan repareres tilfredsstillendc ved spunsirngg.

7 1

14 vogner 1 skadegruppene 1 - 2 tillates mindre sihaoder provisor-
ish reparert med ct stykke galvaniscrt stdlplate «1lcr toetltet

med plastishk masse.

Vod utbytting av enkelte bord ma det lgses s melgs ol ot og

fjwr ikke blir skadet.

For vogner i ckadegruppe 5 md det swrllip ngye pasees at kledniug
1 dygr og vegrer er 1 absolutt god stand, og at det illie er rust
mellom treverk og stdl. I sa fall wd kledndngen tjerncs slik atb

stalet kan bli rengjort ofg malt med rusthindrendes ralie.

viledningsbordene skal ligge med kjernesiden mot steondernc. (14

allerede pisees ved fresing av berdene). Ulnmpregnoerts ledning:-
bord skal vore grunnet og tgrre pd not og fjor fyr de scelics i,
(For & unngd sammenkleblng av not og {Jjon rom kan vanskaligpjer.

senere utskifting). Alle kappflater skal wvonre malt.

Cledadngen md over alt slutte tett til anlegpstlaten pd olondev
Jtdlstendere skal pa forhand wvawre belagt med fugehitt.

14 vogner i skadegruppene 4 og 9 kittes som angitt 1 bilag 135

cverntuelt tUidlipere fugekitt utbedres.
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31 - 34

boring av kleaningsbord md vare slik at festeskruene lett kan

11.

skyves péd plass. Por trange hull kan fgre til at kledningsbordene
sprekker.

2,V o g n ki a s soe a v tre, 4puae Vognervo

P4 vogner i skadegruppe 5 skal alt treverk fjernes. Stdlstender-
verk rengJ@res og strykes med rusthindrende maling pd alle

fflater mot treverk.

FA vogner i skadegruppene 1 - 4 kan spruxne eller skadde kled-
ningsbord repereres (forsterkes) ved pdskruing av galvaniserte
stdlplater som vist i bilag 14. Det tillates bare en forsterk-
ningsplate 1 hvert veggfelt. Helt avbrukne, eller bord som er
skadet flere steder skal 1 alle tilfelle byttes ut.

Ved skjgting av bord md dette foretas med minst 30 mm anlegg
p& stender, og det md ikke skjgtes 2 nabobord pa samie stender.
Heller ikke gverste bord tillates skjgtt.

Er vognkassen sd glssen at massegods kar renne ut, skal befestig-
elsesskruer lgses, bordene presses samien, nye hull bores og

gverste bord fores pd.

Kledningen skal legges med kjernesiden mot stenderne. Stdlstend-

ere skal p& forhdnd vesre strgket med rusthindrende maling.

33. Vognkass e a v st al

P4 vogner 1 skadegruppe 5 skal vognkacsell ettersees nugye og
plater fornyes i den utstrekning det er ngdvendig (slik at vog-
nen kan g& i flere revisjonsterminer).

P4 vogner 1 skadegruppe 4 undersgkes om platevegger, spesielt
den undre del, er s& rustet eller pd awren mite skadet at ut-
skifting eller innsvelsing er ngdvendlg for at vognen skal
kunne vwre 1 dritf't til neste vogntekiilske revisjon.

P& vogner i skadegruppene 1 - % utfgres kun strengt ngdvendige

arbelder p&a vopgnkassen.

34, T an ke r (tankvogner)

For arbeider p& tanker vises til egne forskrifter.

(forskriftene er under utarbeidelse).

7.10.74




- Covha L {ou,

- 57

P4 vopner 1 shadegruppe L slhial bmact. fernyes helb. Brukbare
plarlker rengjgres og tas vare pd for senere 4 kunne nyttes til
roporasjen av o vepner 1oskadegruppene 1o~ A,

ia vogner 1 skadegruppe I skal skadede e¢llor <irlipe planker 5o
ikke kan paregnes 4 ga til neste vogntelaiicke revisjon utskiftes.

Til witskiftingen kan nyttes gamle materialer.

Gulv av stdlplater skal ettersees og r1epareres slik at det minst
kan ga til neste vogntekniske revisjon. Gulv lagt som skipsdekk
skal rengjeres, fugetetning ulbedres ved etterlylling og gulvet
oljes.

PA vogner 1 skadegruppene 1 - 3 bgr Lil reparasjoc ayv bubn nyt-

tes gamle planker avtatti vogner 1 skadegruppe L.

Alle burnnplanker legges mced kjernesideon cpp oo cetbost mulig sda-
fremt iklie annet er foreskrevetl. Apning rellon Hhainplanker bdr

ved lukkede wvopgner ilike noe sted overslhride O omin o ved apne

o]

6]

i)

o

—

o
1

vogner ikke over 5 mm. Hvor treverk hviler pd otal logpes
papp, asfaltbelepgy eller annet godkjent materiale puo st

struksjeren.

Bunnplanker skal vwre lumpregnerte og tgrre ved innbyggingen. For
lukkede vopner kan brukes ikke impregnerte materialer som pd

forhand er mall pd siden mot understillingcrn.

Alle vogner med tregulv og som har Lrykkluftbremse skal wviere

utstyrt med gnistplater av galvenicert «tal over hjul.

30, T a k buer

Fa vogner 1 skadegruppenc 4 og 5 skal talibuene undersgkes og
skadede ellcy brukne takbucr reparcres cller erstaties med nye.
Ved reparasjen av stdlbue hvor det brules oppvarming eller
sveising, na tilstgtende treverk lg:-nes of beskyttes mot varmer:.
9. T re toa k

Sma skader 1 otakkloduingen kan reparvercs ved lnnselting av pass-
biter som festes med vannfast lim og forschnkede galvaniserte

skruer (spunsing).



Dralioe elles chleangrepne bord Lan ubbedros vou G ol jgte Lo

Loreere parinilov. skjgten alal Lig o pa folbusn, op det md iklke

skijifees 2 raboboyd pd saae buc. Vod pbburUine oo s albord nd
el Lines s nmnge bord ol o atskifUlneosl Do toarotas uten 4
Lo s o noby Bordane legpees e e T AR s e

[ SIREE N

S, T ak de ke
Det skal alltid undersgkes om talidekkel epr telt op podt lestet.

Lventuelle mangler utbedres.

Ved alle rceparasjoner og all palegsing ov nytt vooclello md talict
vwre L¥rt op ¢latt og alle framstikkende opihive o shruer {jer-
net eller forsenket 2 mm under Crevivke. UVirpregcrte nye bord

skal vwre grunnet under takdelkket.

Heparasjon og pdlegging av ny takpapp ool bl ion som angitt 1
bilag 1D,

S8t altoalk

Stéltak pd vogner 1 skadegrupperne 4 op boclal ek 0 oo en
og skadede particr utbedres ved svelslig, cvnt. Lovosvoiadng o
nye platestyllier.

1., Bremeerhus

bremserhus som skal beholdes blir & veililicholde con bostbeni

for vegger of Lak pd lukkede vogmicr.

1. hgror
iror lukkede vogner skal dgrer 1 side- og enviovepy -
1

event. opprettes og repareres. lov kjglevorner md pesiclt po-

sees al klemme- of tetningsanordninger er i pod chend,

Skijevthengends dgrer justeres ved oppretting av detroiiir te, pa-
cvelsing av nedslitte particr o llcr dt b yLting v oLitte

Lirincer,

Sladede anslagpsvinkler rettes opp og alle bLeslag po dgrance
etltersees o evnt. repareres. Dgrkapsel over cRyvedsss cllorsees
0g eventl. reparcres.

Lemmer pd kallivorner skal slubtte tebt t11 karm, o bevegelses-

Goowbengeapcraiing cbtovsces, cvent. intosdoeltos of snorcs.

Yo
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14, Trykk nr.730.2
b1 - 50
Lar dgrer md nedtas for reparasjon skal alltid rullelager tasb
ut, rengjgres og fylles med fett. Defekte deler byttes. Dgrer
med lagere av kunststoff renses, nen ma ikke rengjgres med
petroliun eller innsettes med fett eller olje. Ruller pd kjgle-

vognsdgrer mec¢ ikke opplagrede trinser skal ikke sngres.

42, Vinduer, luker, s jalusier

For vogner i skadegruppene 4 og 5 skal lufteluker ettersees og
eventuelt repareres, og det kontrolleres at de lett lar seg
dpne og stenge. Sjalusier ettersees. Vinduer kan slgyles og
skal derfor ikke lenger vedlikeholdes, men blindes ved péaset-
ting av en st.pl. eller gjennpaneles nar skifting av veggpaiiel
er ngdvendig.

4

43, K J g 1l e- o g varmeutstyr

Isteholdere, avlgpsrgr, spjeld, rister, varmeapparater m.v.

ettersees oy eventuell repareres eller fornyes.

44, P latelemmer, s taker, n.v.

P& &apne vogner skal platelemmer, staker med kjettinger, stake-
fester etc. ettersees og everituelt bringes i orden. [wanglende

utstyr erstattes.

5.8t igecrinn hdndtak, signalnolder

. V.
Stigtrinn, anindtak og signalholdere pdsees & vwre i orden. Ned-
slitte stiglrinn skiftes og oppstignings- og sikkerhetshéndtak
na vere uten ITramspringende kariter og grader.

Adresseholdere og skilt etlersees. De skal vwre faste og 1

orden.

Ved stipe til tali pasees at varseltrinn- og skilt for elektriske

kraftledninger er pa plass og 1 orden.

46. B e h o)l d e r e (bulkvogner og containere)
Containere og beholdere pi bulkvogner som temmes med
trykkluft revideres i henhold til forskriltene i bilag 17,
blad 1-4.

47-50 (Reserve)

7.10.74
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15 Trykk 73%0.2
51 - 56
MALING
ATLNINNELIGE BLOTEITINLGER

59 MMalingstemperatur

"alincen skal piferes ved en temperatur av minst + 15° C. De deler
som skal males of malingen, ber ha romtemperatur fer arbeidet pa-
begynnes. liindre utbedringsarbecider kan dog utferes ved lavere

temperaturer (men ikke under + 5° C),.

52. Cpesifikasjoner for maling

Gpesifikasjoner for maling ogf tekniske betingelser for malinger
er angitt i bilag 16.

Utbyttingsdeler skal minst vare gitt ett strok rusthindrende malin:
etter forutgdende underbehandling.

Nar malinren skal fornyes fra grunnen av, mia alle staldeler vzre
rengjort for smuss, gledeskall og rust.

Maling som fremdeles hefter godt pd rent BtAl er det ikke nedvendi
4 fjerne.

Tidligere er blymenje brukt som rusthindrende grunnmaling. For &
unnga forgiftningStilfelder som lett kan oppst2 under brenning og
sveising hvis reparasjonsarbeider mi foretas, har man anbefalt &
ikke bruke blymenje. Istedet skal brukes brun sinkkromat. I enkelt
tilfelder har det vert klaget over at sinkkromat kan lesne fra und:
laget. Dette kan skyldes at enten passer ikke sinkkromat og "wash-
primer" sammen eller at det har gAtt for lang tid mellom pafering -
"washprimer" og sinkkromat, s& ferstnevnte har herdet for sterkt.
Dette er man imidlertid nd blitt klar over or hensyn vil i fremtid:-
bli tatt til dette. . N

Pa vognkasser av tre skal uimpregnerte kledningsbord for vegger og
takk vicre grunnet fer de settes inn. 'alingen mA vere helt terr for
4 unngld at not op fjzr kleber seg sammen slik at de kan bli edelagt
under krymping eller senere utbytting. |

Fer maling paferes md overflatene vwre torre, og for stilflaters v

kommende avfettet.

Hvert malingsstreok mi vwere stevtert fer neste strek paferes.

53 - 55 (Reserve)



16 Trykk 730.2
56 - 57
ARBEIDER SOM SKAL UTF@RES

5. I nn - o g utvendig maliling av Vvogn
Vogner i skadegruppe 5 skal males helt opp utvendig.

For vogner i1 skadegruppe 4 skal felgende males:

Skilt for omstillingsanordninger "Persontog - Godstog" og "Tom -
Lastet" og skilt mrk. "Inn - Ut" pd avst.kran for hovedstyreventil.
Skiltene males med hvit bunn og red paskrift og rammer.

Omstillingshindtak, h&ndtak for avst.kran til styreventil, handtak
for nedbremseventil og knaster for handtak males rede.

Videre pé&fores nye paskrifter for rev.dato, event. ny vognvekt etc.

P4 lukkede vogner med takduk skal taket rengjeres og males. Takpapp
smores ved behov,

Staltaek utvendig rengjores, avflekkete og rustangrepne partier
renses, flekkes og males.

For ovrig m& maling utbedres etter behov. 53ledes ma staltak inn-
vendig neye undersckes og avflekkete og rustangrepne partier ren-
gjeres, grunnes med rusthindrende maling og dekkmales. Om nodvendig
mé& hele taket males.

Alle pAskrifter og merker plsees & vare tydelige og ma& om nedvendif
oppfriskes. (Oppfriskingen md i si fall omfatte hele tall eller bol
stavgrupper).

57. Va s k av vogner

Vogner beregnet for transport av matvarer (hvitmalte vogner) skal
ved hver vognteknisk revisjon grundig vaskes inn- og utvendig. Til
rengjeoringen mid man bare bruke vaskemidler godtatt av Laboratoriet.
Anbudsvare p& syntetisk basis til gulvvask eller pulver til ren-
gloring av vogner skulle vere godt egnet. Ttter vask mi alle vaske-
midler totalt fjernes ved omhyggelig skylling med meget vann. Kaus-
tisk soda (lut) m & ikke bPr ukes da den ikke lar seg
fjerne fullstendig ved skylling. Rester av kaustisk soda hindrer at
maling hefter tilstrekkelig.

Samtidig rengjoeres isbeholdere, rister, spjeld, avliepsrer m.v.




Dato

Yornlort Lo rmod
(Bila~ +11 forokriftor for rov

Norges
Statsbaner

avorner
Ve Rilar 1

e 62 vodlh, GV 0dav. )

1 Utgave:

e T cxzmn s

o . |we UiTkR,
‘E'IDGH vt :.i;m [3eEN) 15 HATO
RA i HIfl Jofrre, | 3R e
T D S l’éE DAfTi."mll AR TR {MHD
| J

L

s ao A, (3 auten, Yvwe vy [
0tk [Joertwniney, 7] 0000 entiasen)
TSR L] e v At

[Ty [TJacrmv, ] i
RIS [] e I EATIR
serceeeiestne [Tl nneveatn [ sooranoon [ auteAnoee
[ Chw Tt [T T

.
[Jreve Drsomenrs {apwaoun s

LI 10 LDy

[} teiian

A LATIAK

A FEL Y OBR LSS I et e, e,

e,

(v

EEnE 42

Al

U K (1Y

Bl A eleitte 2,13ty

)
e ‘t'. [T At R .' Sl AT, ='.‘y LA
G|l e DAL TALG r kpei, | LA s }
Iz 14 % El;: g h'i‘ [ERCRL NIRRT an\ ?!’?‘iﬁiif’:!'ﬂﬁlwi shab el oo g 'Hiu

Merknader:

[N [ 1 S
croga Tt Voo
EEEPE T R e
- [T
Birps iy 7k ¥re I soa oy

bad e il30

F0o A Aunar

aaAetenn [T e,

LAt fl

kefisaf bE S AV,

ARG

Uk kES

R

ney  VOGNKORT FOR
GODSVOGNER

B ERSIIN

[

ALV EIA P aAr s

el
) T
recrera b [T va e ey, [ assoeiy,
e r L]
[ :
\{IF h e 4 ‘ l I‘i‘:; :'—,’g;:-.';’
4 I i i [ e gla
B -lﬂ A ARSI BN b 5 b I'é WA BTED b1 oF B3 a4 b3 b e il sl m:lin" J.H HETRN BT

P S srmmran B mEemsm. inoua
Bops el
Uty linareglon
Foork By g 4 hep B L I BT e ey e Efe ey
ne gy v g e L P | telle t il N I BE B I
P montq ) + LR e
I oAt i ' nE et pHiceF,
" el breteginy
. RN 1
S {
o ' [ ]
woo b Ta g

ole A R R R S R ST T
g 1 oselle sl Tl fnipa
Ve teot sowrthifedel

Godk). /




Norges samnenatllling av undersekelser og Bilag 2
arbeider som shnl utferes i sknadegruppe Blad 1

Statsbaner 4 - vopgnteknisi. rovisjon. ]
Utgave:

Bilag til forskrifter for rev. og vedlh., av godsv,

VOGHNEN IWIMTES: Boeeoier hohov, hjulsalser fracsitilles.

HJULSATSER m/akselkasser og lagere renglavns.
GrensemAl kontrolleres.

GLIDELAGERE: lLagere og smerputer/garn byttes.
RULLELAGERE: Revideres etter egne f{orskrifter.
AKSELKASSEFERINGRER: Smoeres., Grensemil kontrolleres.

UNDERSTILTLING: Undersekes m.h.,t. sprekker, trringer og lese nagler.
Eventuelt konlrollmiles.

FJERER og fjrropphenging: Tas ned for kontroll og smering.
BUFFERHOYDER og fjmrklaringer kontrolleres,

DRAGANORDNING: Grensemdl kontrolleres. Smores.
HYLSEBUFFERE: Sxiftes ut med nyreviderte.

KORSBUFFERE: Kontroll m.h.t. slitasje og brndd. Smeres.

| BREMSESTELL: Smeres (uten nedtaing). Defekte bolter byttes.
Nedslitte bremseklosser byttes.

TRYKKLUFTBREM3E: MFullstendig rev. etter Tryvk 706.
VARMELEDNING: Revisjon etfter Trykk At5.4, pkt.3.

ELEKTRISK VARMELEDHNING: Reviasjon etter Trykk 702.

VOGNKASSE: Lukkede vogner: Defcklte bord skifles. Utbedring av
kitting. Apne vogner m/trekasse: Defckte bord skiftes, event.

lapping m/plate. Apne vogner m/stAlkasce: Skadde partier utskiftes.

VOGNBUNN: Fugeipnling kontrolleres, event. Jjusteres.
Skadde planker utskiftes.

TAKBUER: Skadde buer repareres eller utskiftes.

TRETAK: Skadde ponrtier repareres.

TAKDEKKE: Kontrolleres, event. repareres.

STALTAK: Skadde partier reparores.

DORER: Kontrolleres, event. opprettes og repareres.

Slitte skinner repareres. Slitte trinser byttes.

Nir dorer m& nedtaz for reparasjon skal alltid rullelager tas ut,

rengjoercs og fylles med fett. Kunststofflagere renses. Anslags-
vinkler, beslag og kapsler etterses event. repareres,

.

I I l AL /



Noreges Jammenstilllng av undersoekelscr og Bilag ¢
g arbeider som gial utfares i skadegruppe Blad 7?2
Statsbaner 4 - vognteknisk revisjon.

) Utgave:

Bilng til forskrifter for rev. og vedlh. av godsv.

BESLAG 0OG UTSTYR: Lufteluker og sjJalusier konlrolleres; event.
repareres. Vinduer kan sleyfes og skal derfor ikke lenger vedlike-
holdes, men blindes ved pisetting av en st.pl. eller gjennepaneles
nAr skifting av veggpanel er nedvendig. Stigtrinn, stiger, handtak,
signalholdere, adresseholdere og skilt etterses, event. repareres.

PLATELEMMER, staker m. kjettinger og feste etterses, event.
repareres.

SMPRING: FEtter beatemmelsene, hvis ilke nylipg smert 1 driften.

MALING: Skilt for omstillingoanordnlng "PerconLop-God;tog” 0g
"Tom-Lastet" og skilt mrk. "Inn-Ut" p& avst.kran for hovedstyre-
ventil males med hvit bunn og red pAskrift og rammer.
Omstillingshidndtak, hindtak for avst.kran til styreventil, hAndtak
for nedbremseventil og knaster for hindtak males rade.

Videre pffoeres nye piskrifter for rev.dato, cvent. ny vognvekt etec.
Takduk rengjeres og males,

Avflakede partier pA stdltak rengicores og males.

PAskrifter oppfriskes etter behov.

I I [ .. /




Skilt for S5.R. godavorme.

Norges

Bileg nre 3
Blad

Statsbaner [Biles til forskrifter for rev. og vedlh. av {zodsv.)‘
| Utgave:
ST messinpla
:é Vogn nr. 00000 |
< | SISTE SR. NESTESR. |2
ST 00000 00000 _ .| 1
g , 0
I L*" §%

Innstemplet vogner.

Skiltet anbrinzes 18 folgende vogners

l. Vogner som er reparert i slkadegr. 5, SR.
L] . »
Arstallet for St stemples pd vensre side av skiltet.

cller utarangeres,

Vorner som under reparasjon i verkstedet finnes & vore 1 slik
stand for vognkasse og understilling at de etter con ordincr
revisjonstermin eller kortere tid bor repareres i skadesr. 5

Arstallet for neste SR stemples pd htyre side av skiltet.

I Comdl i
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19 Norges Grensem®l for bherefjmrer for godsvorner Bilag nr. 4
— J Blad 2
Rev Statsbaner [{Bilag til forskrifter for rev. o7 vedlh. av godsv.
r. Daw Utgu‘:
! | — ar . , e _
|
T l\ Forslkjellen mellom al or a2]
R 1!{'2\ . n& ikke overstire 4rm ved
' M nyoprsetting av fjer.
s O
: >~ T . . ..
5 . Malis tillat forskjell for
A J
- ~ Tjerer md revideres = 5Smm J
Qg .
= ——
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| &
‘E:-—_:
o |-
Beref jar | FLLRe ved ny- 1\41:1. tillat pilhjFor vg.
tegn. nre oppsetting av for fier mé {m.litra Benerlninger,
fjer. revideres. |indeks.
ey +B .
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19 Norges llellomlezg pd nkselkasge lljulsats VI Bila~ nr.s
ooy 1
Rev. Statsbaner (Bilnz til forskrifter for rev. og vedlh, av godsv. Blad1
‘__‘ ] Utgave:
. Dato
T
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19 NOI‘geS dellonlego pa akeclhasser for hjulsats loalV Bilag nr. 5
Rev. StatSbaner citag til forekritter for reve oo vedlhinv grodsy
Utgave:
Dato
S 1
[ )
— [ . j\
/0 . C /0
- L -
o S
: \
% 2
“
o
2
Q
@ '
/0. A /0
2
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19 Norges Hellomlerme pd rulletager akselkasser (110 type) Bilag nr. 5
Rev. StatSbaner {Bilag ti) forskrifter for rev.oy vedlh.av rodey]
r Utgave:
. Dato
B <

Senkesmi s

/ Fing. Fone, 222,720,010

Fonr. a
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AT 35
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Oppmiling av 2~akslete godsvogner,

(Bilag 11 forskrifter for rev. og vedlh. av godsv,]

Bilag nr. 6
Blad

Utgave:

Under utaerboeidelse,

I ™ AL




Akselknsger for nodsvosner. Grensenil.

19 Norges Bilag nr. 7

(Bilas til forskrifter for rev. og vedlh. av podov.

rev. | Statsbaner
1 Utgave:

r. Daw

4 AT T T T TS
,__‘.__i__‘_.._ . j
| j | Al L Ll al '}x

- a 1
- - <
L] ~o
- - - }- II..,.q_
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L
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b, 1445 144.,5 144 ,0 2
11 6 _ _ 39 Hjulsats VI
bl 190 - - 187
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Grensemil
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19 Norges Fjerlenk med bolter. Grensemil, Bilag nr. 9
Rev. Statsbaner I(Bilag $il forskrifter for rev. og vedl. av godsv.)
‘ Utgave:
r. Datw

/i:;£i£%£§;>g/ \Q
=== ==
. N
6 ~Q
b — Sy
K = _::—#“\/
+0 45 Litra indeks
s
d 364060 ’9 1 5
+0,0 =
b 35_:_0,5 33 ',3 33
L 120 - -
+O,5 2, o
d 34400 37 29 04—vogner
"O’O 7
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L 1c8 - -
o Litre indeks 4 1) For TO4A-vogner
d " 70 40 unntett 04 og 0,y
35+0,0 A tp, 1 o 2 brulieg b= 3540 0
b 0,0 1)1 45 5 30 T
3340,5 !
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Litra indeks 3
a 045 34 36 soemt
ek 14 tp. o 2
’ . o
b 301075 28,5 8
L 108 - -
Litra
2
d =T 29 51 indeks 1 og 2
b 25 23 45 23
Betegn- | HA1 ved Ved I S
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Rev.

N’orges Dobbelt fjcerlenkoppheng (Grensemdl) g{:; o ;30_.2

| Statsbaner | Forskrifter for rev. og ved!. av godsvg, |ELOLZ

Dato Utgve:l.ﬁ.l
1.11) Fjerlenkoppheng Toleransegrenser Tegn, nr.
1974 _ Nominelle Nytt Rev. 0g
Detaljer mdl Max |[Min |Kassasjon| F nr.
][5 — TN\ d| 35 35 |34,5 32,5
L Bortl L1227 323.356.39
d| 25 25 24,5 23,5 6-10172
dlE L J]d
| Lenkl L7140 143 323.435.06
"B 8-10172
Al 60 67 59,5 63
323. 435.07
B 6 7-10172
B 6 323.397.10
o +016 +016
S1355 |[355 |355 37
S 323.371.38
@ ,
Ved montering, skadegruppe GA.
Detaljene sorteres slik at differansen i slitasje pa deler
tilhérende en og samme hjulsats ikke overskrider 6mm pa
mdlet L. '
= 288 mm
= 300 mm
® Kontroll uten demontering, skadegruppe G2,

L kontrollmdles.

Skadede og manglende detaljer erstattes,
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r.

Rev.

Dato

Norges

Statsbaner

{(Bitou til

Praghro!l o,

forskritter for rev.og vedthoav modsvy

] Utgave:

sl torronger,

——

itlag nr.10

<+

75.

v} Grensemitlene gjelder

ectter kodifiserinusbl,

323.202.10,

cller

andre

teon,
svarende slitagje.

For dragkroker
tillates ti)--

for dragk»

Petegnel se

Nom.nal

Grensemal x)

Ved bearheiding

Ved revi

Anr,

“taks din sjon.
f !U.(l 10,0 39,5 8.0
d 60.0 60.0 58.0 5.0
¢ 31.0 31.0 30.75 27,0
h 73,0 60,0
a .o 17,0 11,0 4000




Norges

Statsbaner

(Bilao til

frufferskiver.

forskriftier

Slitegrenser,

for rev.oecvedih.

Bilag nr.ll

av o podav

/

‘Utgave:
/
Grenscendl
. lleten- o | .
jufferskiver bearbeiding Ved revigjon Anm,
clce : '
Naks., tlin. | Maks. Min,

t.
tter at.bl,

e 10 Flat skive
323.010.21.76

4 19 Buet okive .

Godki.
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til
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forskrifter
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Lilay nr.l2
Blad 1

Utgave:

L ‘17 Ho

Brewmacklose= 1} 26 24

holder D i

393,301,393 d 20,5 27,5 JlForing 223,367 ,80
D 55,5 57,5 (Foring 323.391.006
L 17 50
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 Statsbaner

Bremseklossholder,

Grensenal,

(Bilaz til forskrifter for rev.ouy vedlh.av godsy

Bilur nr. 12
Blad 2

] Utgave:

d

NN\
- D - b
| K

L 62 6GH
bremselkloss- | [ 39 37
holder
393.301.45 d 25,0 27,0 |Foring 323,367,.50
¥ 1H,5 17,5 florins 323.391.07
L ().:.). (1)
bremsekloss— I 39 37
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b 55,0 ST.5 [ Foring 323.391.08
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1) rev.

| Coadli




19 | Norges Kitting av vognlasse, Bilag nr. 13
Rev. Statsbaner [Bileg til forskrifter for rev. og vedlh. &v £odsv.) Blad
’. Dato ] Utgave:

Under utarbeidelse.

I Comdli



19 Norges Stalplateflild pid apne zodasvogner DT e T 14
Rev. StatSbaner (Lilep til foyakrifter for vev.os vedlh.av godsy]
‘ Utgave:
r. Dato
30 e 30
- ' T ! “?
L I
e I
39, =_1 =_1.30
I + +i-— f I 0o
3 : : ] o™
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\\\v\ — -

e e
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i _—
6 Al x Ah skrae pr. nlate 10
5 Plate 200 < 710 T oplate | Galvaniaert
4 M10 x 15 shrue pr. plate 0
3 Plate 300 x 670 e plate | Galvanisert
2 MI0 x 15 shorne pr. plate 14
1 Plate 300 ~ 60 wt, 3ma plate | Galvanisert
Sthonrd Gjenstand Autall interisle Frme Ana,
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Rev.

Dato

' o . _ . | Trykk 730.2
Norges Pilegging av taktekke, Bilag nr. 15

Statsbaner ' (Bilag til forskrifter for rev. og ved- | Blad 1

~ likehold av godsvogner.) Utgave: 1.0

Instruks for legging av takpapp p& godsvogner,

1. Taket m& rengjores grundig og utstiende spikrer og kvister
fjernes.
Trevirke hvor pappen skal festes md fornyes om noﬁvpndlg

2. Pappen som skal anvendes md rulles ut og henges opp, eventuelt
over taket, i minst 12 timer i ca. 29 gr. C for at spenninger
i pappen etter opprullingen kan 1oses ut.

3. FPor legging pdbegynnes md taket vere tort.

4, Plastfolie 0.15 mm tykk i en bredde av 3600 mm trekkes over
taket.

5. Pappen legges pi tvers av vognen.

6., For skjotingen brukes rikelig med lim.(Limet medfolger pappen).

7. Etter at pappen er lagt, varmes forsiktig (for st ikke foliet
skal ©delegges) alle skJober og det rulles med stdlrulle eller
bankes med treklubbe for 3 f4 en s god kontakt som mulig,

8. Papp og plast stiftes fast langs sider og pd endepartier med
rustfri kramper 9 mm lange :

9.Takpappen renskjsres.




Norges Underbshandling o%fmaling av godsvogner Bilag 16

(Bilag til forskr

Statsbaner | likeh. av godsv.)

ter for rev. og ved- Blad 1

l Utgave:

Innholdsfortegnelse

I MALING PA UNDERSTILLING AV STAL

A
B.
C.
D.

11
A,
B.
C.
D.
E.

Underbehandling (rensing)
Grunning av staldelsr
Dekkmaling av stildeler
Maling av hjulsatser

MALING PA GODSVOGNKASSER AV TRE
UndeérbeHandling

Grunning p4 treverk

Dekkmaling p4 treverk

Maling av vogner med gammel panel
Maling av kJjelevogner

Side

W W N

~s F £ P

FOR MALING GJULDER FCLGENDE MATERIALSFESIFIKASJONER:

Navn: Lab.spes.nr.: F nr.

Was

hprimer 903 utg. 1/0 021.431.03

Redbrun sinkkromat 912 " 1/0 "

Mal
sve

God

Bit

ing for punkt-
ising Alunilaestic CB

svognmaling,hvit 80% utg. 1/0 "
" ,grd 807 " 1/0 "
" = ,redbrun 83%3 " /0 "
umines pasta 951 " 1/0 "

Takdukmaling "Waterproof" m.v.

Tak

pappmaling Protectol for
papp
Inertol for papp

"2

428.04

" .67
431,51

VH .45

] . 48

Anmerknihg:
2 komponent

Rusth, grunnmaling

Brukes o&sé ved over-
lappiner -

Dekkstrak

"

T1i1l bruk mellom ram-
me og.trekasse '

I rAadbLi /
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Rev.

.T Dato

Underbehandling ors maling av godsvogner Bilag 16
Norges (Bilag til forskrifter for rev.og vedlike4 Blad 2
Statsbaner |hold av godsv.) |
Utgave:
I MALING 17 UNDERSTILILING AV OTLL
A UNDERBENANDLING (RENCING)
1. Innledning:
Effektiv rensing av de enkelte deler av ot2l er nedvendig for
4 oppnd tilstrekkelig leng levetid av malingen. Hvor det ved
nye helsvelisede konstruksjoner forekommer overlapping, skal
kontektflatene p&4 den overlappede del ferst strykes med Alu-~
milastic C.B., Overlappingen ber unngds, og det er onskelig
at man allerede under vognens konstruksjon har dette for eoye
og, sgker 4 finne fram til mest mulipge "butt i butt" sammen-
foyninger. Nar det gjelder punktsveising, skal opsA her
delenes kontaktflater strykes med Alumilastic C.B. for sveis-
ing foretas.
2. Rensemetoder: Folgende snbefales,
2.1 Blaésing med skarp stdlsand., Sanden ber ikke vzre for grov,sikt
nr. 20 - 60 anbefales etter overflatens beskaffenhet.
2.2 DBlasing med stAlhagl.
2.3 Blésing med kvartssand ( 1,2 - 2,4 mn).
2.4 Flammerensing:
Flammerensing mi ikke brukes pd materiasltykkelser under 6 mm.
2.5 Anmerking for 2.1, 2.2, 2.3 og 2.4:
Effektiviteten av de ovennevnte rensemetoder gir i tur og
orden fra 2.1 til 2.4, |
2.6 Etterbehandling etter rensing:
Unlddelbart etter rensingen, og senest innen 24 timer, behand-
les alle rensede stdldeler med "Vashprimer" (ogsd kalt "Ets-
primer") etter Lab.spes.nr. 903 (I nr. 021.431,0%3),eller til=-
svarende godkjent vare.
B.  GRUNNING AV STALDELER
1. Grunnmaling:

Minimum 2 timer og maksimum 1 degn etter behandling med primer

skal de enkelte deler grunnes med grunningsmaling etter spesi-
fikagjon hab.nr, 912 (F nr. 021.431,12),

I I Gnrdk] /




Norges Underbehandling og maling av godsvogner | Bilag 16

Statsbaner | 1ixehold av godsvogner).

(Bilag til forskrifter for rev. og ved- | Blad 3

1 Utgave:

C.

DEKKMALING PR STALDELER

Fremgangsmite:

Dekkmalingen pAferes bAde ved stryking og spreyting.
Dekkmaling:

Det skal benyttes 1 strek redbrun standard godsvogn-maling
F.nr. 021.411.67, spes. Lab.nr. 833, utg. 1/0.

MALING AV HJULSATSER

Nye hjulsatser skal vere rustrenset og grunnet med sink-
kromat ved levering fra verk og kan benyttes direkte uten
ytterligere behandling.

Brukte hjulsateser som onskes malt, pAferes godsvognmaling
F.nr. 021.411,67 for godsvogner og sort underatillingsmaling
F.nr. 021.431.65 for personvogner. '

Det anses ikke nedvendig med full rustbeskttende overflate~
behandling av hjulsatser da erfaringene har viast at rust-

- dannelsen pA disse er forsvinnende liten.

l | Godki /
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Rev.

r. Dato

Norges Underbehandling og maling av godsvogner Bilag 'lg
Statsbaner |likehold av godsv.)

(Rilag ti1 forskr?fter for rev. og ved- plad

] Utgave:

IT
A.
/].

C.
1.

2.
3

D.

3

MALING PA GODSVOGNKASSER AV TRE

UBDERBEHANDLING (UTVENDIG OG INNVENDIG)

.21t treverk som skal males m4 viere godt torket. Alle faste kvis
ter skal strykes med kvistlakk.lLose kvister skal bores ut og

rlugges.

GRUNNING AV TREVERK (UTVENDIG OG IUNViINDIG)
Impregnert treverk skal ikke grunnes (gis bare et strek dekk-
maling utvendig).

Uimpregnert treverk grunnes:

Innvendig med et strok gri standard godsvognmaling,

F nr. 021.428.14, spes.lab.nr. 807, utg.1/0, fortynnet med 15%
mineralterpentin,

l

Ut vendig tillates ogsd grd grunningsmeling som ovenfor,‘
eller et strek redbrun standard godsvognmaling, F nr.021.428.67
spes.Lab.nr. 833, fortynnet med 15 4 mineralterpentin. |

|
DEI'KMALING PA TREVERK (UTVENDIG OG INNVENDIG)
Som dekkmaling utvendig skal benyttes 1 strek ufortynnet rmdbrul
standard godsvognmaling, F nr. 021.428.67.
Innvendig dekkmales ikkse.
Savel grunning som dekkmaling pd treverk kan paferes bide ved
stryking og spreyting.

MALING AV VOGNER MED GANMMELT FANEL
Vognkasse utwendig terrskrapes, flekkes og gis et strok dekk-
maling.

MALIHNG AV XJCLLEVOGNIR.
Vogner med nytt panel: Vognkasse utvendig og innvendig, grunnes
spikerhoder kittes og gls et strek dekkmaling og 1 strek lakk,

Vogner med gammelt panel: Vognkasse utvendig og innvendig vas-
kes, torrskrapes, flekkes og gis et strek dekkmaling og 1 strek
lakk,

Som maling for 1. og 2. skal brukes hvit godsvognmeling F nr.
021.428.04 spes.Lab.nr. 807, utg. 1/0.

I I I Geadli /
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' : Trykk nr. 730.2
Norges | uyissonsrorskrirrar FoR BEHOLMERR Rilag 17, bls 1

Statsbaner . & BULKVOGNER)/CONTAINERE MED ARMATUR

SOM TOMMES MED TRYKKTUFT) Utgave: 1.0

GYLDIGHETSOMRADE

Restemmelsene omfatter beholder med trykkluftanlegg p& bulkvogner
og containere for jernbanetransport av pulvergods som temmes med
trykkluft,

RENGJORING AV BEHOLDERE

For & kunne foreta nedvendig inspeksjon av beholdere skal den
rengjoeres grundig bade inn-- og utvendig. ‘

a, Innvendig renbl&ses beholderen med trykkluft, og om nedvendig
kan det hamres lett (gummiklubbe),

b, Utvendig rengjeres beholderen s& fett, rust og les farge blir
borte.

INSPEKSJON AV BEHOLDERE

I forbindelse med revisjon av beholdere skal denne underkastes en
grundig inspeksjon bAde innvendig og utvendig med henblikk pA
korrosjon, deformas joner, sprekker eller andre uregelmessigheter.
Man m& ogs& kontrollere eventuelle slitasjer som det transporterte
gods kan ha forirsaket,

Btter en eventuell sandbldsing mid godstykkelsen kontrollmdles med
ultralyd utstyr. (Om utstyr kontakt evt, Tekn., Lab.).

Inspeks jonen skal foretas av en av NSB godkjent sakkyndig person,
Dersom den sakkyndige finner det nedvendig, kan han kreve feil ut-

bedret fer inspeksjonen avsluttes,

ARMATUR, RORLEDNINGER OG MANNHULLSEKSJON

A1l armatur, kraner, tommeventiler, tilbakeslagsventiler, manometer
og sikkerhetsventiler revideres,

Reorledninger kontrolleres med henblikk p& skader, korrosjon, tetthet
eller andre feil.

Alle deler i mannhullseksjon kontrolleres (pakning, -hengsler og
forskruninger).

' MALING AV BEHOLDERE

Utvendig og innvendig skal beholderen flekkmales eller om nedvendig
ommales, Se neste side blad 2.

7.10.74
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1.

UTVENDIG FLEKKMALING

For grunning gjeres stedet metallisk rent.

Av hensyn til innvendig maling md det ikke benyttes flamme-
rensende verktoy. )
1

Som grunning p&feres ett strgk epoxy sinkstevprimer,

Spesifikasjonene for dekkmalingen er angitt pad tegn. nr. 17172,

UTVENDIG OMMALING

Hvis beholderen m& underkastes en fullstendig ommaling, (det vil
si fjerning av all gammel grunnmaling) skal beholderen sand-
blases,

Grunning:

Senest 4 timer etter sandbldsingen skal de? rensede flate strykes
eller sprevtes med epoxy sinkstevprimer. 1

Sinksteprimeren pdferes i en tykkelse 15 pm - 20 pm terr film,
Den kan overmales etter 4-5 timers terketid.

Dekkmaling:
Som angitt under punkt 1.

INNVENDIG FLEKKMALING

For grunning gjeres stedet metallisk rent,
Flammerensende verktey m& ikke benyttes. )
1

Som grunning paferes ett strek epoxy sinkstevprimer.
Som'dekkmaling padferes to strek epoxy emalje.

INNVENDIG OMMALING

Hvis beholderen md males fullstendig om inuvendig, md& den sand-
blases., '

Grunning: '
Som angitt under punkt 2,

Dekkmaling: ;
Som dekkmaling p&feres to strek epoxy emalje.

1) Sinkstevprimeren m& pa forhAnd vzre godkjent av Tekn. ILab.

7,10.74
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VANNTRYKKPROVIS

Vanntrykkpreve skal bare foretas ved nylevering av beholder eller
etter sterre reparasjoner og forandringer.

Bn eventuell vanntrykkpreve skal utferes under tilsyn av sakkyndig
person, :

brd

Vanntrykket skal vere 1,3 x arbeidstrykket.

. Trykket holdes oppe i 5 minutter og senkes deretter langsomt.

Arbeidstrykket skal vare angitt p& beholderens dataskilt,

DRIFTSPR@VE (TRYKKLUFT)

Etter at beholderen er rengjort, inspisert og revidert armatur
montert, skal driftspreve foretas,

Under preven skal fglgende spesielt kontrolleres:

a, Tetthet av beholder med tilherende armatur og dens forbindelser
med beholder,

b. Armaturens funksjon og svrig utstyr. Det mi& spesielt pises at
sikkerh?tsventilen virker i overensstemmelse med det angitte
trykk 1) og at manometeret viser riktig trykk (kontrolleres med
prgvemanometer),

1) Beholderens arb,trykk er angitt pd beholderens dataskilt,

KONTROLI:, MED UTF@RT INSPEKSJON

For hver beholder skal det feres en inspeksjonsbok,

Inspeks jonsboken skal inneholde felgende:

a) Fabrikants og importers navn, fabrikasjonsnummer og -Ar samt
skisse med angivelse av beholderens hoveddimens joner..

b) Fasthetsberegning av mantelplate og bunner, undertegnet av den
ansvarlige for beregningen, samt materialsertifikat fra verk
eller offentlig sertifikat hvis det er regnet med heyere brudd-
~fasthet enn 30 kg/mm2.

¢c) Bevitnelse for at foreskrevne vanntrykkprever er utfert.

d) Bevitnelse for utfert inspeksjon i henhold til gitte terminer
med eventuelle merknader undertegnet av sakkyndig person,

e) Bevitnelse for eventuell justering av sikkerhetsventil, under-
tegnet av sakkyndig person,

7.10.74
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Feruten fabrikasjonsskilt skal beholderen vare utstyrt med
vt Skilt (se nedenfor) som angir f{erstegangs trykkprove,

eventuclt sencre trykkprever og sisle revisjon (inspeksjon) -
- dato og signatur. Uignaturen gjelder

angilt med Vst.nr,

sakkyndig persaon.
Vedreorende skiltets utferclise og plascering, kir. "Okisse %350",
O , O
TRY KK PROVD
===
Vel.nr., Dato uign,
RS T A Y A R DN RV A S TP B O ¢
O @)

BETJENINGSFORGERTFT
Det kontrolleres at vognens /becholderens bet jeniy
er pa plass, rengjort og i brukbar stand.

igstorskrift

1.10.74
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| ' rrykk 730.3
Norges iy kr‘t .nr. 1-4

 Statsbaner BOGGTER

EEgavo: 1.0

I. AIMINNELIGE BESTEMMELSER

1. Gyldighetscmrade

Forskriften gjelder for boggier for person- og motorvogner., I den
utstrekning de kan tillempes skal de ogsi glelde ved revisjon av

boggier for godsvogner.

Oversikt over boggier for personvogner er angift 1 standardblad nr.
362,101.00,

2. Vedlikeholdstilstand.
Boggier 1 driften skal til enhver tid vare 1 forskriftsmessipg stand
511k at de til-fedsstiller de krav som stilles for & oppnd gode lgpe-

egenskaper og stgrst mulig driftssikkerhet. For & oppna dette skal
bogglene 1 likhet med vognen underkastes terminbestemte revisjoner.

3, S3kadegrupper.

Vedlikehold av boggier henfgres til en av fglgende skadegrupper:

Bl - Tilfeldig reparasjcn uten hjulbytte,

B2 - Tilfeldig reparasjon med hjulbytte.

BY - Revisjen som faller sammen med vognteknisk revisjon.
BS = Hovedrevisjon.

Under skadegruppe Bl henfgres alle tilfeldige, mindre reparasjoner
som ikke betinger hjulbytte. For eks. bytte av fjsrer, b#zrestropper
m.v. pa grunn av brudd eller andre skader,

Under skadegruppe B2 henfgres alle mindre tilfeldipe reparasjoner med
hJulbytte (varmgang,, hjulslag o.a.).

Skadegruppe B4 er revisjon i forbindelse med vognteknisk revisjon
for sividt bogeien ikke er forfalt til HR under skadegruppe B5.

Under skadepgruppe BS henfgres boggier som er forfalt til hovedrevisjon.
Hovedrevisjon skal ntfgres pid bogeier som er forfalt til revisjon

etter 4 ha vert revidert U panger i skadegruppe Bl etter siste HR og
pd boggier med sd store skader at de i1kke kan henfegres til skadegruppe
Bl - B4.

4. 0Oppmidling ogfg kKkontroll.

Grunnbetingelser for at vognen skal fa en riktig og tilfredsstillende
gang er:

a = Riktig hjulringprofil.

b - Mest mulig lik hjuldiameter (lgpesirkeldiameter) pA begge hjul-
satser 1 samme boggi.
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¢ - Riktig innstilling av hjulsatsene. Begge hjulsatser ma ligge
parallelt og ha rettvinklet beliggenhet 1 forhold til senterlinjen
i boggiens lengderetning.,

d - Riktig akselkassespill (klaring mellom akselkasser og akéelkasse-
fgringer) bdde i boggiens lengde- og tverretning.

For & oppna dette er det ngdvendig med oppmidling og kontroll som angitt
nedenfor for de forskjellige reparasjonsgrupper. Oppmalingen har ogsa
t11 hensikt & sikre at slitegrenser ikke overskrides og deler som opp-
arbeides 1 andre avdelinger i verkstedet (som f.eks hjulsatser med aksel-
kasser, fJsrer, balanser o.a.) uten ytterligere tilpassing skal kunne
monteres pd boggien.

Oppmédlingens omfang.

I skadegruppe B 2 og B 4 kan malingen vanligvis foretas uten malebord

og begrenses til & gjelde avstanden mellom ytre kanter av geidefgringene
mdlt pd tvers av boggien og apningen mellom geidefgringene. Grensemilene
er angitt pd bilag 10. For boggier med synlige skader, f. eks. etter
avsporing, for boggier i1 vogner soma skrevet ut for urolig gang og
feilen ikke kan henfgres til andre mangler, og for boggier som viser
tendens til ujevn flensslitasje (skarpe flenser mot en side) skal foretas
oppméling etter bilag 11 felt }, og noteres pi mdleskjema for vedk.

boggi. Boggler 1 skadegruppe B 5 skal underkastes hel oppmdling etter
bilag 11, felt 1, 2 og 3.

Oppmaling etter bilag 11 forutsettes utfgrt pa midlebord. Utfylte skjemaer
skal oppbevares og tas fram for kontroll ved neste revisjon resp. hoved-
revisjon.

Ang. kontroll av boggier type "Minden Deutz" se bilag 15.

-Svelise- o g sk jmrearbeider.

Skadde og slitte deler av stal skal sa langt det er gkonomisk og
konstruktivt forsvarlig utbedres ved sveising.

. Likeledes kan under innskifting av nye erstatningsdeler anvéndes sveising

istedenfor klinking, der dette er ubetinget konstruktivt forsvarlig.,
Det md dog ikke brukes forskjellig forbindingsmidte i1 en og samme sammen-
fgyning. F.eks. md ikke under nocen omstendighet en for svak skrue eller

‘nagleforbindelse forsterkes med sveis. I en slik forbindelse vil nemlig

nagle resp. skrue og svels ikke arbeide sammen, men pdkjennes hver for
seg, f@rst den ene og si den andre. Hertil kommer faren for at strekk-
spenningen i naglene gjennom oppvarmingen kan bli redusert slik at nagle-
forbindelsen ytterligere svekkes,

Det md dog vises s@rlig aktpdgivenhet nir nye deler skal sveises til
eldre stadlkonstruksjoner, da grunnmaterialet i det eldre stal enten
p.g.a. aldring eller annet kan vare av ringere kvalitet.

Ved nedskjsring av stgrre partier for retting eller utskifting bgr
skjmresnittene om mulig ikke legges i tidligere svelsesgmmer eller
i de under driften ssrlig piakjente soner,

Til sveising mid bare benyttes godkjente sveiseelektroder, og arbeidet
ma utfgres av svelsere som er godkjent for dette arbeid.




Rev.

Norges | Trykk nr. 730.3

Statsbaner | BOGGIER

Art. nr. 7- 10

Utgave: 1.0

Dato

7.

10.

Merking og paskrifter.

Alle boggier skal vare pasatt et messingskilt hvor boggiens nummer,
byggedr og dato for siste hovedrevisjon er innstemplet (Bilag nr. 1).
Under datoangivelsen for siste HR, skadegruppe B 5, skal for hver
revisjon i skadegruppe B 4 slds inn et tydelig kjgrnermerke, som sd-
ledes kommer til & angi antall revisjoner B 4 etter hovedrevisjon B 5.

P4 begge sider av boggirammen anbringes merke for avstand mellom
ytterste aksler. Se trykk 405.1 art. 442,

II. ARBEIDER SOM SKAL UTF@RES

Arbeidsomfang,

Alle boggier som er inne til reparasjon eller revisjon ma settes 1
slik stand at de kan ventes & vamre 1 fullt driftssikker stand til
neste revisjon. De arbeider som er angitt for de forskjellige skade-
grupper representerer et minste omfang som alltid skal utfgres. Her-
ti1 kommer andre mere tilfeldige arbeider som md utfgres for & bringe
boggien 1 driftssikker stand.

Ang. revisjon av boggier type "Minden-Deutz" se ogsé bilag nr. 15.

Hjulsatser.

Ang. revisjon og reparasjon av hjulsatser og aksellager henvises til
trykk 730.4.

Hjulsatser pd samme boggi m& ha mest mulig 1lik diameter. Stgrste
tillatte forskjell 1 hjulringtykkelse p& hjulsatser 1 samme boggi 10 mm.

I skadegruppe B 2 byttes hjulsatser som det er meldt feil ved (hjul-

slag, varmgang etc.).

Ved vognteknisk revisjon, skadegruppe B 4, skal hjulsatsene tas ut fra
boggien, skrapes rene langs hjulringfeste (sprengringfeste) og kon-
trolleres. '

Slitasjen i1 hjulbanen kontrolleres & ligge innenfor grenser angitt

1 trykk 730.4, bilag nr. 4. HJulsatser som er uten fell og med
slitasje innenfor fastsatte grenser nyttes pa ny. @vripge hjulsatser
sendes hjulsatsverksted for revisjon. 1 skadegruppe B 5 skal alle
hjulsatser byttes med nyreviderte. Ang. revisjon og behandlingsfor
skrifter for hjulsatser og -lager se trykk 730.4. '

Glidelager.
T skadegruppe B 1 og B 2 rettes avmeldte feil. For hjulsatser som

byttes ettersees lager og smgreanordninger og bringes i slik stand
at de kan vere 1 drift til neste vogntekniske revisjon,
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11.

12.

I skadegruppe B 4 skal akselkassene tas av, tgmmes, rengjgres og
kontrolleres. Lagertappen tgrres av, smgreputer byttes, smgregarn
erstattes med nytt eller nyrenset garn og tetningsanordninger
(tetningsplater) pisees & vare i orden sd de gir forutsatt tetning.

Ved hjulsatsbytte byttes ogsa lagerskdlene. For gvrig er det ikke
ngdvendig & bytte ut lagerskdlene nidr de er 1 slik stand at de kan gi
til neste vogntekniske revisjon. .

Rullelager.

Revisjon av rullelager skal foretas pd hjul som har vart i drift
2 ar etter siste lagerrevisjon. Ingen vogn tas inn i verksted
fordi denne grense overskrides uten at vognen skal inn for vogn-
teknisk revisjon (trykk 730.4).

I skadegruppe B 4 skal lager som ikke er forfalt til revisjon etter-
sees uten a tas av.

Kasselokk eller plugg tas av for kontroll av smgrefettet. Kasser
med for lite fett etterfylles til normal fylling (se trykk 730.4).
Hvis fettet har konsistens eller utseende som tyder pa at lager eller
tetning ikke er i orden tas hjulsatser ut for lagerrevisjon.

Ramverk.

I skadegruppe B 1 og B 2 utbedres synlige eller avmeldte feil slik
at boggien er i driftssikker stand til neste revisjon.

I skadegruppe B 4 skal ramverket undersgkes m.h. pa sprekker, lgse
nagler, lgse foringer etc.

Senteropplag og sideopplag ettersees og smgres. Det kontrolleres
med mal (spédmann) pd boggi og vogn at det kan oppnas riktig klaring
nar boggien settes under vognen.

I skadegruppe B 5 skal ramverket, etter at alle lgsbare deler er

tatt av, gjéres helt rent for smuss og maling. (Rengjgres i lutbad
eller vaskemaskiri og ved behovsandbldses). Det samme gjelder senter-
bjelker, vugge med stropper og andre deler som hgrer: til. Ramverket

. mdles opp pa midlebord etter mdleskjJema, bilag nr. 11, felt 1, 2 og 3

13.

cg, bolsterbjelke males opp etter skjJema, bilag nr. 12. Delene repa-
reres slik at alle midl bringes innenfor angitte grensemil ved hoved-
revisjon. ‘ »

FJ®srer.

Ang. revisjon og reparasjon av fJarer henvises til trykk 730.6.

I skadegruppe B 1 og B 2 byttes synlig defekte fjarer.

I skadegruppe B U4 skal alle spiral- og evoluttfjmrer kontrolleres
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14,

15.

16.

m.h. pd brudd og setning. Bladfjvrer op saksefjrrer tas om ned-
vendig ut for kontroll. FJsrer som er tatt ut og holder fastsatte
grensemdl nyttes pa ny, gvrige fJjsrer sendes fjJ=zrsmie for reparasjon.

I skadegruppe B 5 skal alle fJsrer byttes med nyreviderte, ev. kontrol-
lerte, nysmurte f j@rer.

Ved utskifting av bladfjerer ma iakttas at det velges nye fJjarer med
stivhet som passer for vedkommende vogn. Ang. innordning av bare-
fJaerer 1 vektgrupper,se trykk 730.6 bilag nr. 5.

Balanser, stenger o g stropper.
I skadegruppe B 1 og B 2 utbedres avmeldte eller synlige feil.

I skadepruppe B U4 ettersees balanser, stenger, fJ@r- og pendel-
stropper med bolter etc. Bolter cg andre plideflater smgres uten at
boltene tas ut for sd vidt dette ikke er nadvendig av andre grunner.
Regulerbare f{ jer- og pendelstropper og andre etterstillingsanordninger
smgres og gJengerenskes (ved & skru mutteren helt opp og ned). Alle
splittpinner og bolte- og skruesikringer for gvrig pasees & vare i god
stand.

I skadegruppe P 5 skal alle talanser, stenger og andre lgsbare deler
tas ned for renglgring (1 vaskemaskin eller lutbad og ved behov sand-
bldsing), kontroll, reparasjon og maling. Grensemdl for bolter og
foringer er angitt i trykk' 730.1, bilag nr. 4.

Generatoranordning.

I skadegruppe B 1 og B ? rettes avmeldte feil. T gvrige skadegrupper
kontrolleres at removerfgringene er riktir innstilt siledes at remmen
lgper riktig pd banen. Strammeinnretninger op opphenrinpsledd etter-
sees og smgres. Kardangdrift ettersees og revideres som angitt i fast-
satte bestemmelser for disse. Trykk 707.

Sluttkontroll,

Ferdipg revidert, resp. reparert boggi skal sees ngye over at alle
sikringer er i orden, trekkstenser for bremse er riktig innregulert,
bremseklosser ligger riktig an.

Ev. km.malere skal ved vognteknisk revisjon, hvis intet annet er
foreskrevet, stilles tilbake pa O.
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Skilt for-gvrig se tegn 8659,
Alle grunndata stemples pa begge sider av skiltet.

Boggiens type nr. eller tegn

., nr.

/

BOGGI NR
BYGGEAR 0000—
OHOVEDREVISJON o

R=a XA
— XX 0 00-00
v '] !.H v.‘J

A

Verk
for

\\
~—0000-000 +

Boggiens
1gpenr.

Bygeedr

sted, mAned og &r
hovedrevis joner

~ ANM,
‘Ftte

revi

Dato for utfgrt hovedrevisjon innstemples pd skiltet.

etter siste HR.

Merke for utfgrt revisjon etter siste HR.
Hvert kjgrnerslag betepgner en rev,

r foretatt hovedrevisjon i skadegruppe B 5 skal bogpgiene revideres
1 skadegruppe B 4, mellomrevisjon, I ganger fd¢r de igjen tas til hoved-

sjon.

Hver av de

mellomliggende U4 utfgrte revisjoner 1 skadegruppe B 4 (mellomrevisjon)

avmerkes med et tydelig kJ}grnermerke under datoangivelse for hovedrevisjon.

utfgrt




Kontrollmal

b e et b o e

for boggl skadegr. 4

Trykk 730.3
Bilag nr. 10
Blad nr. 1

Kontroll av diagonaler:
(Aktuelt ndr milebord ikke has,

_.*i of 1 skadegr. 2-4 bare ved behov).
Q | =1+ =
- | P
| ] i . dAa onal Forskjell i lengden av diagonaler
; o | =d
| ma
i Forskjell 1 akselavstander = a
i Grensemil: = ; d 2 2 mm
Bogg1 A B c D fla-
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Norges
Statsbaner

Maleskjema for boggi

Trykk 730,73
Bilag nr. 11
Blad nr, 1

OPPRETTING AV

1,

2.

3e
4.

e

6.

BOGGIER

Man prover 4 f4 boggiens langsg&onde senterlinje og senterlinjen gjennom
portene 1 - 4 til 4 falle sammen med bordets tilsvarende senterlinfjer,

Oppmdler fyller ut boggi nr, og "inn" mil.
Ved mellomrev, felt 1, - Ved hovedrev, felt 1,

208 3
Verksmester markerer med rddt midl som er ut av grenser,

Boggi rettes opp, og andre forandringer noteres,

Oppmdler fyller ut "ut" mal,
Ved mellomrev, felt 1, - Ved hovedrev, felt 1, 2 og 3,

Verksmester godkjenner og sender skjema til avdelingsleder,

GRENSEMALENES BETYDUING

Folgende grenser benyttes ved

Mellomrev, Hovedrev,
|
o
H <D
!
i 1
(.

a8 -cogb~-d1lik eller mindre enn— - -- - — -- - -
a + b " c + d " " L " .- - e e o
a+b" e+ da " " gtérre " 7 7 : e
a+b" ¢ +d " " mindre " -~ ~ " - T T 7w
a-bd»" ¢-4d " " n "

2 2

s
| §




e

Trykk 730.3
Norges M&leskjema for boggi Boggl nr. | pyjag 11..
Statsbaner Type 812 : Bl. 2
Felt 1
differans
maks,
min.
slitegrense
inn
ut
= .
< ~
|
T
r
[
| S
O O‘ o O rl ‘1#
o Sl ' o —
~ | 0o A
<t <H| <t
/
r-J-\ ,.JL.\
ol o s ©
3 A SHS \ '
[aVIReNE NN
[SVIR eV KoY ‘[J a’ &
o OO0 | O
i PS4 T IS
<+t | _I
OO |0
[V XSV X&) A (PRI ¢
;J K
Al
) e
Malt av Godki. Dato { ¢
1 3 at Ut M1t av Godkj, Dato
~




Felt 3

Vertikalmil

Felt 2

{B_JL
7

{i}__JL

0°¢esT

-~ - -

fo¥ecet

0°G24T

0°T9cT

0

JL_.{i}

- Bremsefeste

)




LInn

Ut

Trykk 730.3
Norges Mileskjema for boggi Boggi nr. Bilag 11.:
Statsbaner Type 1904 Bl. 3
Felt 1
differans
maks.
mnin.
slitegrense
inn
ut
= =
. -
.
i
1, :
e
O O'{OO ﬁr‘ ﬁ
[} . . y .
[qN} R\C\m "l’_—
'd'{ﬂ“ﬁ'
i ]
L ~
O Ol Oj 0O
slslale Ll -
| <k it
[aNERAVEEQN) 1 T [ %
‘E! . ‘ |
of © O} O
i PN NN
| e
] OiM T
~|
W\ O e
o-c;}l:
O | IO
Malt av Godkj. Dato MAlt av

Codkj. | Dato




o , 1
° =c N H M
I .
I
- SR
_ | |
y L.J ! | _
g © 1O o—1 10
m =
£ -1 ]
= 7 X i
2 o B B ‘) e
0'GLYVT
0°TBVT
2 0°6VTT
] . ~ 0°*TSTT
.m | _u £ _ $ ¢ a5
: - - w = -




=

Trykk 730.3
Norges M&leskjema for boggi Boggi nr. Bilaeg 11.:
Statsbaner Type 3660 Bl., 5 t
Felt 1
differans
maks.
min.
slitegrense
inn
ut
= 7
—+= :
h \
>
—
. T ~
of o ofo
of = of o y '
o O
< <+~ ,_JL‘ ’__]
|5 e
H e “ ~
AN <+ KN\
||~
Al 4 &
Eg f
O WO IOV
i (P Yoy
< | <
otolo ] !
[« 1 NaVE KeY] i ol o
] IS s
~ )
|~
MALt uv Godkj., Dato Malt av Godk . Dato
LInn Ut




\K‘
Bremsefeste Vertikalmil (
. Felt 2 Felt 3
|
o ,
LR LN
— |
50 o
Y -
- . —
4
e

I
o3
|
!

1161,0
11

4

s I
/

i
J |

1516,.0

1514,0




consdiiin.

Trykk 730.3
Norges Mileskjema for boggi Boggi nr. Bilag 11..
Statsbaner Type 3690 Bl.6
Felt 1
differans
maks,
min.
slitegrense
inn
ut
P o
- —
j .
. i e i
e B i Y
o) < <o B *
< < |=k
i< ;
~L A
(o] Ol O 1
. . N (V]
QI <+ 1IN0 0N
m| wlw Y -
[QYF QW] HaN) 1, &
15 Ef
(@} o]l Ol O
i NS
olo|o
edf e e
b v o EATRR IS
B )
< <) <
] [
Malt av Godkj. Dato M&lt a Dat
__Inn J Ut v Godkj,. 0




— 11} %-
m =< Lo
| .
i — = R
m ! _
| Ly
r i r_LL_
. S 1v 1 B (
; 6 o ot 10
m =g [
1
- e ]
. -l L ol
,ﬁ [ - ] X ]
m“_ 8 &7 5 i ° =
.m
m Y 0°*VIST
: b . 0" 9TCT
| |
| . | 786 1T
. 3 : YTOCT
g 0 b jiia | &8 8
. | A |
. N — - | . -
] N | @ O




nmsosutiiiion,

_ Trykk 730.3
Norges Mileskjema for boggi Boggi nr. Bilag 11 .
Statsbaner Type 6510 Bl., 8

Felt 1
differans

maks.

min.
slitegrense
inn
ut
E : I
= E
< i
. |
; | \
| L
- T T
Of IO\ O O —
2 AR —— N
<+ <r| <
r
~L | 1
= s
JBEE - N
[QVE B 2N EGVAITaY
OO IO
O [N [ | ] & Y
Y [?
= o]
o O] ©O]O
] s VN i
A YO
—| ] T
[QVE N QVE KoV [GIERTat N o)
LY L YO
CO| Wi
t~| ot~
| |
Malt av Godkj, Dato M3lt Dat
L_Inn J Ut av Godkj. o




Felt 3

— ———

Vertikalmil

e o - by

]

T

FPelt 2

.Baﬂm_i
_d}
{i}__JL

e

A _

Ll_ . y [orvict
. ﬁ ‘ . . £ [o’gotat

|

_( OfHeTT

“ O%T0CT |

y
| & < =

Bromasafeate

a0

JL“_{¢}

.




NORGES
STATSBANER

Bolster for boggl etter tegn. 3690 og 6510

Bilag til forskrifter for vedlikehold av

personvogner

Trykk 730.3
Blad nr., 1
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751

Ved hovedrev.
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NORGES Bolster for boggi etter tegn. 1904. Trykk 730.,3
STAT%BANER Bilag til forskrifter for vedlikehold Bilag nr.1l2
' av personvogner Blad nr. 2

[,

Nom. Ved hovedrev, | Ved vogntelm.rev.
"1 | stman | My | stas | e
@ 735 736 | 734 - -
B 785 786 | 784, - | -
c 735 736 734 R
D 4261 427 425 427 423
s | o 1.0 0 2 o
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NORGES Bolster for boggl etter tegn. 2370. Trykk nr. 730,3
Bilag til forskrifter for vedlikehold Bilag nr. 12
STATSBANER ,
av personvogner Blad nr. §
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Trykk 730.2
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Norges Bolster fc))r boggli etter tegn, B-21650 Bilag nr.
(NSB 5320), Bilag til forskrifter for ved- Blad nr. 7
StatSbaner likehold av personvogner ]
Utgave:
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Nom. Ved hovedrev, Ved vogntekn,rev,
mAl ‘ Merknad
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. MAlesk jema 2
PERSONVO.GNSBOGGI TEGN: 8680
t 28 .
BOLSTER ‘FOR MINDEI;J:DEUTZ"- BOGGI “" 1. acapade
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Norges Personvognsboggier type Minden-Deutr etter : Trykk 730.3

tegn. nr. 8680. Spesieclle bestemmelser for Bilag nr. 15

statsbaner “revisjon og vedlikehold av boggier i drift. Blad. ool

Utgave:1.0

Minden-Deutz boggienes spesielle konstruksjon medfgrer at de arbeider som skal
utfgres ved vanlig revisjon og vedlikehold av boggiene vil avvike en del fra

det som er vanlig ved revisjon og vedlikehold av andre bogglityper av mer konven- -
sJonell konstruksjon. Revisjon av boggiene skal nar intet uforutsett er inn-
truffet, som betinger spesielle utbedringer, vanligvis omfatte f@glgende arbeider:

1.

Maling av hjulringslitasjen.
Undersgke akslene med hensyn pa sprekker og feil ved ultralyd.

Hjulsatser som er uten feil og som har hjulringslitasje innenfor de fast-
satte grenser nyttes pa ny. @vrige hjulsatser byttes ut med nyreviderte.

Av hensyn til bogglens lgpeegenskaper ma hjulsatsene 1 samme boggi ha mest
mulig 1ik lgpesirkeldiameter. Stgrstetillatte forskjell pad hjulringtykkels
sen pd hjulsatsene i en og samme boggl md ikke overstige 10 mm.

Forskjellen pad lgpesirkeldizmeterne pa hjulene i en hjulsats, inklusive
urundheter, skal maks. vere 1,0 mm,

Rengjgring, undersgkelse av lagerglapp, slitasje m.v. samt smgring av
rullelagerne, skal foretas pd rullelagerbokser som har vert i1 drift 2 ar
etter siste lagrerevisjon. .Arbeidet utfgres i overensstemmelse med "For-
skrifter for revisjon av akselbckser med rullelager", trykk 730.4.

Boggiramme undersgkes med hensyn pa sprekker, lgse forbindelser og even-
tuelle lgse foringer.

Senteropplag (#vre og undre senterpanne) og sidestgtter kontrolleres.

Senteropplar 1 boggier nr. 1 - 100 op 105 - 144 er utfgrt med hull og smgre-
spor 1 overpanne som vist pd tegn. nr. 13954. Disse senteropplag skal smdgres
med vanlig aksellager-vinterclje tilsatt 5% molybden-disulfid.

Smgring av senterne utfgres ved 4 fylle hver underpanne med ca. 1 liter
ferdigblandet olje. Denne olje vil nir vognkassen med pamontert overpanne
senkes langsomt ned pé boggien, stipge opp gJjennom hullene 1 bunnen av over-
pannen og opp 1 rommet pd oversiden slik at det her blir lipgende et
reservoar av olje som'via hullene og smgresporene vil sikre en tilfreds-
stillende smgring i hele revisjonsperioden,

'ba det hittil har forekommet en del unormal slitasje og cpprivinger, spesielt

pd sideveggene i disse senteropplap md det ved hver revisjon spesielt
undersgkes bade underpanne og overpanne med hensyn pa detie. Eventuelle
opprivinger pa sideveggene md straks utbedres ved sliping og pussine. T
senterpanner med slike skader mé oljen skiftes ut med ny. For gvrig etter-
fylles olje ved hver revisjon, slik at man til enhver tid er sikret tilfreds-

stillende smgring.

Senteropplag, 1 samtlige MD-boggier utenom de som er oppf@grt ovenfor er
utfgrt med innlagt selvsmgrende "Railco" foring og bunnplate som vist pa
tegn. nr. 8680.149.00. Disse senteropplag skal normalt ikke smgres.

Ved sldestgttene skal kun gjengeparti og palmekanisme pd reguleringsskrue
smgres. Selve plideklossene, som er utfgrt av et spesielt stoff, er selv-

smgrende og skal normalt ikke smgres.
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Trykk 730.3

Norges Personvognsboggier type Minden-Deutz etter Bilag nr. 15

Statsbaner | .cvisjon og vedlikehold av bogpier i drift.

tegn. nr. 8680. Spesielle bestemmelser for Blad np D

Vs

Utgave: 1.0

Bolster og akselkassefjsrer kontrolleres med hensyn pa setting og brudd.

Fjerer som holder fastsatte grensemdl nyttes pa ny. De dvrige byttes ut
med nye. Grensemdl for fjzrer er angitt i méleskjema.

Ved -utskifting av enkelte fjarsatser i en boggl ma det sgrges for & fi
igjen fjorsats av samme stivhetsgruppe som den uttatte.

Samtlige bolsterfgringsstenger, pendelstenger med pendelmutter, pendelplate
og nendelstropper, samt alle gvrige balanser, stenger, bolter op foringer
kontrolleres. Bnlter og foringer , samt alle glideflater 1 samtlige gvrige
bevegelige ledd smgres godt. Bolter eller forinpger tas ikke ut uten at dette
er ngdvendip av hensyn til slitasje eller andre spesielle &rsaker.

Pendelstangens gJjenger renses ved & skru pendelmutteren helt opp og tilbake
og smgres deretter godt. S&vel pendelmutter som pendelplate etterses her-
under ngye. Mindre slitasjer og deformasjoner pd pendelmutterens runde
barekniver eller 1 pendelplatens lagrings-spor utbedres. Pendelmuttere og
plater med stgrre slitasjer og deformasjoner byttes ut med nye.

Slitasjegrenser for pendelmuttere og plater er fglgende:
Pendelmutter A - 2 mm.
Plate A=2" se bilag nr. 16.

Hjulsatsenes styringslenker ("bladfjsrer"), vinkellenker ved boggiende og
alle tilhgrende festeskruer (seigherdede spesialskruer) ettersees.

Det md kontrolleres at : overettmerkene pd styringslenker, festebukker,
akselkasseklaver og vinkellenker stemmer overens og at alle festeskruer

(spesialskruer) sitter tilstrekkelig fast.

Innere sekskantmutter p& de lange spesialskruer for feste av styringslenker
til akselkasseklave skal vare trukket til med momentngkkel innstilt pa

70 kg. m. dreiemoment. Hattemutteren (ytre sekskantmutter) pi de samme
skruer skal vmre trukket mot 'indre mutter som sikring med momentngkkel
innstilt pd 20 kg.m. dreiemoment.

I stedet for momentngkkel kan ogsd benyttes fastngkkel. 50 kg. handkraft
pa et hdndtak med 1.4 m lengde tilsvarer da et dreiemoment pa 70 kg.m. og
50 kg. handkraft pd et 0,4 m langt hdndtak tilsvarer et dreiemoment pa
20 kg.m. : '

Ngdféringsarrangement over akselkasser ettersees. Akselkassens fgringsstamme
skal .5td midt 1 foringen 1 boggiramme og ha en klaring pd alle sider

=3 21 mm. (Se mdleskJema bilag nr. 730.1, bilag 11, bl.5). Eventuelle juste
ringer utfgres ved & 1gsne foringenes festeskruer og forskyve foringen i
riktig stilling i1 forhold til fgringsstammen.

Alle stgtdempere byttes ut med nyreviderte.

1
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3 .0g 4.

i gummihylse).

9, Alle skrueforbindelser for feste av stgtdempere, bremsetrykkstang og

styringslenker for underbolster er forsynt med "Silentbloes" (stdlforing
Mutterne pad festeskruene i disse forbindelser skal trekkes
s& kraftig til at indre stdlforing i1 silentblokken blir klemt helt fast
slik at alle dreiebevegelser i forbindelsene vil foregd i gummihylsene.
(Ngdvendig dreiemoment pd en momentngkkel ca. 20 kg.m).

For revisjon, se ogsa maleskjema bilag nr. 11, blad 5 og 6. Trykk 730.1.

Mileskjema for bruk ved HR av MD-boggier framgir av bilag nr. 13, blad 2,
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TRYKK NR 730.4
TRYKT FEBRUAR 1970

TJENESTEFORSKRIFTER UTGITT AV NORGES STATSBANER

FORSKRIFTER FOR REVISJON OG VEDLIKEHOLD
AV HJULSATSER OG AKSELLAGER



TRYKK NR., 730
FORSKRIFTER FOR REVISJON OG VEDLIKEHOLD AV PERSON- OG GODSVOGNER

Trykk nr. 730 omfatter forskrifter for revisjon og velikehold av
person—- og godsvogner og utstyr for dissc,

Bestemmelsene er ordnet under folgende undermummer (dclhefter):

Yrykk nr, 750.1 Personvogner

" " 730,2 Godsvogner

" " 7%30.3 Boggier

" " 730.4 Hjulsatser og aksellager

" " 730.5 Drag- og bufferanordninger

" " 730,6 Fjmrer

" " 730.7 WMaling og inskripsjoner
Hvert delhefte omfatter en del "Torskrifter" og en decl "Bilag'",
"Forskriftene" inneholder almene bestemmclser som anses faute og
angir en viss ctandard for vedlikeholdet, "Bilag" er supplerende

opplysninger med oppgave over slitegrencer, mileskjemaer, scammen-—
stillinger av utstyrstyper, . arbeidsanvisninger etc,



' : Trykk 730.4
Norges FORSKRIFTER FOR RFVISJON 0G REPARASJON
! SATSER MED AKSELKASSER 0OG LAGER
Statsbaner | /v nuLsats -
Utgave: 1.
INNHOLD
I AIMINNELIGE BESTEMMELSER
Art.nr.
, Gyldighetsomréde og inndeling 1
Forandringsarbeider 2
Vediikeholdstilstand 3
11 HJULSATSER
Fjulsatstyper 6
Akseiprotokoll og merking T
Ombyttbarhet av hjulsatsmaterieil for NSB
og privateides vogner ’ 8
Sveise- og brennerarbeid 9
Syning 10
Arbeidsomfang » , il
Kontroil og oppmdliing 12
Hjulprofil i3
Akseltapper 1h
Avtaing av hjulringer i5
Kontroli og rep. av hjulsenter (felg) i6
Pdlegging av nye ringer i7
Merking av hjuliringer 1
Maling av elektrisk motstand i9
Avpressing . . 20
Boring i navet 21
Navsete 22
Papressing 23
Pakrymping ' 2k
Merking 25
[Tl AKSELKASSFR MED GLIDELAGER
Hoveddimensjoner og siitegrenser ' 30
Kontroll av kasser og lokk 31
Lagerskélier og panner 32
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I. AIMINNELIGE BESTEMMELSER

GCyldighetsomrédde og inndeling.

Forskriftene gjelder for hjulsatser med akselkasser med lager, sével
for glidelager som rullelager, for person- og godsvogner.

Forskriftene omfatter fglgende avsnitt:
I Alminnelige bestemmelser
IT Hgulsatser

IIT Akselkasser med glidelager
Iv Akselkasser med rullelager

Forandringsarbeider.
Det m & ikke foretas forandringer med hjulsatser eller lager uten god-
kjennelse fra Maskinavdelingen 1 Hovedadministrasjonen. Dette gjelder

ogsé enhver mindre forandring som boring av hull eller pdsveising av
tapp for medbringer 1 hjuldreiebenk eller lignende.

Vedlikeholdstilst.and.
Hjulsatser og aksellager md til enhver tid holdes under slik kontroll
og 1 slik stand at stgrst mulig driftssikkerhet oppnds. De skal der-

for underkastes bestemte kontroll og justeringsarbeider som cmhandlet
nedenfor.

IT. HJULSATSER

Hjulsatstyperr.

Oversikt over de forskjellige hjulsatstyper og deres anvendelse er
angltt pd bilag nr. 1

Akselprotokoll og merkineg.

fille aksler skal ha innstemplet data pd akseltappen som angitt pa
bilag nr. 2.

Aksler med rullelager skal ogsd vare pésatt merkeband innstemplet NSB
og akgelnr. Se anm. bilag nr. 2.

For alle aksler fgres akselprotokoll ved maskindirektgrens kontor i
Hovedadministrasjonen.




Rev.

Dato

Norges | Trykk 730.h

Statsbaner | Av HIULSATSER MED AKSELKASSER 0G LAGER

FORSKRIFTER FOR REVISJON OG REPARASJION 7 =9

Utgavo: 1.0

T.3.
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Nar nye aksler (hjulsatser) mottas i distriktet ckal fglgende data
sendes inn til Hovedadministrasjonen:

Akcelens NSB = lgpenummer
Leverandgrens navn
Fabrikkens lgpenummer
Fabrikert: Ar og maned
Charge nr.

Har akselen ved mottakelsen ikke fatt NSB-lgperiummer, vil dette bli
oppgitt fra Hovedadministrasjonen for & pafgres. Nar akselen fgrste
gang tas 1 bruk, skal fglgende data sendes inn:

Akselens NSB - lgpenummer
Tatt 1 bruk: Ar og maned.

Utrangering av aksler skal meldes inn sammen med grunnen til uf-
rangeringen. '

ulsatser for privatyv
r fremmede administr

Hjulcatomateriell =, NSB's vogner og privatvogner innregistrert 1
NSB's vognpark kan fritt brukes om hverandre.

P4 vogner tilhgrende andre administrasjonsomradder (utenlandske vogner)
ma bare brukes hjulsatser tilhgrende vedkommende vogneier. Fr en hjul-
sats sd& defekt at den ikke kan settes i1 brukbar stand mé ny hjulsats
rekvireres og den defekte hjulsats sendes tilbake til vogneieren.

P4 vogner tilhgrende Rjukanbanen kan hjulsat:ene ved behov byttes ut
med hjulsatser tilhgrende NSB. Fn sadan innbytting skal 1 s& fall
straks meldes til Rjukanbanen og til verkstedet Sundland med angivelse
av nummer pa den hjulsats som er satt inn. Den defekte hjulsats skal
sendes til verkstedet p2 Rjukan, som ved fgrste leilighet bytter ut
NSB's ldnehjulsats og sender denne tilbake til Sundland.

Sveilgs e 00g brennerarbdbeid,

Sveise— og brennerarbeid pd hjulsatser er prinsipielt ikke tillatt.
NDog kan fglgende utfgres:

a. Autogenskjaring av hjuiringer‘som skal tas av og ikke
tenyttes pany.

b. Pédleggssveis 1 senterboring for oppspenning av akselen
1 benk.

c. Paleggssvels og reparasjonssveic pd hjulfelg, eiker og[nav.

d. Paleggssveis pa hjulring i de tilfeller det foreligger
spesiell tillatelse fra Hovedadministrasjonen.
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10. Syning.

Allé hjulsatser som tas ut fra materiellet skal besiktiges (synes) og
blir herunder & henfgre til en av fylgende grupper:

a. Hjulsatser som kan anvendes pany uten & underkastes noe
vedlikeholds= eller justeringsarbeid.

b. Hjulsatser til hjuldreiing og tappbearbeiding.

c. Hjulsatser som trenger utskifting av deler, f.eks. nye
hjulringer.

d. Hjulsatser som skal utrangeres.

Hjulsatser nevnt under pkt. b og ¢ benevne: 1 det fdlgende som
"hjulsatser til revisjon".

Arbeidsomfang.

Hjulsatser som skal anvendes pény uten bearbeiding skal undersgkes
ngye m.h.t. sprekker i aksel, lgseé ringer eller andre feil. Hjul-
slitasjen m® ligge innenfor grensen som er gjeldende for den repara-
sjonsgruppe som vognen henregnes til. Se bilag nr. 4. Hjulcatser
for personvogner skal kontrolleres med ultralyd ved hver vognteknisk
revisjon.

Hjulsatser som skal revideres (herunder hjuldreiing) skal gjennom
kontroll, Jjustering og bearbeiding som angitt i det fglgende i form
og mdl bringes innenfor gjeldende grensemdl for disse.

Kontroll og oppmaling.

Etter at hjulsatsene er rengjort kontrolleres om utvendige mil ligger
innenfor gjeldende grensemdl angitt pd bilag nr. 3. I tilfelle av-
vikelser md hjulsatsene underkastes ngdvendig justering eller repara-
sjon. Maleskjema for hjulsats er angitt pd bilag nr. L.

Alle aksler undersgkes ved hjelp av ultralyd og ev. etterfglgende
kontroll med magnetisk sprekksgker. Retninguslinjer og veiledning
for ultralydkontroll for aksler er angitt i bilag nr. 10.

Alle aksler som etter varmgang har blafarging av tappen skal
kasseres.

MAleverktgy for hjulsatser er angitt i verktgykatalog 93-235 G,
93-239 G og 93-252 G.

Hjulprofial.
Hjulbanen dreies til normalprofil angitt i kodeblad 322.001.02.

Profilet kontrolleres ved mal. Ang. nedre grense for hjulring-
tykkelse, tillatt avvik og slitegrenser se bilag nr. L.
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Akseltapper.

Tappene for glidelager kontrolleres at de har god, glatt overflate
og m.h.t. slitasje ligger innenfor grensemdl angitt pd bilag nr. 11.
Hvis s8 ikke er tilfelle ma tappene bearbeides pény eller akselen
eventuelt byttes ut.

Ved bearbeiding ma verktgy, matinger etc. velges slik at tappflaten
etter bearbeidingen blir si glatt og blank som mulig uten riller,
riper eller andre merker. TFor & oppnd tilfredsstillende resultater
mé& vibrasjoner og slark i arbelidsmaskinene sgkes unngidtt ved hyppilg
Justering og overhaling.

Ftter dreiing bgr tappene trykkpoleres. Trykkpolering utfgres 1
spesialmaskiner og skal ikke foretas uten forutgdende dreiing. Over-—
flaten md etter forbehandlingen vare uten dreieriller, striper eller
andre merker. Forskrifter for trykkpolering er angitt i bilag nr. 15.

Annen bearbeiding enn dreiing og etterfglgende trykkpolering bgr 1
alminnelighet ikke forekomme. TFil ma ikke nyttes til annet enn ev.
kantbrekking. Tapper som ikke er helt blanke tillates glanset ved
hjelp av klembakker med smergellerret nr. 100. Har tappen synlige
ujevnheter md den bare behandles oppspent 1 benk, dog kan oppstdende
kanter rundt enkelte smd sir skrapes eller files bort.

Tapper pa hjulsatser som hensettes midlertidig mi beskyttes godt
mot rust. Ang. rustbeskyttelse av akseltapper se bilag nr. 12.

OMLEGGING AV HJULRINGER

Avtaing av hjulringer.

Ved avtaing av gamle Finger dreies fgrst sprengringen fri og tas ut.
Hvis den er uten skader kan den brukes pény. Hjulringen lgsnes ved
oppvarming eller ved & skjzres opp med skjarebrenner. Skjzresnittet
mé& eventuelt legges radielt, og det mi utvises forsiktighet s& felgen
ikke skades.

Kontroll og r e p. av hjulsenter
(felg).

N8r de gamle ringer er fjernet, kontrollmilen avotanden fra midten
av hjulsatsen til indre kant av felgen. Det mdles fra to overfor
hinannen liggende punkter. Hvis disse mdl ikke ligger innenfor
gjeldende toleranser og dette heller ikke kan oppnds ved pdsveising
og/eller dreiing, mi hjulet justeres pd akselen. Er avstanden for
stor kan hjulet presses lenger inn. Er den for liten md hjulet
presses av og papresses pany.

Grensemdl er angitt pd bilag nr. 7. MA3leblad er vist pd bilag nr. 8.
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Hjulfelgene rengjgres ngye for rust og smuss og ettersees at de er
uten skader, kuler eller andre ujevnheter som vil gi d8rlig anlegg
for de nye ringene. Det kontrolleres at felgen er: ryllndrl 'k og
uten kast sdvel radielt som sideveis.

Skade pd felg, eller felg som ikke holder gjeldende grensemdl, ut-—
bedres ved pasveising.

Ved behov md felgen rendreies. Siste dreiekutt m& vere lite og ut-
fgres med avrundet stdl for & fa& Jevn overflate.

P4&legging av nye 1ringer.

Hjulringer leveres 1 2 forskjellige materialkvaliteter (hdrdheter):

Kvalitet M 80 for lokomtiv og motorvogner (inkl. styre- og mellom-
vogner av stdl og aluminium). Kodeblad 322.001.03.

Kvalitet BV 2 for vogner for gvrig. Kodeblad 322.200.01.

Utboring av nye hjulringer tilpasses angjeldende mal pg felgen.

Krymmon er angitt pd ovenfor nevnte kodeblad. Boringen skal videre

t1lipasses slik at det blir 2 mm arbeidsmonn for rendreling av hJul—
ringen pd siden som vender inn not hjulsatsmidten.

Hjulringeg skal for pakrymping varmes opp til 200 - QSOOC, Tempera=
turen 250 C md ikke overskrides.

Ftter innlegg av sprengringen valses eller hamres ringens léskanter
ned.

Temperaturen i rlngen (kanten som skal slds ned) bgr herunder vare
mellom 100 og l7O C.

Nedhamring eller valsing bgr ckje 1 minst 2 omganger. Det kontrollere:

med fgleblikk at kanter er godt nedhamret (valset).

Profil for rendreid hjul (normalprofil) er vist pd kodeblad 322.001.02.

Merking av hJulringer.

Hye ringer skal vere merket som vist pd bilag nr. 9.

Madling av elektrick motectand.

Ttter omlrgging kontrolleres den elektricke motstand fra hjulring
til hjulring. Den md ikke vare over 0.01 ohm. I motsatt fall ma
ringene tas av og legges pa pany.
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AV- OG PRPRESSING AV HJUL

Avpressineg.

Ved avpressing av hjul som skal presses pd samme aksel igjen, skal
det tas opp diagram for avpressingskraften. Pépreszing av hjulet
pd samme navsete er bare tillatt nidr avpressingstrykket er minst
600 kg/mm diameter p& navcete, og nar det under avpressing ikke er
oppstétt skade pd aksel eller 1 nav. :

Boring 1 navet.

Boringen undersgkes m.h. pa riper eller andrc feil. Boring med feil
md bearbeides pany.

P4 grunn av slitasje pd borestdlet vil hullet ikke bli ngyaktig
sylindrisk. For & avhjelpe dette md bearbeidingen alltid foregd fra
innersiden og utover.

Boringen skal jevnes over med ruller under middels hardt trykk. x)

Avstanden fra midten av felg til indre kant av navn fastlegges for
bruk for merking pd akselen under papressing.

Navset e

Navsete undersgkes m.h. pd riper og sprekker. Riper m& fjernes.
Aksler med sprekk skal utrangeres.

Bearbeiding av navsete md tilpasses boring 1 navet slik at fastlagh
papressingstrykk oppnds. Det skal vere 6-700 kg pr. mm av diameter
pd den innpressede del av akselen. P& grunn av slitas]je pd dreie-
stdlet vil det ikke oppnas ngyaktig sylindrick flate. Bearbeiding
av navsete skal derfor alltid foretas fra enden av akselen og inn
mot midten.

Navsete skal Jevnes over med rulle under middels trykk. - ox)

Pdpressineg.

Fgr pipressing merkes pa navsete avstanden fra midt pé aksel til
indre kant av navet. Merking foretas med kobberrissnal.

Anlegg:flatene strykes med et tynt lag "Molykote" eller annet til-
svarende molybden—-disulfid preparat.

Hjulene settes pd slik at ev. medbringerhull kommer rett overfor
hinannen.

Presckraften md ta til senest etter 10 mm papressing og stadig dke
mot sluttkraften. Denne skal ligge mellom 400 og 600 kg. pr. mm
diameter 1 navet.

x) Hvis utstyr for glattvalsing ikke has, mad jevnest mulig cverflate
tilstrebes ved under siste finkutt & benytte stdl med avrundet
ckjmsrekant eller eventuelt ved bruk av brosj.
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Pépressingchactigheter skal vere ca. 50 mm 1 minuttet. Papressings-
trykket registreres grafisk over hele pédpressingcomréadet. Maleblad
for papressing er vist pd bilag nr. 8.

Ftter papressing kontrolleres hjulenes stilling 1 forhold til aksel-
midte.

PiA&krymping.

Merking.

Sluttkraften ved papressingen samt merke for utfgrende verksted, mined
og &r innstemples med 16 mm typer utvendig pd navet.

Nye aksler skal merkes som omhandlet 1 art. T.

III. AKSELKASSER MED GLIDELAGER

Hoveddimensjoner . og sli1tegrenser.

Hoveddimensjoner og slitegrenser for de viktigste akselkasser med
lager er angitt pa bilag nr. 11.

Kontroll a v kassger o g 1 ok k

Fgr akeelkassen anbringes pd tappen skal den vare rengjort ogsad i
lommer mellom ribber i kassens bakkant. Kanse og lokk ma ikke ha
sprekker.' Lokket skal vere plant og ligge an langs hele omkretsen.
Om ngdvendig legges pakning mellom kacsce og lokk. Dekslet over olje-
padfyllingsdpningen skal slutte tett til.

Ved garncmarte lagere skal akselkasselokket vere forsynt med til-
strekkelig solid og lang garnholderplate. Plater hvis dimensjoner
er mindre enn vist pad tegningene m& byttes. '

For samtlige kasser til hjulsats IV nyttes tetningsskiver etter
tegn. T7955.

For hjulcats VI skal nyttes tetningockiver av perbunan (F.nr. 322.
713.18) 1 den utstrekning slike kan skaffes. Fllers brukes godt til-
pacssede treskiver. :

Lagerskaler og Dpanner.

Det skal alltid byttes lagerskdler ved hjulskift. For dgvrig byttes
lagere nar:

a. Endeslitasjen er for stor.

b. Lagermetallet er 1lgst eller stykker er falt av.
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Lagerckdlene skal vare foret med hvitmetall Sn. 83. Skalene skal
fortinnes fgr istgping. Ved kokille = st¢gping skal kokillens og
skalens temperatur vere ca. lSOO - 160O C. Metallet skal fgrst

varmes opp til 510° og deretter avkjgles til stgpetemperatur som er
MSOOC. For & hindre at legeringen blir kornet, bgr smeltetemperaturen
ikke holdes for lenge. Smelten bgr dekkes med f.eks. finkornet tgrr
trekull s& oksydasjon ikke inntrer. Legeringen bgr under nedsmelting
ikke bli overhetet over den angitte temperatur (5100). For slynge=
stgping gjelder egne forskrifter. .

Hvitmetallforingen bearbeides ved boring. Boringen m& utfgres slik

at lagerets senterlinje blir ngyaktig parallell med toppflaten. Lager-
endene ma bearbeides 1 ett vinkel med lengdeaksen. Hulkilene be=
arbeides med fasongstdl slipt 1 overensstemmelse med tegningsmal.
Stdlene skal vere innsatt i borstand som or ntgdig lagret, om ngd-
vendig 1 begge ender. Stalspicsens radius bgr ikke vere mindre enn
ca. 2 mm og matingen bgr ikke overstige 0,25 mm/omdr. Andre bearbei-
dingsmetoder som f.eks. rasping, hgvling med fasongstdl i shaping ete.
m& ikke nyttes. Lagerskllene bearbeides til tegningsmil.

Lageret skal 1 alminnelighet brukes uten innskraping av bsreflaten.
Nér tappen ikke er nybearbeidet md dog lageret prgves med farge pa
tappen og ev. justering foretas med skraping.

Smgreinnretninger.

For hjulsats IV og VI nyttes smgreanordning etter henholdsvis tegn.
6997 og 517h4. Det md iakttas at smgreputen legges inn rett vei (se
tegn. 3036). Til begge disse typer brukes tekstil med omvevet veke
av type DWV.

Til vogner med hjulsats IV som ikke har fatt smgreputer og vogner
med hjulsats I anvendes inntil videre garnsmgring.

Garnet skal vare 4=-6 trdder hvitt ullgarn. Til kjglevogner nyttes
bare nytt (ubrukt) ullgarn. Til gvrige vogner kan det ogsd nyttes
renset garn.

Garnet skal buntes ved at hespen brettes 1 3 legg og ombindes pa

3 vteder med seilgarn som surres flere ganger rundt garnet og knyttes
stramt.  Buntene m& ikke ha utstikkende fri garnender og ombindingen
md foretas slik at lgkkene i buntens ender blir kortest mulig.
Buntene pakkes inn i kascen pd tvers av  tappen. Det skal pakkes
hardt s garnet blir liggende stgtt i kascen. Garnet md rettes inn

1 kaussen og jevnes med pakkingsjernet s& garnct ikke ctikker fram
foran akselkraven. Avstanden mellom lagerckilen og garnmassen bgr
ikke vare mindre enn 30 - 40 mm.
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Passende garnmengde 1 akselkassene er:

Hjulsats IV: L stk. bunter laget av hele hesper & ca. 170 gr.,
tilsammen ca. 700 gr.

Hjulsats I : 3 stk. bunter & 170 gr. og 1 stk. mindre bunt,
tilsammen ca. 550 gr.

Nar kassene pakkes med brukt garn, som veier mindre pr. bunt, legéés
inn tilsvarende flere bunter sid garnmengden i1 kassene blir omtrent
som angitt ovenfor.

Smgring.

Det skal anvendes vanlig akselolje (svartolje) for alle vogner.

Garnbunter og smgreputer skal vere godt mettet med olje. De skal
ligge minst 24 timer i olje av vanlig romtemperatur fgr de legges
inn.

Bt aksellager bruker lite olje hvis akselkassen er tett. Lager med
garnsmgring trenger ikke pafylling hvis garnet er godt sauset. Lager
med smgreputer md etterfylles til riktig oljestand.

Det m& has for gye ved smgring av akselkasser at smgringen ikke over-
drives. For rikelig olje fgrer til at olje renner ut i akselkassens
bakkant eller ifyllingsdpning og gdr til spille.
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IV. AKSELKASSER MED RULLELAGER

Lagertyper 0 g deres anvedelse.

Rullelager for vogner forekommer vesentlig 1 f@glgende tre ut=
fgrelser.

1. Sfariske rullelager med avdragshylser.

2. Sfzriske rullelager krympet direkte pd akselen uten avdrags-—
hylser.

3. Sylindriske rullelager med innerring péikrympet akselen.

Oversikt over vogner og lok. som er utstyrt med rullelager og med
angivelse av lagertype og tappdimensjoner m.m. er angitt pé Hoved~-

gdminéstrgsjpnens fortegnelse 620 bl., 5. her vedlagt som bilag nr. 13.

Merking.

For & fa bedre oversikt over lagrenes levetid skal alle nye lager
uansett rullelagertype dateres ved montering. Til dectte brukes
elektrisk skrivepenn. Lagrene merkes pa siden av ytterringen med
vedkommende verksteds forbokstav, samt mdned og &rstall (f.eks. D,
3.61) for et lager som er montert ved Verkstedet Sundland i mars 1961.

Bestemmelsen omfatter ogsd nybestillinger man foretar for levering
til de private vognbyggingsverksteder,

Det er en forutsetning at alle daterte lager som for fremtiden
kasseres blir notert og meddelelse gitt til Maskinavdelingen,
Hovedadministrasjonen.

Ang. merking for revisjon se art. nr. 48.

RevisJjon.

Revisjon av akselbokser med rullelager bestdr vanligvis i demontering
av akselboksen, omhyggelig rengjgring av savel akselboksdeler com
rullelager, kontroll av lagerne, innsetting av nytt fett og montering
av akselboksen. Ang. revisjonsterminer =e art. LS.
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Demontering.

Det er meget viktig at demontering av akselboksen foregdr uten slag,
da slaget lett forplanter seg over rullene til ytter- og innerring
og skader disse. BSelve rullelagerne skal 1 alminnelighet ikke

demonteres, men rengjgres og undersgkes péd plass.

Dette gjelder

sferiske rullelager. Ved sylindriske rullelager fglger ruller og

ytterring med akselboksen nar denne trekke: av.

Et rullelager skal kun tas av:

a) NAr det ved mdling av glapp viser seg at clitasjen overstiger
det maksimum som er tillatt. (Se avsnitt om glapp).

b) N&r man konstaterer visse skader ved lageret (Se avsnitt om

kontroll).

RengJgring.

Akselboks, lokk og bolter reng)gres med hensiktsmessig rensemiddel.

Lagerne som sitter p& tappen rengjgres ved at det fett man lempelig

kommer til fjernes for hand eller med en treckrape.

lageret med White Spirit.

Deretter renses

Dette kan gjgres ved at man fyller rensevmsken 1 en beholder som
holdes oppe under lageret mens man svinger ytterringen rundt i
vesken samtidig som man bruker pensel hvor dette er ngdvendig.

Ved de verksteder hvor man bruker vaskemaskin for rengjgringen mé
man pase at lagerne Tar en etterrengjgring med White Spirit straks
de er kommet ut av vaskemaskinen. (For & unngd rustdannelse).

Rengjorte lager m& ikke hensettes i1 lengere tid fdr monteringen tar
til. (Har man rengjort brukte lagere som skal henlegges 1 lengere
tidsrom, skal disse dyppes i en blanding av naturvaselin og 3% stearin
(av ren fast stearinsyre) oppvarmet til en temperatur av 115 - 120°¢.

Lagerne pakkes dessuten inn 1 parafinert papir).

Kontroll.

ruller ytterringen rundt og hfrer etter cpeciclle mislyder eller
m@ter motstand som tyder pad at lageret har sprekker eller andre de-

fekter.

Hvis man konstaterer feil tas lageret av for nzrmere undersgkelse.
Finner man da sprukne deler eller stgrre sir kasseres det. Har
lageret mindre sdr pd ytterringen kan det fortsatt brukes ved at man
under monteringen plasserer sdret péd motsitt side av belastningsflaten.
Avdelingsingenigr avgjgr 1 tvilstilfelle om et lager skal kasseres

eller ei.

Reparasjoner av rullelager vil 1 alminnelighet ikke forekomme.
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Nar et lager md taes av pd grunn av feil ma anvisninger Toreskrevet
av leverandgren fglges og spesialverktgy bestemt for vedkommende
lagertype nyttes. Tapper som lageret er tatt av skal kontrolleres.
Det tillates ikke st@grre konusitet pd 100 mm tapplengde enne 0,02 mm.
Urundheten méd heller ikke overstige 0.02 mm.

Overstiges disse grenser skal tappen for lager med klemhylse slipes
ned til narmeste underdimensjon, og man skal da sette inn standard
underdimensjon avdragshylser. Ang. standardhylcenes tappdiamter,se
vedlagte fortegnelse nr. 620, blad 5, bilag nr. 13.

Hvis recultatet av undersgkelsen ikke tyder pd noen feil, kontrollerer
man lagerets glapp (se nzrmere om dette under specielt avsnitt om glapp)

47, Montering.
Fgr akselboksen pémonteres igjen, presses nytt fett inn mellom rullene,
mellom begge lagere, pa begge ender og 1 tetningsdetaljene. Ved ytter-—
enden formes fettet som en konus fra endestykket innover.
Man skal ikke fylle 1 for mye fett. TFor de fleste av vadre lagertyper
er det nok med vel 1 kg i1 hver kasse. Se for ¢gvrig SKF forskrifter

for smgring av rullelager, bilag nr. 1h.

For de lagerbokser som har tetningsringer av filt, skal ringene opp-

U bevarezs 1 en blanding av 2 deler sylinderolje og 1 del talg. UNar
ringenosettes inn i kassen igjen bgr btlandingen ha en temperatur pa
ca. 80°C,

L8. Revisjonsterminer.

For personvogners vedkommende kan man som en foreldpig grense sette

2 4r. TFor godsvogner ansees en grense pd 4 Ar & vere passende, dog
'\ skal ingen vogn taes inn 1 verksted fordi disse grenser overskrides
uten at man samtidig skal ta revisjon p& vognen. For merking av siste
lagerrevisjon skal det festes et aluminiumsskilt under mutteren pa

en av boltene 1 akselboksen. Revisjonsmaned og &r innstemples. F.eks.
rev. utfgrt 1 febr. 1957 stemples: 2.57. '

hg.

Ved vognteknisk revisjon skal det, selv om akselboksene ikke er
forfalt til revisjon, foretas en besikbigelse av rullelagerne. Dette
skjer ved 4 ta avakselbokirlokk eller -plugg og besiktige fettet i
kaszsen. Av fettets farge og konsistens kan man konstatere om lageret
har vert utsatt for ekstra slitasjer, eller om det er kommet for mye
vann inn 1 kassen. Er fettet spesielt mistenkelig skal akselboksen
taes til revisjon.
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51.

Med glapp forstds den klaring man fa&r mellom ruller og ytterring nar
ytterringen forskyves radielt i forhold til innerringen. Glappet
miles med sgker, men man ma passe pd at rullene ikke blir tvunget
over sgkerbla-det.

Lagerne utfgres med forskjellige glapp 1 avhengighet av hvor de
skal brukes. De som avviker fra det normale er ordnet 1 fglgende -

grupper:

C1l..... glapp mindre enn C 2
C2 ..... glapp mindre enn normalt
C3..... glapp stgrre enn normalt
Ch ..... glapp stgrre enn C 3

Bokstaven C med indeks er stemplet inn p& lageret etter lagerets
nummer.

P4 grunn av den harde belastning pd jernbanemateriell bruker man

her bare glappstgrrelsene C 3 (pd endel elektricke lokomotiver C k).
Man skal dog vezre oppmerksom pé at det i tiden etter 1945 pd grunn

av leveringsvansker ble anskaffet endel lager med annen glapp (for-
trinnsvis C 4) og at man derfor m& ta hensyn til dette ved behandling
av disse lager.

Glappminsking.

Ved innpressing av avdragshylse blir lagerets innerring utvidet og

man fér derfor en glappmasking. Det er da om & gjgre at hylsen

drives sd langt inn at innerringen sitter fast, men man m& ogsd passe
pd at lagerets gjenvaerende glapp ikke underckrider et visst minimum av
hensyn til evt. varmeutvidelse.

For montering av rullelager med konisk boriug gjelder fglgende
tabeller:

FOR "SKF'" LAGER

Lagerets ‘ Glapp- Aksiell oppdrivning
innerdiameter minsking Konisitet Konicitet

mm mm 1:12 . 1:30
ovVer t.o.m. mm mm

80 100 0,045 = 0,060 0,7 = 0,9 1,75 - 2,25

100 120 ) 0,050 - 0,070 0,75 = 1,1 1,9 - 2,75
120 1h0 0,065 - 0,090 1,1 -1, 2.75 - 3,5
140 160 - 0,075 = 0,100 1,2 -1,6 3 - b
160 180 0,080 - 0,110 1,3 - 1,7 3,25 - L,25
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52.

FOR "FAG" LAGER

Lagerets hull- Glappminsking under
diameter 1 mm montering 1 mm

Over t.o.m. Min. Maks.
80 100 ' 0,050 0,060

100 120 0,055 0,065

120 10 A 0,060 0,070

140 160 0.070 0,085

0 b s!

Det ovenfor anfgrte gjelder ikke slitte lager. Tt lager som har gétt
1 lengere tid vil slites og glappet vil bli ctgrre. Man m& da ikke
utligne slitasjen ved & drive hylsen lenger inn, da resultatet vil

bli at innerringen 1 mange tilfelle vil sprekke. Pa gamle og slitte
lager skal man derfor ha samme glappminsking som for nye lager. Rest=
glapp pd slitte lager md naturligvis ikke overskride visse maksimal=-
verdier.

MAKSIMALGLAPP

Som et holdepunkt for de maksimale lagerglapp som kan tillates pa
et akselbokslager 1 montert tilstand gjelder
f@lgende:

Lagerets hull- Lagerglapp
diameter 1 mm mm
Over t.o.m.
65 80 0,18
80 100 0,21
100 120 0,26
120 1ko 0,30
1ko 160 0,3k
160 180 0,38

(Ledig nummer).

Tilsettiling a v endebr 1kike

Veddreiing av hjulsatsenr er det 1 mange tilfelle ngdvendig &
demontere endebrikken som sikrer at lagerne holdes pé plass. Ved
monteringen igjen mé man da utvise forsiktighet ved tiltrekking av
endebrikkens bolter sé& man ikke trekker for hirdt til med det resul-
tat at glappminskingen blir for stor eller at minimumsglappen under-—
gkrides. Det er derfor ngdvendig at man alltid kontrol-
lerer glappen etter at endebrikkene er pémontert.
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Sk, Elektrisk sveilsing

Mange av de lagerskader vi har er fordrsaket av at elektriske

strgmmer har passert lageret og dannet sveilsekrater p& ringene.

Endel av disse skader oppstdr ndr man foretar elektrisk svelsing

pd vedkommende materiell og svelzeapparatets jordingskabel er

festet til skinner eller hjul. Jordingsstrgmmen vil da passere

lagerne.

, Det er derfor av stgrste viktighet at man plasserer jJordings -
kabelen ti1l sveisestedet eller s a
ner dette som mulig , og i alle tilfelle slik at
strgmmen 1kke vil passere lagerne.

55. 6 1ag
Det kan ikke understrekes sterkt nok at akcelbokser og lagere ikke
né utsettes for slag, idet rullene da foradrsaker inntrykninger i
ringenes rullebaner, og man far avskallinger av rullebanen. Selv
lette slag vil kunne fordrsake slike skader.

56. Pasningsrust o g kaldsvediesin g
Ytterringens kontaktflate med akselboksen viser seg ofte etter en
tids bruk & bli utsatt for sterke korrosjoner og rustangrep, og 1
enkelte tilfelle fr man materialansamlinger pd overflaten som minner
om svelselarver, Disse fenomener betegnes som pasningsrust og kald-
svelsing.
For & hindre disse korrosjoner kan man skille lagernes og boksenes
kontaktflater fra hverandre ved hjelp av en varig hinne. x) Se anm.
nedenfor.
Oppbevaring av smgremidler

5T

Dunker og bokser med smgrefett mé& oppbevares lukket sd stgv og andre
forurensninger ikke kommer til. Dunker bgr pamonteres pumpe for &
hindre forurensning og lette fyllingen av lager.

x) Anm.

Selv om problemet ikke er helt 1¢gst har man med godt resultat brukt
"Antifret". Denne veske fdes 1 1 kg's bokoer og strykes i et tynt
lag pd lagerets ytterring. (L kg. vil klare seg for minst 100 lager).
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— Innstempling p3 akseltap ag nr, 2
re. | Statsbaner 8 P Blad nr,
[ Dato
Fabrikkmerke Charge nr

Fubr‘nr. /

(léponr.)

Lopenr, (pifores etter
nermere angivelse)

Fabr,dato
r(mndo - &r)
Sluttrykk ved pé-

pressing av hjul-

senter

Kontrollstempel
\ for ferdig akssl

Kontrollstempel
for ferdig hjulsats

Plasering av data passer for hjulsats type I, IV, VI, VII, VIII. Andre
hjulsatser merkes pd tilsvarende mite, Plaseringen er vist p& tegn, 6359.

PA hjulsatser med rullelager skal for merking ogsd anbringes ¢t 12 mm bredt

galvanisert stflband rundt akselen,

PA bandet skal stemples NSB og akselens ldpenr. Bandet festes ved hjelp av

spesielt strammeapparat i avstand fra hjulet

minst 1,5 x akseldiameteren,

l CinAdbL /

o
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Al . A -
N o
‘ _____ P —— e
Ry
B + _ B
- ... B
Bearbeidingsmil Grensemdl
Nominelt mAl
naks. | min. ved rev, Anm,
R 1360 1362 1360 1362
Ay 680 681 680 681
B 1404 - - 1410
Bl 702 T05
® 178
l .
200 200.2 200 204
89 83
d 110 100
115 115.3 114.7 105
eksentrisitet
C. i aksel - - 0.5
Eksentr. i hjulbane
Sideftast hjul 1

| Rev, 13,606,068

I Gndki. /
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L ~. -
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| i
t
' Grensemil
=] Benevning MA1l | Ved bearb. | T driftje—cd VE.TEV. Anm.
Personvg.i Godsvg.
Flenshoyde h 29 2) 36 X) 31 32 x)minimum
Baneslitasje | h-29 - 7 2 3 25
Flenstykkelsef t 1) 32+1 - 30 29
Tverrmdl qR - 6,5 8 8
. J)m Helhjul To - 18 23 2%
5o 30 25 - 28
[0}
— A Hjulring | T %5 %0 - 33 Vogner mer-
a::i ket [Slog 53
P 40 35 38 -

"

1"

1) For flenstykkelse har man felgende grensemdl

Godsvogner med hjuldiameter mellom 630 mm og 840 mm. t

" over 840 mm

Personvogner

L3

For alle vogner gjelder: .
Spormdlet (A + 2t) md liggme mellom 1426 mm og 1410 mm, (summen av

i driften:

([Nt

2745
t 20

t 22

i

2)
med h =

de to flensers tykkelse p& en hjulsats skal vere minst 50 mm).

Vogner med hjuldiameter fra 630 mm til 840 mm har eget hjulprofil
32mm. '

Ytre styreflate "A" md ikke ha skarpe kanter eller grater.

e

Godk|. /
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Norges Merking av hjulringer Bilag nr9
Statsbaner | (Bi/ag bl forskritter for vedlikehold av hyul-
s5alsér, akselkasser og lagre) Utgave :
Mined og ar for pakrymping
| Verkstadels kyenmingsbokséave
Materialbelegpelse
ta brikk mr.
Charge- nr. |
Leveringsareés te -
siate g/fre |
Fabrikarntens navn \ \ \
eller merke “\\
\
\
\\_‘ ' D
Stemplingenes
dypde: 3-4 mm

I l | Godki /
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1. GENERELLE BESTEMMELSER

Alle vogn=- o0og lok.aksler som gdr 1 trafikk skal,
safremt ikke annet er foreskrevet, undersgkes med ultralyd for om mulig
4 pidvise sprekkdannelser aller andre feil.

A . Vognaksler

Undersgkelsene foretas nar hjulsatsene kommer inn for dreiing. Forgvrig
skal alle aksler som ved andre anledninger kommer inn 1 verkstedet kon-
trolleres, selv om hjulene ikke skal dreies.

Dersom disse aksler nylig er undersgkt, ansees ny kontroll ungdvendig.
Kontrollen bgr, i den utstrekning det er mulig, foretas fgr hjulene

dreies og kontrolleres 1 overensstemmelse med de retningeslinjer som er
utarbeidet. '

B . Lok.aksler

Lok.akslene undersgkes grundig ved hovedrevisjon.

Hvis lokomotivene av andre grunner kommer til hovedverkstedet i mellom=
tiden, skal kontroll foretas, s&fremt akslene er frigjort, sd en kan

komme til med vinkelsgker hvor dette kreves.

F.eks. kan lok.type E1 1 = 5 = 11 og 13 ved slike anledninger kontrollerecs
med normallydhode fra akselenden, hvis ingen annen mulighet gis.

Undersgkelsene utfgres i overensstemmelse med de retningslinjer som er.
utarbeidet. ’

"Generelt gjelder: -

Alle aksler, som etter kontrollgrens erfaring synes & ha sprekkdannelse
eller andre feill, skal tas ut av trafikken.

Det parti av akselen hvor det er konstatert at feilen befinner seg, av-

‘merkes med kritt. Er f.eks. feilen under navet, tegnes en ring rundt

angjeldende nav.

Forsendelse av aksler:

Ak.:lene forsynes med aluminiumsskilt med innstempling: "Magnetprgves og
cendes til narmeste verksted, som har det ngdvendige utstyr, for avpres-—
ring og magnetisk undersgkelse'.

Forsendelse av aksler bgr skje i partier, og for hvert parti medsendes
skjema 2 1 utfylt stand. (Dette kommer i retur med pitegnelse av resul-
tatet ndr akslene er blitt magnetisk kontrollert). Det tas avskrift av
skjema 2, zom sendes til kontoret.
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Pgring av prgveresultatene

Resultatene av ultralyd og ev. magnetisk undersgkte aksler fgres pa
skjema nr. 1 (vedlagt 1 eksempl.). Skjemaene utfylles helst med form-—
skrift, ordnes kronologisk og oppbevares pad betryggende mdte, buntes.
etter hvert i1 &rganger .og bringes ti1l kontoret siledes at de er for
hdnden for statistisk behandling ndr det mitte vare gnskelig.

Skjemaene skal signeres av kontrollgren.

Verksteder som ikke har utstyr for magnetisk undersgkelse skal, nér

det er pavist feil ved hjelp av ultralyd, sende hjulsatsene til magne-
tisk undersgkelse til et verksted som har utstyr for dette. Disse
aksler fgres pa skjema nr. 2, som medsendes cg etter magnetundersgkelsen
returneres til avsenderen pafgrt resultatet av undersgkelsen.

Merking av kontrollerte aksler

Alle aksler som er funnet feilfrie, p&males 2 grgnne flekker med 75 mm @.
Flekkene plasseres 1800 forskjgvet for lettere & kunne finne igjen
merkingen. Videre pamales likesd med grgnn farge ménedens nr. og &rs-—
tallets 2 siste sifre, som vist pd vedlagte skisse S - hlbl - B, sjablong
nr. 1.

Kassering av aksler.

Kasserte aksler pamales et 300 mm signalrgdt bé&nd rundt hele akselen.
Hjulsentrene bgr snarest -avpresses etter kassering.

Akslene disponeres som smieemner av vedkommende presceverksted etter at

- sprekkenes plass er avmerket, likeledes med rgd maling.

Hjulsentre som er i god stand og ikke vesentlig svekket ved felgdreiing,
forsynes med nye aksler ved presceverkstedene og gdr ut 1 trafikken
igjen. :

Tekniske problemer.

Hvis det forekommer tekniske problemer av noen art i forbindelse med &
gjennomf@gre kontrollen betryggende med f.eks. en bestemt akseltype,
skal problemet forelegges laboratoriet, som vil vare behjelpelig.
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Vedlikehold a v instrumentenc.

Laborateriet foretar reparasjon av instrumentcne. Oppstar det feil skal.
det snarest meldes fra til Laboratoriet.

Utbytte av avbrente sikringer og lignende bagateller forutsettes utfgrt
av kontrolldgren.

Justering av vinkecllydhodene.

Nedslitte vinkels¢kere, hvor innctrédlingsvinkelen er ¢kt 5 ©, sendes
inntil videre Laboratorict for Justering.

{Ved eksperimenter har laboratoriet funnet fram til en effektiv utskift-
har slitesdle, som lettvint kan bybtes pd stedet. Verkstedene vil med
det fgrste T4 tilsendt reservesdle).

1t for verksted s om har magnet -

Speszie
pré¢g veutstyr
Magnetizk undersgkelse av aksler for sprekker under navet.

a) Det hjulsenter hvorunder det er lokalisert sprekk, avpresses 0 Im,
og omrédet undersgkes ngye med magncetiseringsmetoden. Forefinnes
sprokk, miles sprekkens stgrste dybde.

b) Hvis dybden er over 1 mm skal akselen kasseres.

c) Hvis dybden er lik eller mindre enn 1 mm, skal sprekken forsgkes
bortdreid.

Dreierillen mé slutte hdyst 15 mm innenfor navets innside og utformes
med ca., 25 mm overgangsradier. Dreierillens dybde ma ikke vere mer enn
1 mm. Fhter avdreling og pussing kontrolleres akselen pany med ultralyd
eller magnetisk metode.

Hvis den da er funnet a vare cprekkfri, kan akscelen g8 ut 1 trafikk
igjen etter at dreierillen, fgr pépressing, er pastrgket godkjent rust-
rozkyttelsesmiddel.

d) Derzem akselen ved magnetprgven er funnet sprekikfri, kan den sendes
ut 1 trafikk igicn.
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9. Merking av magnet-undersgkte aksler.
a) Magnetundersgkte aksler som er funnet feilfrie pamales med rgd farge

"M", ménedsnr. og &rstallets 2 siste siffre. Merkene forskyves 180°.

Videre males et ca. 30 mm rgdt band pa akselskaftet ved det nav som
har vzrt magnet-prgvet.

Aksler som er funnet trafikksikre etter neddreiing.

Akslene merkes som under pkt. a), men i tillegg males innsiden av
angjeldende nav ogsd med rgd farge.
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I, AKSELTAPPER
De enkelte tapptypers hoveddimensjoner og kassasjonsgrenser erg
Hjul- TegningsmAl o Kassasjonsgrenser o
| pe.c | Dtemeter | Lemgde | Diameter |  Lengle
1 89 178 8% 182
Iv 110 200 100 204
VI 115 200 105 204
For alle akseltyper gjelder ftlgende slitasjegrensers
(forskjellen mellom stdrste og minste)
Urundhet (diameter i samme tapptverrsnitt ) 0y1 mm,
Konisitet(forskjellen mellom stdrste og minsteg: 0,2 mm.

Diameteren miles i 3 snitt horisontalt og vertikalt (6 milinger),
Er urundhet eller konisitet stirre, mid tappene bearbeides,

AKSELKASSER

al

]

Hoveddimensjoner og slitasjegrenser

for de viktigste akselkassetyper

framgdr av tabellen,

Mdlestedene er angitt pd skissene,

Ved reparasjon skal alle flater hvor
toleranser er angitt bearbeides til

tegningsmil (se tabellen),

Akselkaser

W

Hjulsats I

Hjulsats IV

M&1 Tegnings-

mil

is11t,

°
13
&

Tegning-
mil

qsut.

&

v 110 *Q5 |1

12

L 5
145 +0;T

8l _ 1,5

79

t -

by |1

)

15 +§»5 | 17
, 1)

1 19

2)

47

Tegning-
mdl

Hjuls;%s Vfww

) M e

2)

Akselkassefringer (pd vogn eller boggi)

b4 2
14

1

1)

)

L

2) Malsy Yem.-

2)

1) |

”Mafs geﬁg.- |

nit* "85, |
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III, LAOERSKALER

Hoveddimensjoner og slitasjegrenser for lagerskdler framgdr av tabellen.
Milestedene or angltt pd skissena,

Alle lagerskdler som passerer lagerstiperl skal kentrollmlles med .hensyn
til ufvendig slitésje. Hvis .Slitasjen overskrider de tillatts grenser,
skal ‘skfillene korrigeres ved 3velsing og bearbelding og bringes i overena-
stenmelse med tegningsmil (se tabellen? ) . L |
Spgukna*lagerskaler kasaeres. o S oo s o

Fr LR the e oger,

(R | \

_____ Hjulsats I | Hjulsats Iv]
M&l| Tognings~ ﬂ. | Tegnings~ | X ﬁ’ Tegnings- ﬂ é) Merknad
mil oo mil Q mil o
bﬁ“ 110 0 5 108 144 5_0 143 165 5_0 163
. | | e +0]2 +O E
x_ I B2 F1,0 B84 152 154 80 82
s 3 o | B R
i j. 465 144,51 29, 5 - ?TL?,,U__53'5_“”_5515 e
a2 |- | XTE | | wees | s |
r % | =0 57T = 60 - 0]
a | 1,5 - 240 - 2,5 - ~
Lagerpanner

Lagerpanncer -~ for hjulsats IV - skal ha dimensjoner som angltt nedenfor,
De m& ikke slipes av pd sider eller ender s& de avviker fre tegningsmél,

{z
T i - Slitasje- -
MaL 541" %° grenger
T i A 0
0 n
1, | 166,5 3,4 162 [{ s [
b 144,5 © 142 — d
2 0,5 B
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Hjulsatomateriell skal 1 henhold til leveringsbetingelsene vare rustbeskyttet
pd finbearbeidede partier (akucltapper, flater for drivanordninger etc.) ved
levering av verk. Denne beskyttelse skal vare effektiv under transporten
fram til mottaker. Erfaringsmessig har det ogsd vist ceg at verkene ikke
vil garantere beskyttelsen noe vesentlig utover den tid transporten tar.

S&fremtmateriellet ikke skal tas i1 bruk straks, ma derfor rustbeskyttelse
pd hjulsatsmateriell skiftes snarest etter at materiellet er mottatt fra
leverandgren.

Med de fine dimensjonstoleranser som benyttes, er det videre ngdvendig at
rustbeskyttelsens effektivitet stadig kontrolleres 1 lagringstiden slik at
rustskader unngis.

Til rustbeskyttelse av akseltapper pd hjulsatser som hensettes for lengere

eller korterc tid er f.t. fglgende produkter godkjent:

Type Leverandgr

Caltex Roostproof Compound Norsk Caltex A/S
type L (light)
type H (heavy)

type Spray
"Tectyl 506" Valvoline A/S, Oslo

"Ferro Guard, Heavy type" Norske Silimol, Oslo

—— s e e e e o e e e B

Med hensyn til tidsfrist for kontroll av lagrede deler innsatt med disse
produkter kan det ikke gis noen generell beskjed. Oppbevaringsforholdene er
1 hgy grad bestemmende. :

Hjulsatser bgr imidlertid kontrolleres minst en gang hvert dr. Det mé dog
til enhver tid sgrges for at beskyttelsesbelegget 1kke utsettes for skader
ad mekanisk vei.

For Hjulcatser som sirkulerer forholdsvis raskt, har verkstedene 1 Oslo og
Verkstedet Sundland, benyttet en flytende plast av merke "Strip" fra firma
A/S Osmo. Denne vare leveres i rgd og bld farge. Ved forsendelse og kort-

“varig hensetting anbefales normalt brukt rgd farge, men for hjulsatser hvor

det spesielt er noe & bemerke til hjulsatsens akseltapper anbefales den bl

farge benyttet. Nar akseltapper er utbedret pasmgres rgd farge.

"

Strip" kan pistrykes med kost. "Strip" er tilsatt olje som under opptgrring
ckal skilles ut — dels inn mot tappen - dels ut til overflaten. '"Strip"=-
hine-n rives lett av igjen ndr hjulsatsen skal tas 1 bruk, og vask av aksel-
tappene er ikke ngdvendig. '

Norges | : |
t; Rustbeskyttelse av akseltapper i?iign;r.llgi
Statsbaner N
Utgave: 1.0 f
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Statsbaner rullelagerbokser, Bilag 14

Lagerboksene b3r aldri helt fylles med fett, uten ved meget langsomt-
ghende aksler. Ved hurtiggZende aksler medfdrer en total fylling av
boksen at lagerne giAr varme pi grunn av den ved eltingen frambrakte
varme,

Den mengde fett som bdr tilfires lagerboksene er avhengig av flere
omstendfghetor sisom lagerboksens konstruksjon, tiden mellom
revisjonene, klimaet og det anvendte fetts kvalitet,

Man kan f8lgelig ikke angi noen alminnelig regel for smdringen, denne
br baseres pA den praktiske erfaring., Ved beregning av den nidvend-
ige fettmengde for normale 2-lagerbokser kan man g8 ut fra neden-

stiende tabell,

Lagerets Fettmengde Lagerets Fettmengde
ytterdia, kg/boks ytterdia, kg/boks
130 0,6 240 1,8
150 0,75 260 2,2
170 0,9 280 2,6
180 1,0 300 3,0
190 1,1 320 3,6
' 200 1,2 340 4,2
215" 1,4 360 5,0
220 1,5 380 6,0

De angivne fettmengder opptar omtrent halvparten av lagerboksenes fri
rominnhold, mer fett btr sdledes ikke innlegges 1 boksene, men man
vil 1 alminnelighet kunne nidye seg med 10 - 204 mindre fettmengde.
Som det framglr av vAre monteringsforskrifter inntrykkes fett i .
rullelagernes &pninger, mellomrommet mellom lagerne fylles helt og
noe fett anbringes piA lagerets side som vender mot tettningskraven
og mot lAsningssiden,

I I | I Godk]. /
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I AIMINNELIGE BESTEMMELSER

1. Gyldighetsomrade
Bestemmelsene gjelder for revisjon og reparasjon av normale

' drag—- og bufferanordninger for personvogner og godsvogner,

herunder ogsd motorvogner. Indel motorvognsett har spesielt
lette drag- og bufferanordninger. For dette utstyr gjelder
bestemmelsene med ngdvendig tilpassing.

2. Orientering ang. drag- og buffer -
anordninger
Orienteringen er angitt p& fglgende bilag:
Buffere bilag nr. 1, blad nr. 1 og 2
Dragkroker etc. o1, " " 3 o0gh
Skrukobbel ~ o1, " " 5086
Lng. fullstendig oversikt over drag- og bufferanordninger og
deler for disse henvises til kodebladene under gruppe 323.000.01
og 323.251.32.

3. Vedlikeholdsti1lstandad.

Drag— og bufferanordning skal holdes 1 god stand bade av hensyn
t1l sikkerheten og riktig funksjon, slik at ikke ungdig larm
eller annen forstyrrelse oppstéar.
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f.

Greraoermil

Py henpavn K3 Avi Fhaciklnrheteon, wilitis virlemite oo racdonnlty yndlilre-
V1) kel avvilkelanne fra forvbaathe nominelle %1 heldeo Jrymorter yicae

erongar,  Slilke errenser angis ved:

1. OrenaermST yod hearbeidine, Deb yvil od ved nyfromatilling oller
ved nybearheiding ved reraragjon v pkotyvret 1 anecindavdelinger.

2, Oreneermd] yod revisjon. Det vil of rporser®) gom ke md under—.
cv. averakrides for vognmeteriell som iy ut fra verlsted eotter
vorntelmisk revision.

3 fGrencent] i Ariften. Dot vil o for materiell § drifton ov, for
varnmaberinll aem oy it fra vertodnd atter Ei1e1 300 renaranion

nten samiidic vommtelnisk reviajen.
Reviajnonnasterminer

RBuffer cm cblriutabbe]l skal for codsvooner med % o 4 Are pev, tormin
hrtten ved huer vommtelnisk revisjon. PFor oerconvesner, o evrige
codovaener ved den vopnteknisle revigjon com feleer ofter of nt-
styret har ymrt 3 drift 2 Ar,

For buffere pi godsvogner med ringfiersats og gummif jsrsatser
er revisjonsterminen 8 Ar med mulighet for automatisk for-
lengelse med 1 &r dersom revisjonsterminen for vognen blir
forlenget med 1 Ar.

Veod dem rovicion nv vornen (skﬂJNTVHnnm A1) com opmor i mellem & Ars
terminen, =lal bhofferne kontrollares nd ploes or 8 henhnld til

trykis n-, TN K0 art. 27,

Feravriy clrel drae~ o hmfferanordninees chfnrroca neve ved hyar voen-
telmick reviciom, Dodleyr com er akodet o1Tar aliht 491 onoift nedre
sliterrenne yod vopnteknisk reovision britec.

Reonejeoring o F Fontranll

Ale delor cem fos ped sy vormen for revicion nlie» veparecion ren-
giorers for febt oo smisa no smidarknates dercbter neye Feontrell (ﬁynjnq),
Neler aom det onrees asiltherhotnmenais oo elronomial foravarlis 4 repne
vore menden anenialveristed for revision reapelibive reravasion.  {vrige

AoV er troncoraan
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7. Svelsearbeid.

7.1 Slitasje pa deler til drag— og bufferanordﬁinger tillates 1
alminnelighet utbedret ved paleggssveils. - Likeledes kan riss og

' sprekker 1 f.eks. bufferhylser repareres ved sveising.

7.2 Dragstenger med brudd tillates oppskigtt ved elektrisk butt-
sveising. I verksteder som ikke har utstyr for dette kan drag-
stenger for vogner, unntatt stenger med bruddstyrke tilsvarende
st. 50 eller hgyere, sk]jgtes opp ved elektrisk svels. Framgangs-
miten for dette arbeid, angitt i bilasg nr. 8, mid fglges ngye.

7.3 Det mé& bare nyttes elektroder godkient for vedkommende arbeid,
og arbeidet md m.h.t. framgangsmate, varmebehandling av delene
fgr og etter sveising utfgres ngye i1 coverensstemmelse med gjeldende
bestemmelser. For varmebehandling av deler til draganordninger
gjelder tilsvarende bestemmelser som for dragkroker, se bilag nr. 3.

7.4 Det md bare nyttes fagfolk som er godkjent for arbeidsomridet.

8. Maling.

Alle ferdigreviderte resp. reparerte deler skal males med et
strgk sort bituminmaling.

(Reservenummer).
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1I DRAGKROKER
10. Oversikt over dragkroker av
normal type. ’
Oversikt er vedlagt som bilag nr. 2. Orientering ang. dragkroker,
' dragstenger m.v. er gitt i1 bilag nr. 1 bl. 3.
Det er av meget stor viktighet at det ved reparasjon av dragkroker
bringes pa det rene hvilket materiale kroken er fremstilt av, slik
at den kan bli gitt riktig varmebehandling bade fdr og etter ev.
pésvelising.
Kroker for 100 t's bruddstyrke skal vazre merket som angitt 1
"Orientering" (bilag nr. 1, bl. 3).
1. Grensemal.
CGrensemdl for dragkroker er angitt pd bilag nr. h.
2. Kontroll.
Ved vognteknisk revisjon skal kroken kontrolleres p& plass
(uten nedtaing fra vognen). Til denne kontroll brukes mal.
Kroker som er slitt ned under minstemal ved vognteknisk revisjon
tas ned for reparasj)on. Syning for a4 fastlegge reparasjonens
omfang blir som regel & utfgre i spesialavdeling der kroken skal
repareres. Ved fastleggelse av arbeidsomfang se ogsd anmerkning
2 pd bilag nr. L.
13. Reparasjonens ut fg relse
Anvisning for reparasjonens utfgrelse er angitt i bilag nr. 3.
14-19 (Reservenummer)
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11T SKRUKOBBEL
20, Oversikt over skrukobbel
Orientering ang. skrukobbel er gitt i bilag nr. 1 bl. L.
P
21. Grensemadl.

22.

23.

“eh.

Grensemdl for deler til skrukobbel er angitt pd bilag nr. 11
bi. 1 = 5. ’ .

Kontroll.

Ved hver vognteknisk revisjon skal skrukobbel, som ikke skal
byttes 1 henhold til art. 5, ettersees. Kobbelskruen skal gjgres
ren, smgres og deretter 1 hele sin lengde skrues et par ganger

gjennom mutteren.

Nedtatte skrukobbel sendes spesialavdeling for kontroll og ev.
reparasjon. -

Arbeidet s ut fgrelse

For arbeidets utfgrelse gjelder anvisning angitt pa bilag nr. 10.

(Reservenummer ).
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1w IV BUFFERE
24/1,7]
- 25, Cversikt cver buffere

20,

29,

29.lf

29.4

Orientering om hylsebuffere er gitt i bilag nr. 1 blad 1 og Z.
Oversikt over hylsebuffere er angitt pd kodeblad 7323.004,00,
Grenseméal

Grensemdl for deler til buffere, herunder slitegrénser er angitt 1 bilag
nr. 14 blad 1-8.

Kontroll

Ved hver vognteknisk revislon skal buffer scm ikke skal byttes, 1 henhold
til art. 5, etterses, prgves {(ved & vri pa bufferskiven)} o sweres opp né

Ty orees
nlann,

Buffere pd godsvogner med ringfjersats og gummif jersatser
som ikke skal tas ned for revisjon, skal kontrolleres pa
fdlgende mate:

1. Det kontrolleres at det ikke finnes slakk i bufferens lengderetning.

2. Slitasjen mellom inner- op ytterhylse kentrolleres,
Stgrste slitasje er angitt pd bllag nr. 14, blad 2 og 7.

%, Slitasjen p& bufferskiven kontrolleres.
Stgrste slitasje er angitt pd bilag nr, 14, blad 1.

Nedtatte buffere sendes spesialavdeling for demontering og kontrell,
Arbedid et s utfpgrelse

Forskrifter og arbeidsanvisninger for reparasjon og revisjon er angitt i
bilag nr. 13.

Bufferf Jomrer

Til hylsebuffere med evolutt fjsr brukes vanlipvis fJar nr., F 217.
Det m& iakttas at det ikke blir nyttet fjarer med hgyde under
gjeldende minstemil (For fjar F 217 h 2 245),

For vedlikehold av bufferfjarer "System Ringfeder" gjelder retnings-
linjer utgitt av leverandgren Ringfeder G m b. H, vedlagt her som
bilag nr. 15.

Til vedlikehpld av ringfj=rbuffere nyttes-oppspenningsanordninger 08
maler bestemt for dette. SA&dant utstyr er anskaffet for de av NSB's
verksteder som utfgrer dette arbelid.

For vedlikehold av gummif jersatser gjelder retnings-
linjene i bilag 1., bled nr. 8
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Ifglge UIC's bestemmelser skal hylsebuffere pd golsvogner bygget etter ca. 1950
og beregnet p& internasjonal trafikk, ha en lengde av 620 mm. Disse merkes:
(U) og NSB pa ytterhylsens fot. NSB har for tiden de fleste hylsebuffere med

lengde 650 mm. Disse merkes med bare NSB.

Alle hylsebuffere med evoluttfjer for lokomotiver og vogner, F nr. 323.004.01-20
kan brukes om hverandre. (Unntatt for elektriske motorvogner med styre- og
mellomvogner for lokal- og mellomdistansetog som bare skal ha hylsebuffer

F nr. 323.004.19-20). De har alle lengde 650 mm og evoluttfjzr etter tegn F 217.
Nye hylsebuffere med evoluttfjer leveres bare etter tegn. 6950, F nr. 323.00L.17-20

P std.blad 323.001.02 som erstatter skisse nr. 1940 er det satt opp en oversikt
, over typer av hylsebuffere for Di- og El-lok.

Nye hylsebuffere med ringfjmr for godsvogner leveres bare etter tegn.
Fwg 000.06.003.35, trukket utfgrelse A med 20 mm bufferplate og med rlnng&rsats
C VI 8529 - L411.2 lengde = 620 mm. skiverad. = 1500 mm. F nr. 323.00k4.33-3L

‘Nye hylsebuffere med ringfjer for personvogner leveres bare etter tegn. 10hLT,
rev. 17.9.62. 1lengde = 650 mm. skiverad. = 1500 mm. F nr. 323.004.39

Nye hylsebuffere med ringfjzr for lokomotiver (unntatt E1l 14 og E1 15) lengde

650 mm. skiverad. = 630 mm. F nr. 323.004.45-L6 B1.3, leveres etter DB's tegning
Fwq 000.06.003.02 3.utg. med ringfjzrsats C VI 8529 - L411.2 (F nr. 323.013.21)

og forlengelsesstykke Fwg 000.06.003.07 (F nr. 323.013.29). For ¥l 1bh og E1 15
brukes hylsebuffere med ringfjzr lengde 620 mm. skiverad. 1500 mm F. nr.323.00L.k49
etter DB's tegning Fwg 000.06.004.04 med ringfjersats C 1059.404.0

(F nr. 323.013.51)

Innerhylser (unntatt innerhylse 323.007. 19), se 323.007.00, og ytterhylser,
se 323.009.00, utfgres av kvalitet St 37-B eller tilsvarende kvalitet. Ved
oppskjgting etter slitasje nyttes skjgtemner 002.013.02-12

Innerhylser og ytterhylser som er sammensatt ved sveising (ogsd etter oppskjgting
av hylser, og hylser som bare har pdsveiset forsterkningsribber, men ikke etter
bare fasthefting av styrekiler eller lésringer) skal spenningsglgdes 1 ovn ved
6200 - 6500C fortrinnsvis fgr bearbeiding hvor dette er mullg Denne temperatur
holdes i ca. 2 timer, hvoretter hylsen avkjgles langsomt i ovnen eller tas ut og
avkjgles langsomt 1nnpakket i tgrr sand.

Bufferskiver, se 323.010.00, utfdgres av kvalitet St 50-IT eller tilsvarende
kvalitet.

Naglehull i 1nnerhylser og bufferskiver bhores etter mal, og tidligere naglehull
1 innerhylser md om ngdvendig sveises igjen og hores pa ny. Pa innerhylser
323.007.21-"9 og bufferskiver 323.010.71/76/86 m& malene styres fra kilespor og
. fra bufferskivenes kanter.

Bufferstenger, se 323.012.15, utfgres av kvalitet St 37-B eller tilsvarende
kvalitet med en pdsveiset krave av kvalitet St 37-B eller tilsvarende kvalitet.

Hylsebuffere med gummif jersats for gods-og personvogner,
se bilag 1. blad nr. 7 og 8,




N' - -~} Tryex 730.5
orges HYLSFRUFFERE Bilag nr. 1
| . 2
rev. | Statsbaner | ~ ORTENTERING Llad oz
Dato Utgave: 1/0

Bufferplater (bunnplater), se 323.012.51-53, utfgres av kvalitet St 50-II

eller tilsvarende kvalitet.
I&sringer, se 323.012.26-28, og ring pd lasmansjett, se 323.012.31-33, utfgres
av valset og sveiset emne, se 002.013.21-25, av kvalitet St L42-B eller til-

svarende kvalitet.

Revisjonsskilt 323.012.59, festes under mutteren P& den ene av de to skruer-

som fester bufferplaten til ytterhylsen, slik at eiendomsmerket ikke dekkes.

"Pa& hylsebuffere hvor ytterhylsen er forsterket med ribber, festes revisjonsskilt

323.012.60 med skruer pd siden av ytterhylsens sylindriske parti 100 mm fra
forkant av ytterhylsen.

For nye vogner settes revisjonsskilt p& av vognfabrikanten og stemples med
fabrikantens merke, de to siste siffer 1 kodifiseringsnummeret og dato for
vognens levering fra fabrikk.

Etter montering av ringfjersats 1 hylsebuffere eller etter revisjon i et av
Statsbanenes verksteder, pasettes nytt revisjonsskilt nar bufferne sammen-
monteres. Revisjonsskiltet skal vare innstemplet med revisjonsverkstedets
bokstavmerke og de to siste siffer i kodifiseringsnummeret (for identifisering).
Dato for buffernes anbringelse pd vogn stemples inn ndr dette skjer.

Revisjonsskiltet brukes ogsa til & kJennetegne de buffere som har ringfjerer
med angivelse av fjamrkraft og slaglengde.

Ringfjersatser, se 323.013.00, skal rengjgres og settes inn med ca 1 kg
ringfjerfett pd ringfjesrsats hver 8. &r. Til beskyttelse mot fremmedlegemer

- og stgv forsynes den ferdigsmurte ringfjzrsats med en plasthylse i likhet med

den som leveres med nye ringfjarsatser.

Revisjonsskilt for ring-fJjezrsatser 323.013.07 eller .08 festes under
mutteren péd ringfjzrsatsens trykkstykke og kommer i tillegg til bufferens
revisjonsskilt. For utbalanserte buffere, 323.003.35-36, festes revisjons-
skilt for ringfjzrsats 323.013.37 under mutteren pd den skrue som fester
bufferplaten til ytterhylsen hvor bufferens revisjonsskilt ikke er festet.

Pa nye ringfjersatser og ved revisjon med rengjgring og innfetting, pasettes
revisjonsskilt innstemplet med revisjonsverkstedets eller vognfabrikantens
bokstavmerke og dato for innsetting av ringfjarsatsen 1 buffer eller for
revisjon av ringfjersatsen, samt dato for neste revisjon 8 &r senere.
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Ved Norges Statsbaner brukes nd hovedsakelig 3 typer dragkroker:

"En lett type

En type med bhruddstyrke 65 tonn

En type med bruddstyrke 100 tonn som
tilsvarer en trekkraft pa 30 tonn.

Pa en del eldre vogner finnes nok enni dessuten en type dragkroker med
bruddstyrke 50 tonn.

Det forutsettes heretter bhare framstilt dragkroker lett type og dragkroker
med bruddstyrke 100 tonn (90 tonn for dragkrok 323.202, 06).

Dragkroker og muttere for dragkroker normaliseres eller seigherdes.
De utféres av stil som gir strekkfasthet 75-86 kg/mm2 etter den varme-
behandling dragkrokene far.

Dragkroker pa de fleste lokomotiver og en del personvogner har sliteforing
etter standardblad 323.215.10, mens dragkroker pa en del personvogner og
pa godsvogner er uten slik foring.

Ved dragkroker hvor kile brukes, utféres kilen i kvalitet St 60-II eller
tilsvarende kvalitet.

100 tonns dragkrok beregnet pa internasjonal trafikk merkes @ og NSB. de
ovrige 100 tonns dragkroker merkesO. ‘Dragkrokene merkes. dessuten med
fabrikantens merke, fabrikasjonsarets to siste siffer og eventuelt gruppenummer.
Gruppenummeret kan stemples inn i kald tilstand mens de Ovrige merker
stemples inn i varm tilstand eller graveres inn i smisenkene.

Dragstenger. midtstykker, skjotmuffer og skjotgafler for 100 tonns dragstell
utfores av St 50-II eller tilsvarende kvalitet. Alle deler normaliseres, men
om nodvendig tillates at bare de smidde hoder med tilstotende parti pd drag-
stenger og skjotstykker normaliseres.

Dragstenger, midtstykker og skjotgafler med bruddstyrke 100 tonn stemples
i kald tilstand 100 T, pa endeflatene av hodene pa dragstenger og dragstang
midtstykker (i hegge ender pa dragstenger og i den ene ende pi midtstykker)
og mellom halvdelene pa skjotgaflene. Skjotmuffene merkes @ og NSB.
Merket kan stemples inn i varm tilstand eller graveres inn i smisenkene.

Normalisering

Ved normalisering av stilkvalitet St 50 II med strckklasthet 50-60 kg/mm2Z som
inneholder 0, 35% kullstolf foretas en jevn oppvarming til 8400-860° C

(300-500 C  over det ovre forandringspunkt for stilet). Oppholdet i ovnen
skal vwere tilstrekkelig langt til at delene fir den Onskede temperatur helt
igjennom. Avkjolingen skjer si langsomt i rolig luft.

Ved normalisering av stil med strekkfasthet 75-86 kg/mm?2 som inneholder
0,6% kullstoff foretas férst en langsom oppvarming til delene har ndidd en
temperatur pd minst 400° C, deretter kan oppvarmingen foregd hurtigere til
7900-8100 C (300-500 C over det 6vre forandringspunkt for stdlet), Oppholdet
i ovnen skal vere tilstrekkelig langt til at delene fiar den onskede temperatur
helt igjennom. Avkjolingen skjer s langsomt i rolig luft.
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Ved strekkproven skal stalet etter varmebehandlingen vise folgende fasthets-

egenskaper: -
Strekkfasthet Forlengelse
%
kg/mm?‘ ved L=5d Se ogsa Tekniske betingelser for
————— —— e e leveranse av dragkroker for rullende
75-86 15,9-10,9 materiell.
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Ved Norges Statsbaner brukes nda 3 typer skrukoppel:

En lett type 323.249.02
En type for draginnretning med bruddstyrke 65 tonn 323.250. 02
En type for draginnretning med bruddstyrke 85 tonn 323.251. 02
som tilsvarer- en trekkraft pd 30 tonn.

P4 en del eldre vogner finnes nok ennd en type skrukoppel for draginn-
retning med bruddstyrke 50 tonn.

SKRUKOPPEL LETT TYPE skiller seg fra de ovrige skrukoppel ved at
alle deler har en spinklere utforelse.
SKRUKOPPEL FOR 65 TONNS BRUDDSTYRKE er uten merker pa koppelskrue.

SKRUKOPPEL MED BRUDDSTYRKE 85 TONN HAR MERKET @ NSB pa
KOPPELSKRUE SOM BETYR AT ALLE DELER I DET KOPPEL SKRUEN TIL-
HORER HAR BRUDDSTYRKE 85 TONN

Det framstilles nd bare skrukoppel lett type og skrukoppel for draginnretning
med bruddstyrke 85 tonn.

Ved framstilling av de enkelte deler for skrukoppel med 85 tonns brudd-
styrke bemerkes félgende:

KOPPELSKRUE 323.251. 06 utfores av St C60.61 SF. seigherdes for dreiing
og gjengeskjaring. Koppelskrue ma ikke varmebehandles etter at gjengene
er skiret. Koppelskrue merkes med @ NSB. KOPPELMUTTER MED
LANGE TAPPER 323.251.08 utfores av St C60.61 SF og normaliseres for
gjengeskjeringen.

KOPPELMUTTER MED KORTE TAPPER 323.251.09 utféres av St C60.61 SF,
varmebehandles sammen med koppelbdyle og gjengeskjeres etter varmebe-
handlingen.

KOPPELLENK 323.251.12 utféres av St C60.61 SF., seigherdes for boring av
hull. Koppellenk merkes med .

KOPPELBOYLE 323.251.14 utfores av St C60.61 SF og seigherdes forst
etter at boylen er bdyd over Kkoppelmutter med korte tapper, hvoretter
mutter gjengeskjaxres. Koppelbdyle merkes med

KOPPELBOLT 323, 251,26 utfoéres av St.C60.61 SF normahsert

Pi skrukoppel med 85 tonns bruddstyrke levert fra Tyskland er Koppelskrue
koppelmutter, koppellenk og koppelboyle merket med en ribb. Pa skru-
koppel med 85 tonus bruddstyrke levert fra Sverige cr koppellenk forsynt

~med ¢n ribh. Pa skrukoppel levert fra Frankrike har koppellenken en noe

kraftigere utforelse.

Sarukapl ets enkelte deler med unntakelse av hindtak. bolt for hindtak,
stoppringer, underlagsskiver og splinter. merkes med fabrikantens merke,
fabrikasjonsirets to ‘siste siffer og eventuelt gruppenummer. A
Gruppenummeret kan stemples inn i kald tilstand mens de ovrige merker
stemples inn i varm tilstand eller graveres inn i smisenkene,
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Normalisering og seigherding av kvalitet St C60.61 SF.

Ved normalisering av St C60.61 SF som inneholder 0, 6% kullstoff foretas

forst en langsom oppvarming til delene har nidd en temperatur pa

minst 400° C, deretter kan oppvarmingen forega hurtigere til 790°-810° C
(300-50° over det &vre forandringspunkt for stilet). Oppholdet i ovnen skal
vere tilstrekkelig langt til at delene far den Onskede temperatur helt igjennom.
Avkjolingen skjer sa langsomt i rolig luft.

Ved seigherding av St C60.61 SF foretas oppvarming pa samme mite som

ved normalisering til 7900-8100 C (300-500 C over det ovre forandringspunkt
for stalet), hvoretter materialet brikjoles i olje. Deretter foretas en opp-
varming av materialet til 5800-6000C (henimot nedre forandringspunkt for
stilet) og avkjoles sa langsomt i rolig luft.

Stilet skal ved strekkproven vise folgende fasthetsegenskaper:

Strekkfasthet  Forleng. Tlytegr.

kg /mm?2 % v/L=5d kg/mm?2
min, min. min.
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" Se ogsa Tekniske
Normalisert 70 15 40 betingelser for
Seigherdet 75 14 45 leveranse av skru-

koppel for rullende
materiell.
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HYLSEBUFIERE MED GUMMIFJAERSATS,

Iyl sebuffere med fjersats av gummi for godsvogner leveres etter
tegn. nr, 17203 og har fatt F.,nr. 323,005.3%/%4.

Hylsebuffere med fjersats av gummi for personvogner av stél leveres

~etter tegn. nr., 17205 og har fatt F.nr. *23,005. A1/42,

Etter sammenstilling vil det ikke vers mulig & skjelne mellom
buffere med gummif jersats henholdsvis ringfjersats. Det er derfor
beatemt at buffere med gummlfg&rsats skal kJennetegnes pa

fol gende mite:

"1,Bufferne forsynes med ravisjonskilt etter F,nr.323%,012.59 pi

samme mdte som andre buffertyper.

2.1 skiltets felt for identifisering pifores for godsvogner
3% henholdsvis %4, videre G35 i felt for slutt-trykk i tonn og 75
i felt for bufferens slasglengde.

For personvogner pafires 41 henholdsvis 42, videre G57.5 i felt
for slutt-trykk i tonn og 120 i felt for bufferens_slaglengde.

NB: G betegner at bufferen har fjersats av gummi,

Gummif jerbuffernee fjerksrakteristikk avviker noe fra tilsvarende
ringf jerbufferes karaktervistikk. Buffere md derfor bli montert
mest mulig samlet fire og fire nd vognene,

Ved tilfeldig bufferbytting ken det imidlertid bli ncdvendig &
bytte ut gummifjerbuffere med ringfjerbuffere eller omvendt., Slik
bytting mi da alltid foretas varvis, og altid slik at buffere av
samme type blir samlet i hver sin vognende. Dvs. aldri buffere av
forskjellig type ved siden av hverandre i samme vognende,

Gummif ijerelement F,.nr, 323.014.05, F.nr, 32%2,014.16,

1. Lagring:
1.Lagerlokalet skel vere mérkt og tort.

2.Temperaturen bor ikke overstige +15 gr,C, temperaturer under
0 gr.C er ikke direkte skadelig, men som regel herdes gummi-
varen ved lav temperatur, og fir igjen sin konsistens etter
opphold over noe lengsre tid ved vanlig vazrelset-rperatur,

3.Lagring mi ikke skje i nmrheten av varmerlementer eller andre
oppvarmingsanordninger. Dette kan hindres ved for eks, opp-
setting av skjermbrett foran varmluftvifter, radiatorer og
liknende.

4 ,Gummiel ementene m& ikke utsettes for opnlosningsmidler, smére-
midler, syrer eller liknende. (Dvs. de bor helst ikke lagres
i samme rom som slike varer,)
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1. Demontering av gummif jezrsats.

Demontering av gummif jersats fra hylsebufferen md utféres i et
utstyr eller pi en slik mite at det gir beskyttelse mot uhell.
(Det tenkes her p& den forspcnnlngskraft som er innebygget i
bufferen, Dvs, skruene i bufferens bakplate md losnes forsiktig.

Rengjoring: Rengjoring av gummielementene skjer med myk kost
og varmt vann eventuelt tilsatt 1% 7 sodaoppldsning.

N4r vaskeprosessen er ggort spyles de rerne med vann,
Metalldelene torkes for 3 unngé rustskader.

NB, For rengjoring mi det under ingen omstendigheter brukes
bensin eller lignende l6sningsmidler.

¥ontering av en gummif jersats,

1 Gummielementene kontrolleres med h.t, deformasjoner og skader.
2 Fra de kontrollerte elementene tas det nodvendige antall som

skal til for en fjersats.

Fjersatsen gettes sammen og proves 1i et forspenningsverktoy.
Hvis forspenningen for godsvogner er under 15 mmymi fjersatsen
rettes opp til tegningsmil, se tegn. 17203,

For sti3l personvogner er grensen 25 mm se tegn. 17205,

Den komplette ferdigkontrollerte gummif jersats kan s monteres

)

_ i bufferen.




19

Rev.

Dato

Norges Trykk 730,5
Statsbaner Oversikt over dragkroker av normal type Bilag nr. 2
—————————— —— m
‘Brudd-| Kiennemerker | Tegning |Prod, | Materialkval,
istyrke el, ar Varmebehandling Anm,
Bruddf
H tonn |Merke | Plags] steblad (ca) Betegn., kZ}mmZ'
50 - - 610 1901/2 0,1 %c| 34-41 |Normalisert v/880°C | 1)
n - - 2809 -1926 | 0,25 %o |45-50 |Normalisert v/880°% | 1)
65 - - " " " " ] " 1)2)
Krok-i) o |
" 1 hodetg) 3086 1927/5* St,60,11| 60-70 | Normalisert v/850 C | 1)
ol etae )
2@1«5}3 "elof) 5086 1953/6dStC60.61 |75-86 |Normalisert v/840°¢
100 01| nakke |)
, (| Normalisert v/aa,o°c6
" " " " 1960/62 " " (| el.seigherdet v/860°F
_ (log anltpb v/550 ¢
" n " 323,202,00 1960- " " " " n
blad 4
" " " " " 50MnB814 " Normalisert v/860°C

1) Krokspissens hdyde redusert fra 86 til 75 mm,

oppboring av bolthull fra 47 til 56 mm for 65 tonns skrukobbel,

2) 50 tonns kroker etter tegn. 2809 godkjent for 65 tonns bruddstyrke etter

§ Godk. /
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FORSKRIFTER FOR BEHANDLING OG REPARASJON AV DRAGKROKER

Dragkrokene rengJj@gres og undersgkes med hensyn til brudd, sprekker
og slitasje. Eventuelle slitegrader f Jjernes ved sliping.
For dragkroker av normal type til gods- og personvogner gJjelder
fremstillings- og slitasjegrenser som angitt p4 bilag 4. For

andre typer kroker gjelder tilsvarende slitasjegrenser.

N&r revisjonsgrensemdlene er overskredet, tillates slitasjestedene
padsveiset, varmebehandlet og bearbeidet som angitt nedenfor.

Dragkroken eller det aktuelle sveiseomrdde m4 fgr pldsveising for-
varmes til ca. 250° C, og holdes pA denne temperatur si lenge
sveisingen pAglr. Temperaturen m& ikke underskrides. Det md kun
anvendes basiske sveise-elektroder som f.eks. OK 55, Assi 56
eller lignende. Svelselarvene legges ved siden av hverandre i
krokens lengderetning. Sveising p& tvers av krokens lengderetning
kan lett fordrsake bruddanvisninger. Sveiseskiktets tykkelse av-
passes slik at samtlige sveisefurer blir fJjernet ved bearbeiding
til opprinnelig ma&l. Etter pasveising henlegges kroken til av-
kJgling 1 stille 1luft.

Dragkroker som er seigherdet (herunder kroker merket "S") skal
ved pésveising pd krokhodet eller ved stgrre pasveising p& skaf-
tet, varmehehandles pd fglgende mlte: Fgr pasveising spennings-
glgdes kroken i 2 timer ved 600 - 700°C og avkjgles i1 stille luft.
Etter pdsvelsing seigherdes kroken Bé nytt. Krokens bruddfasthet
som skal ligge mellom 75 - 86 kg/mm<, finnes ved & prgve krokens
Brinellhdrdhet. Ligger bruddfastheten hgyere enn tillatt, gJjentas
anlgpningen ved hgyere temperatur, inntil man oppndr de tillatte
fasthetstall.

Ved mindre pdsveising bare p& skaftet skal det forvarmes til hgyst
100 ©C. Det mA ikke legges pa mere enn 2 lag p4 en flate eller
1 lag p4 2 forskjellige sider. I mellom md sveisearbeidet avbrytes

s len%e at arbeidsstykket blir avkJjglt til 100°C. Dette mé
kontrolleres ved hjelp av termostifter. Ny varmebehandling ( seig-

herdning) er ikke ngdvendig nAr bare skaftet er pésvelst og
temperaturen p& kroker forgvrig ikke er kommet over 200°C.

Dragkroker som er normalisert (herunder kroker merket "N")
behgver ikke spenningsglgdes fgr pdsvelising, men skal etter péa-
sveising pd krokhodet eller ved stgrre pasveising pd skaftet
normaliseres pi nytt.

Dragkroker som er merket for 100 tonns bruddstyrke og som ikke
kan ldentifiseres med hensyn til materialkvalitet og behandlings-
mite, md fgr padsvelsing behandles som angitt for seigherdede kro-
ker. Etter pdsveising normaliseres kroken, hvoretter man foretar
en hirdhetsprgving for & finne bruddfastheten. Ligger bruddfast-
heten lavere enn 75 kg/mm~, m& kroken viderebehandles som angitt
for selgherdede kroker.

I | Godk|. /
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Etter pdsvelising og varmebehandling skal samtlige sveisefuyrer
fjernes ved sliping eller maskinering til mdl som angitt pé&
standardblad eller tegning.

Dragkroker som er utstyrt med settherdet sliteforing, kan péA-
sveises etter at foringen er avtatt. Etter utfgrt pésveising,
varmebehandling og maskinering, pésettes ny sliteforing.

Eventuelt glgdeskall fJernes best ved sandbl&sing. Ferdig
reparerte kroker males med sort bituminmaling.

Fortegnelse over dragkroker av normal type finnes pd bilag 2.

I I - l Comdll /
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1) Grensemdlene gjelder for dragkrok av normal type., For dragkroker
etter andre tegn, tillates tilsvarende slitasje,

2) Denne grense gjelder under forutsetning av at vedk, flate ikke blir
pisveist, Hvis mAlet ligger under den angitte grense m8 flaten pa-
sveises og opparbeides til mél angitt for bearbeiding,

Grensemdl 1)
Nominelt ]
Betegnelse nil Ved bearbeiding| Ved rep, | Ved vogn- Anm,

M ; (rev a tekn,
aks, Min, krok) 2 revisjon

a 41,0 41,0 43,0 - 46,0

b 73,0 - - 71,0 69,0

0 31’0 31'° 30'75 28'0 27’0

d 60,0 60,0 58,0 5740 55,0

f 40’0 40,0 39’5 3990 38'0

g 65,5 6545 65,69 63,5 - 323,381,50

st /
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1. Dragstenger kan svelses sammen ved motstandsveising. Verksteder
som i1kke har elektrisk buttsveisemaskin, kan sveise drag-
stenger for vogner (ikke for lok.) med lysbuesveising. Unntatt
: herfra er stenger av St. 50 og stdlsorter med stgrre strekk-
! styrke.
i

For sammensvelsing er bare den i det fglgende angitte sveise-
metode tillatt. Essesveising m& ikke brukes.

Ved dragstenger med brudd skal omrddet nsr bruddstedet under-
sgkes ngye (ved hjelp av krittslammetoden, Magnaflux el.a.)
med hensyn til riss. Essesveiste steder skal skjsres bort.

Svelsefugen tildannes X-formet og med 60° ved hjelp av skjsre-
brenner. Ved forarbeidelsen m& samtlige riss medtas like til
deres ytterste ende. Blir stangen for kort ved utskjsringen,
mid det settes inn et mellomstykke med fri lengde mellom
svelsesgmmene Pp& minst 100 mm. Det md lakttas at det
ved den, etter svelsingen, f@glgende hamring opptrer en for-
lengelse av stangen pA ca. 40 mm pr. svelsesgm.

Dragstangender som skal svelses sammen blir lagt p& bukker
eller et svelsebord og ngyaktig opprettet. Deretter blir

3 lag svelst over hverandre p& den ene side av X-fugen (Fig. 1)
Det underste lag blir svelst som strekklarve, mens det ved de
fglgende blir pendlet stadig mer. Etter det 3. lag blir arbeids-
stykket snudd, rotsiden oppmeislet, s& blir 3 lag sveist pé
motsatt side pd samme mlte. Videre blir avvekslende et lag

p& hver side lagt pad med pendling. Etter hvert lag blir arbeids-
stykket snudd. Er sldledes hele svelsefugen fylt pd begge sider,
blir begynnelse og ende p& de underste lagene (1, 2 og 4) opp-
meislet og 1gjensvelst. Videre blir det 1 stangens lengde-
retning lagt oppbygningslarver som vist pd fig. 2.
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Trykk 730.5

Norges Arbeildsforskrifter for sveising av
dragstenger. Bilag 8
Statsbaner | Bladnp. 2

6. Svelsen slipes ned som vist pé& fig‘ 3.

Overgangen fra stangen til fortykkelsen md vsre uten ansats
fordi det ellers ved utsmiing vil s}és folder inn 1 stangen,
folder som kan gl anvisning til nye 'brudd.

Vulsten blir da, etter oppvarming med sveisebrenner eller 1

7.
smivarme, 4 smil ned til stangens diametgr.
| :
8. Et hvert svelsested p& stangen blir & prgve (med krittslam-

metoden el.a.) med hensyn til riss. Overflateriss inntil

ca. 5 mm dybde kan melsles opp og ettersvelses. Disse steder
skal hamres etter svelsingen. Dypere riss m& 1kke sveises.
Man md 1 slike tilfelle fJerne hele svelsen og sveilse stangen

opp p& ny. ‘

I Godkl /
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dragstenger

Trykk 730.5
Bilag 8
Blad nr. 3>

<7

A

Fig. 3

CGrAlki /




19 Norges Skrukobbel, Forskrifter for behandling giigkg Zio'io
Rev. | Statsbaner og reparasjon Blad nr, 1
'. Dato
1,

De rengjorte skrukobbeldelers Kobbelskrue, kobbelmuttere, lenk, biyle og
bolter undersdkes for brudd, rissdannelse, slag og bdyning,

2,4
Hvis slitegrensen er overskredet, blir det vurdert om delens skal repareres,

e
Sveisearbeider skal utfores etter forskrifter,

Seigherdede deler skal fdr sveising glddes ved en temp, pd 600—70000. Temp,
skal holdes i ca, 2 timer og deretter avkjdles i rolig luft,

Kobbelskruens gjenger skal ikke oppgjenges, P& kobbelskruen tillates ikke
#velsing unntatt for feste av stoppringer for enden av skruen, Manglende
stoppringer erstattes, For & feste stoppringene 1 skruens ender bedre, kan
skruens gjlenger innkortes 1 begge ender, innenfor rammen av toleransen,

4.
Kobbelskruens gjenger skal ved montering innsettes med grafittblanding,

5
For 4 oppnéd symetrisk belastning md forskjellen i1 kobbellenkenes lengde,

mdlt over yttre anleggsflate, ikke overstige 1 mm,

6o :
Kobbelbolter som er slitt utover - slitasjegrensen 52 mm skal kasseres,

Te .
Alle kobbelskruer, lenk og bdyler for skrukobbel med 85 t's bruddstyrke

(se orientering bilag nr, 1, bl, 3), md& etter svelsing eller annen varme-
behandling seigherdes pédny, Seigherding er ikke nddvendig hvis'de%ene blir
kortvarig oppvarmet s under 20 min, og temp. ikke overstiger 650 C,

B

For UIC-kobbel skal lenk, muttere og bdyle merkes med O, Kobbelskruen skal
merkes med (@) og elendomsmerke NSB, Ved montering av skrukobbel md iakttas
at det for UIC-kobbel bare nyttes merkede deler,

98-
MALING
Etter reparasjon males delene unntatt det gjengede parti pd skruen med sort

bituminmaling,

| 1 | I ]
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Rev.

Norges

Trykk 730,5

Dato

v Skrukobbel, Grensemil Bilag nr, 11
Statsbaner Blad nre 1
T1l kodeblad 3%23%,251,06
r .
el T T
| [ vse
Grensemdl
Del Nom1§ilt Bearbeiding Ved revisjon
ma
Maks Min Maks Min
Kobbelskrue 1l 220 220 218 215,5

IandkL /
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Rev.

‘. Dato

Norges
| Statsbaner

Skrukobhbel, Grensemdl

Trykk 730.5
Bilag nr. 11

y Blad nre. 2

~

(N

Til kodeblad 323,251,12

\_

— -

/

—= S | - S,
L‘, C? ‘am
Differgnse for mdl e mid for et linkepar ikke
overstige 1,0 mm,
Grensemal
Del Nom;gilt Bearbeiding Ved revisjon
Maks Min Maks Min
Lenk e 422 422,75 K21,25 | 428

8 25 30 |25 23
8y 23 24 | 23 21

l [ (o




Bilag nr. 11
Rev. Statsbaner Skrukobbel, Grensemil Blad nre 3
'. Date
T4]1 kodeblad 3230251008
009
B { L [! 4 e X )
1 04 T 1 If'\\
N - S HHY L.
} M Lo} ‘\\—J/
Ll L ‘ W\ : //
o D4
Crensemil
. Del Noln;ﬁelt Bearbeiding T Ved revisjon Anm,
Maks,| Min. Maks, | Min,
Kobbelmutter | d 45 44,9 | 44,5 42

I Godk|. /
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Norges
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Skrukobbel, Grensemil

Trykk 730,5
Bilag nr, 1l
Blad nr, 4

T1il kodeblad 323.251.16-18

- —

Grensemdl

Del Nominelt Bearbeiding |Ved revisjon

mél Maks | Min | Maks | Min
Kobbelbiyle b 70 72 T0 65
d 40 40 39 33
s 23 24 23 21

| Gadlk! /




19 Norges Trykk 730,5
Skrukobbel, Grensemil Bilag nr, 11
Rev. | Statsbaner [Blad nr, 5
Dato
Til kodeblad 323,251,26
(s
N \T
\L
. ' Grensemil
Del Nozigelt Bearbelding Ved revisjon
Maks | Min [Maks |Nin
Kobbelbolt d 55 54'9 54,5 52

Kobbelbolt kasseres nidr min.ml8let 52 er nddd.

I Geadlki
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. ' - [ 'rykk nr. 730.5
Norges HYLSEBUFFER. ANVISNING FOR Bilag nr. 13
| Statsbaner | smuanDLING oG REPARASJION Blad nr. 1

Utgave: J. 0

1.

Bufferne demonteres og rengjoring, synlige skader avmerkes.
Ringfjs=srbuffer mad ikke vaskes for ringfjsrsats er tatt ut.

Delene undersckes for brudd, rissdannelse, slag og bdyning.
Lxzrer anvendes for mialing av slitasje.
Buffere etter kode 323.004.01-04 med lasstykke kan ombygges

til buffer kode 323.004.05-08 med hylse kode 323.009.02 nar
slitegrensen er néidd.

Rissdannelse og brudd pad bufferhylsene kan, etter fengjbring
og fuging av sveisestedet, gjensveises.
Slitte innerhylser kan paleggsvelses. Ved stor slitas]e kan

nye skjotestykker (kodebl. 002,013.02-12) pdsveises. Etter
oppskjoting av innerhylse skal denne spenningsglodes.

Lose bufferskiver festes med nye nagler. Grader etter
klinking ma fjernes. Slitte steder kan pdleggsveises.
De sveisede steder glattslipes.

Bufferplate (Bakplate)

Platene rettes og renses for rust.

Riller i platen p& over 2,0 mm dybde, som folge av slitasje
fra evoluttfjmsren, gjensvelises,

Plater som er 20 mm tykke kan vendes uten gjensveising av
rillene nidr rilledybden har nadd 2,5 mm. Hull for lése-
skruene md da forsinkes som vist p& kodebl. 323.012.52-53.
Liseskrue etter 013.03%.17.

Sveisede steder mid glattslipes.

Platene males med bituminmaling.




Rev.

Dato

' . Trykk nr. 730.5
Norges HYLSEBUFFER. ANVISNING FOR Bilag nr. 13
‘Blad nr. 2?2
Statsbaner | sEuANDLING 06 REPARASJON

Lo

10.

Utgave: 7 4.1

Bufferstang

Bufferstenger som har niddd slitegrensen blir & reparere med
padleggsveis eller & bytte ut,

Slitasje mellom topplate og bufferstang kan utlignes ved &
legge inn sliteplate (323,012.09 ved buet skive og
323,012.10 ved plan skive).

Bufferf jm»sr ( Evoluttf j=»sr)
Evoluttfjsrer som har nadd slitegrensen m& ikke brukes.
Justering kan for ovrig skje ved innlegging av skive

(kode nr. 323.012.20) eller tilsvarende platestykker mellom
topplate og bufferstang.

Montering

Inner- og ytterhylse smdres med brukt rullelagerfett
som fAs ved revigsjon av aksellager.

Evoluttf jeren dyppes i olje og fettes inn med brukt
rullelagerfett.

NAar bufferens T og L mdl er kontrollert og funnet tilstrek-
kelig noyaktige, (se bilag 15, Bl. 5, Fig. 7) m& inner- og
ytterhylse smores for montering med godkJent smoremiddel.

Ringf j»rsatsen settes inn og bakplate trekkes til.
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Norges

Rev.

‘. . Dato

 Statsbaner

Bufferskiver, Slitegrenser

Trykk 730,5
Bilag nr., 14
Blad nre 1

o
e £
4
Flat skive Buet skive Svakt buet skive
Nom, Slitegrense = ¢
Del mal Ved rev, Ved vogntekn, Anm,
t av buffer revisjon
mm mm mm
Flat skive 20,0 Ty0 10,0
Buet skive 20,0 9,0 12,0
Svakt buet
skive 20,0 Ty0 10,0

Grdlki /




19

Rev.

'. Dato

Norges

Statsbaner |

Hylsebuffer, Grensemdl

Trykk 730,5
Bilag nr. 14
Blad nr., 2

PII TSI

AILLATIIIG LG ' YHAEIIIVIIIIIII Fo e = T

For buffer e, st.bl.s

323,004,01-02
il " 09-16
" " og.32

ZIAAZ22ZZ07] Y
...qa —
Grensemdl
Hominelt |Bearbelding [Ved ravis)on Anm,
Del ol

Maks, | Min, Maks, | Min,
Innerhylse d a 201 201 200 198
St.bl,
32%,007,01-02] a = 30 3045 30 26,5
Innerhylses d = 187 187 186 184
S5t.bl,.
323,007,03~10| a = 25 25 24,5 22,5
Innerhylse d = 191 191 | 190 188 Ringfjsrbuffer
3t.bl,
323,007,15-17| a = 25 25 | 24,5 22,5

l I Godk).




- ememam

' : - | Trykk nr. 730.5
Norges glilag nr.314.
y ot : d nr,
Rev. statsbaner . HylsebUff(,T, Grensemil a
.;. (Ldsemansjett) Utgave: 2.0
to

| | For buffere e. st.bl.:
323,012.,%31=-33

Vi
-25

C

Grensemdl ved revi-
Del Nominelt mél. sjon. Min. mél,.
F.ar. D d A B C D d [A|B|] C Anm,
"323,012.31] 199 | 183 | 25 99 [ 124 | 197 | 185|—- [ —[122
.32 2121192 30 | 100 (130} 210} 194|—-|—|128
33| 214 | 194 30 {106 [ 136} 212 | 196|—|— 134

9.12.74




Dato

Norges

Hylsebuffer. Grensemll

Trykk T730,5
Bilag nr, 14

]

| Statsbaner Blad nr. 4
For buffer etter gt.bl.t
323%,004,13-16
" " 09-12
A
{
NN\ ¥
Grensemdl
Del No$ggelt Bearbeiding | Ved revisjon Anm,
Idsring st.bl,] A = 25 24,0
323,012,26 S =17,5 Ty0
Ldsring st,bl,} A = 30 29,0
323,012,27 S= 9 8,4
| I Godky /
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r Dato

Norges
Statsbaner

Hylsebuffer, Grensemil

Trykk 730.5
Bilag nre 14

Blad nre. 5
For buffere etter st.bl,s
323,004,05~20
Uﬁ ;;;;;;LSESSSSESSS§ESSEEEE
) ) {
Grensemil
Nominelt
Del nAl Bearbelding | Ved revisjon Anm,
Makse| Min, Maks,| Min,
L&smansjett e.| A = 25 24
St.bl.32300%§0 S = 8 795
Ldsmansjett e.| A = 30 29
Btob1032300120 S = 10 994
32-33%

N ——

I Godk|. /
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Dato

Norges
Statsbaner

Hylsebuffer. Grensemil

Trykk 73045
Bilag nr., 14
Blad nr, 6

For buffere e, st,.bl,t
323,004,01-04

-l

V727707777 7 2777770 L

rrzr

Y

< 1

&

9y
77777777777 777777 777777 77777 7

Bufferhylse, st.bls 323,009,01 med lisestykke omgjdres til hylse
st,bl, 323,009,02 ved oppboring til mél e; ndr maks.mll for e og 1l

er nddd,
Grensemil
Rominelt
Del 11 Bearbeiding | Ved revisjon Anm,
n
Maks. Mino Maks,. Min.
Ytterhylse 1 =136 {136,5 | 136 |137,5
st.bl, 323, d = 202 203 202 206
009,01 C = 8'5 9 8,5 12
e = 217 219

l Godk]. /




Trykk 730,5

19 Norges
- Hylsebuffer, Grensemél Bilag nr, 14
rev. | Statsbaner Blad nr, 7
‘ Dato
For buffere e, st.bl,s
323,004,09-16
" " 29.32
L 7,
1
\% ‘
P4
Grensemdl
Del N°2;:elt Bearbeiding |Ved revisjon Anm,
Maks,| Min, Maks, | Min,
Ytterhylse,st, | 1 = 136 137,5
‘ b1l,323,009,02 d = 202 206
e = 211 213
Ytterhylse,st, | 1 = 124 126
bl,%23,009,03 d = 188 190,5
e a 196 197
Ytterhylse,st, | 1 = 130 132
b1l,323,009.04 | 4 = 199,5 202
e = 209 211
Ytterhylse,st, | 1 = 124 126
b1,3%23,009,05 d = 191,5 194,5
' ¢ = 199,5 201

l Ciadll /




19 Norges Trykk 730,5
— | , Bil .1
Rey. Statsbaner Hylsebuffer, GrensemAdl Bla:gn;u: 8 4
Dato
For buffere e, st,bl,t
323,004,01-20
_____ ‘ {
Z\////////////j/////////m '
7 : :
ﬂ ;
/(
; -
a b
//J'/////// 7777777777777 7 Z2Z7]
Grensemil
Del Nominelt | Bearbeiding Ved revisjon Anm,
mal Maks, | Min, | Maks. | Min,
Bufferstang 1 =358 352
8, Btoblo b = 158 155
223,012,15
l , } Gedkl /
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Norges VEDLIKEHOLD AV RINGFJARSATS Lrykk or. 7
Statsbaner | "SYSTEM RINGFEDER" 1
' 1

Trykk nr.
Blad nr,

Utgave:

1.3

2.1

2.3

2.4

2.5

Demontering av ringfj»rsats

Demonteringen skal utfdres 1 et apparat som gir beskyttelse
mot uhell, f.eks. et apparat som vist p4 fig. 1, bl. 3.

Alle deler gJjores rene, skrapes og vaskes, rustskader kan
om nodvendig utbedres med sandblising.

Alle ytter- og innerringer kontrolleres med l»re, fig., 2

og 3, bl. 3, s& man er sikker pd at de holder riktig mal.
Ikke mdlriktige ringer kasseres. Ringene kontrolleres ogsa
med hensyn til skader riss, sprekker etc.

Splitt-ringene kontrolleres med lwre, fig. 4, bl. 4, med
hensyn pd minste tillatte &pning. :

Sammenbygegingeg a v f jm»rsat s

Fra de kontrollerte ringer tas valgfritt det nodvendige
antall ytter-, inner- og splittringer til en fj=rsats,
se oversikt pd bl. 6.

Erstatningsringer, nye savel Som opparbeidede (gamle) til-
fores i nddvendig antall. (Man bdr unngd & montere en fj=r-
sats av bare nye, eller bare opparbeidede (gamle) ringer.)

Inner-ringenes konusflater innsettes med ca. 0,5 kg fett
(Novatex Greasenr. 1) ved montering.

Ringene monteres p& forspenningsskruen i denrekkefolge som
vist p4d bl. 7 og Ta, fjersatsen lidses deretter sammen med
mitter og spllttplnne. Fjersatsen kan monteres i en trykk-
luftpresse som vist p4 fig.5, bl.4.

Fjsrhoyden er korrekt (tilstrekkelig noyaktig) ndr mutteren
skrudd p& malriktig forspenningsskrue holder fjsrsatsen
skikkellg sammen, konf. fjwrhoyde kol. &, bl. 8.

Hvis forspenningsskruen's gjengeparti stikker hdyere opp enn
15 mm over forspenningstopp kan dette kompenseres med en
utjevningsring inntil 5 mm, se fig. 6, bl. 5.

Kontroll av warhoyde og forspenningskraft for innsetting i1
buffer.

Denne kontroll kan tas i et trykkluftapparat som vist péa
fig., 8, bl. 9. Hvis fjsrhoyden ikke er i overensstemmelse
med forspenningskraften, konf. kol. 9 og 10, bl. 8, kan
denne justeres ved at man legger inn utjevningsskiver (4 mm)
som vist pa eksempel bl. 10,

Den komplette ferdigkontrollerte ringfjmrsats settes s& inn
med ca. 0,5 kg fett (Novatex Greasenr. 1) som fordeles Jevnt
utvendig pd fjsrsatsens ringer.




' . Trykk nr. 730.5
Norges VEDLIKEHOLD AV RINGFJARSATS Bilag nr. 15
rRev. | Statsbaner "SYSTEM RINGFEDER" Blad nr. 2
Dato Utgave: 1.0

2.6 For merking av en revidert ringfjsrsats henvises til
bilag 1, bl. 2.

2.7 Fjsrsatsen beskyttes mot fremmedlegemer og stov, fuktighet

m.m.

av et plasttrekk.




' : Trykk nr.730.5
Norges VEDLIKEHOLD AV BUFFERFJERER Bi{ag ar. 15.
Statsbaner "SYSTEM RINGFEDER" ’ _
. Ut!an: J Q

Fig. 1 _ :
Gigg for demontering av ringf jersats
system Ringfeder.

Fig, 2
Grenselere for innerringer.

Anvendelse:

Ringen som skal proves innlegges i
apparatet og dreies minst 1/4 omdr.
Om ringen av sin egen tyngde faller
ned mellom rullene i le:ren, er ringen
ubrukbar, grensemilene for ringen er
overskredet. Ringen mid evt. opp-
arbeides,

Fig. 3
Grenselzre for ytterringer.
Anvendelse:

Ringen som skal proves, innlegges 1
apparatet. Om hevarmen (spennspaken)
P& grunn =v den innlagte ring ikke
kan féres fra stilling I til stilling
II, eller bevegelsen kun kan gjennom-
fores ved merkbar motstand fra ringe
er ringen brukbar, Kan bevegelsen av
spaken gjennomfSres tvangsfritt (ute

L merkbar motstand fra ringen) si kan
‘ ringen ikke mere brukes, grensemilene
er overskredet, Ringen md evt. opp-
arbeides,




Rev.

Dato

NAorges
Statsbaner

VEDLIKVHOLD AV BUFFFERFJAGER
"SYSTEM RINGFEDER"

Trykk nr.730.5
Bilag nr, 15.

Blad nr, 4

Utgave: 1,0

Fig, 5

Grenselere for splittring
(splittet innerring) system
Ringfeder,’

Proveanordning for kontroll av
innbyggingslengde ved forspen-
ningskraft Pv,
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Norges VEDLIKEHOLD AV BUFFERFJARER
Statsbaner | "SYSTEM RINGFEDER™

Trykk nr.730.5
Bilag nr.l5.
Blad_ _nr. .9

Utgave: 1.0

o«

Fig.6  Kontroll av fjerhoyden,

Fig.7 WMAleapparat
for buffer,
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' Trykk nr.730.5
Norges KOMPLETT RINGRJARSATS Bi{ag nr.lo.
rev. | Statsbaner , =24 s
Dato Utgave: 1,0
F.,nr, Deler Anm,
323.,013,01 11 stk, ytterringer D=166, d=147,
g9 " , innerringer D=152. d=134.
fnghtedde. | 2 v [ splittringer D-153,6,
g:Bémm ! 1 " , forgpenningsskrue
- ' 1 " , forspenningskopp
1 " . utjevningsskive (4mm)
323,01%,11 11 stk, ytterringer D=166., d=142.
9 " , innerringer D=152., d=142,
Rigﬁgfgggg' 2 " , splittringer D=154,2,
J=1=8= ' 1 " , forspenningsskrue
' 1 " , forspenningskopp
: 1 " , utjevningsskive (4mm)
1 " , stovbegkytter
323.013.21 )11l stk., ytterringer D=166. d=142, x) Gammel utf,
. 9 " . innerringer D=152. d=13%4,
o Ringbredde, | 5 w ° gjittringer D=153,6.
y=128ﬁ32rnm, 1 1" _f . ?
=19mm . orspenn}ngsskrue ]
P * 1 " , forspenningskopp
1 ", profilring D=177. d=144.
1 " , utjevningsring (5mm)
1 " . utjewningsskive (4mm)
323,013.21 x) |1l stk, ytterringer D=166., d=142. x) Ny utf,
. g " |, innerringer D=152. d=134.
nggbredde. 2 " , splittringer D=15%,6,
y=i=8=32mn, 1 " £ 4
_ , . foraspenningsskrue
1 " ., forspenningskopp
1 " , utjevningsskive {(4mm)
1 " , stovbeskytter
323,013%,31 11 stk. ytterringer D=166, d=142.
. 11 " , innerringer D=152, d=13%4.
Ri?%:f;gg;° 1 " . splittring D=153,6.
y=1i=8= . 1 " , forspenningsrér
.\ 1 " ., forspenningskopp (forran)
1 " , forspenningskopp (bak)
323,013,411 1% stk., ytterringer D=166. d=142.
. 6 " ., innerringer D=182. d=13%4,
T eodes | 7 ", splittringer D=153,6.
g:Bémm ! 1 " ., forgpenningsskrue
- * 1 " , forspenningskopp
1 " , utjevningsskive (4mm)
323,013, 51 12 stk. ytterringer D=196. d=166,5
?
Ringbredd 9 " , innerringer D=178, d=154,
nghreadde. 2 " , halve innerringer D=178.
¥z37:gmm» o v , gplittringer D=180,75.
1=9=38,3, 2 " , forspenningskopper
h,1=19,15mm. 1 " . forspenningsskrue
32%,01%,61 13 stk. ytterringer D=166, d=142,
. 7 " ., innerringer D=15%2., d=13%4,
Ringbredde. 7 " . splittringer D=153% 6,
L y=1i=s=32mm, 2 " ., forspenningskopper
1 " . forspenningsskrue
1 " , utjevningsskive
1 " ., stovbeskytter

ytterring:y,innerring:i,splittring:s,profilring:p,halv innerring=h.i.




rql : 3 Tr{kk nr.730.5
orges MONTERINGSREKKEFOLGE FOR Bilag nv.15
B .
Rev. | Statsbaner | RINGRJ ERSATSER lad nr,7
D Utgave: 1.0
ato

\
——N

323,013,01

|
P .

323,013,111 e

323.013.21

‘\ (Gammel utf,)

F(ﬂr AN DA . ‘,— r R V\ . T
7 | " ) I
m I PPN
323,013,210 || == — G |
(Ny utf.) 1) i I ]
Mg\

Forlengelsestykke

1). Fjersats %23%3,01%,21 som skal monteres i buffer med 650mm lengde
benyttes forlengelsestykke.
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Norges MONTFRINGSREKKEFULGE FOR Bilag nr.is
re. | Statsbaner | RINGFJERSATSER Blad_nr.jo.
. ' Utgave: 1.0
ato

323,013.31
2
" S S g -
o |
' SERRNNENY rgue:
323,013,41 S — g A I T
FT T
323,013,51 [ T  — = = - ig___

2k

3
-
=N
—————j§
z
=
=
AR BLRWMY

323,013.61 — = ~ | . - |
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TRYKK NR.730.5
. BILAG NR.15
FORTEGNELSE OVER BUFFERE MED RINGFJARSATS : . : BLAD NR.8

e L o e S e et e i -

’ o U7G. 1.4 .1
Dato Buffere ' Ringfjersats |
SR S 1 . g
! ; f
113.74 i Total | Skive 2 Slag | Slag | Fri heyde Forspenn- Heyde :
. lengde | dia. ! ! } for inn- ing inn- : ved fors- Mykt '
F Anvendes : j g f F.nr. | setting i satt 1 penning. [ - .
i ST bl.a. t11 (Mo | m.m. | Meme { tonn i buffer buffer i kol., 9 slag - Arm,
; % i ; ’ : Pv, tonn
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Dato Utgave: 1,0
I. ATMINNELIGE BESTEMMELSER
l. Gyldighetsomrade
Forskriftene gjelder for revisjon, reparasjon og nyfram-
stilling av bladfjzrer og kontroll og reparasjon av spiral-
, og evoluttfjgrer for rullende materiell.
2. Vedlikeholdstilstand
r _ Fjzrenes tilstand er avgjgrende for materiellets sikkerhet
og riktige funksjon. De m& derfor til enhver tid vare 1 god
stand med riktig pilhgyde og fjzrkraft, og for bladfjzrenes
vedkommende vare tilfredsstillende smurt.
Gjeldende grensemdl som finnes angitt pd tegninger og 1
tabeller m& ngye overholdes.
3. Betegnelser

3.1. ,

Fjzrer har tidligere vert betegnet med et F.nr. ordnet fort-
lgpende fra Fl og videre, f.eks. F 36L, bladbzrefjzr for
godsvogn indeks L, med rullelager. For ettertiden vil
fjerene bli betegnet med kodenr. og sdledes at dettes 2
siste sifre benyttes ved merking av fj=zren, f.eks. 1.16 for
kodenr. 323.601.16, det vil si fj=r til godsvogn indeks b
med rullelager.

3.2. _ ‘
Ved prgving og mdling av fjarer benyttes fglgende betegnelser:

Ho = Fjzrhgyde ved ubelastet fjer

H1 = Fjazrhgyde ved normallast

Hp = Fjarhdgyde ved prgvelast

ho = Pilhgyde ved ubelastet fjer
h1 = Pilhgyde ved normallast

h2 = Pilhgyde ved prgvelast
P1 = Normallast
P> = Prgvelast

Normallast P; er den last som regnes med & falle pd fjzren
montert under driftsklar vogn.

Prgvelast P, er den stgrste last fjzren prgves under i fjer-
prgvemaskin. Den tilsvarer den fjarbelastging som gir en
bgyespenning 1 randfasen pad ca. 100 kg/mm”.

r Se for gvrig bilag 1.
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REPARASJON AV I’"JARER Art. nr. L-8

Utgave: 1.0

F Dato

Grensemél

Grensemdl for fjzrer er angitt i bilag L4, bl. 1-11 og videre i
oversikt over fjazrer for vogner, bilag 2 saksefjarer og

bilag 3 bladfjzrer. Grensemdl for fjzrklave er angitt i

bilag 10. ' :

Grensemdl for h&rdhet i fjezrblad, bilag 6.

Merking

P34 fjerklaven for bladbarefjzrer skal vare innstemplet fjernr.,
signatur for verksted hvor fjzren sist er revidert og &rs-—
tallet for siste revisjon. Videre skal det pad bzrefimrer,
angitt 1 bilag 5, blad 3, med kjgrnerslag vaere avmerket til
hvilken vektsklasse fjezren skal henregnes i h.t. prgveresultat.
Kjgrnerslag tll venstre angir laveste vektsklasse, i midten
midlere og til hgyre hgyeste vektsklasse.

RengJjgring
Fjzrer til syning skal veare rengjortAslik at eventuelle feil

lettere kan oppdages. Fjerer til reparasjon eller revisjon skal
rengjgres ngye, fortrinnsvis maskinelt 1 vaskemaskin.

Ledig nr.

IT. BLADBAREFJZRER

e med

D <

g
n

o (g

k1 sifiserin
ar i1dsomfang

Synin o as
h nsy P b e
Fjzrer som er tatt ned for kontroll rengjgres og undersgkes
ngye med hensyn pé: .

Pilhgyden. Har fjzren satt seg?
Er noe fjerblad brukket?

Ir klaven fri for brudd og riss?
Er fjerforbindelsen 1 orden?

Er fjeren sgrlig rusten?

o Q@0 o

Fjer som finnes & vare uten feil og med toleranser innenfor
gjeldende grenser smgres og kan deretter benyttes pa ny uten
ytterligere vedlikeholdsarbeid.

gvrige fjzrer revideres.




Rev.

' : kk nr. .
Norges FORSKRIFTER FOR REVISJON OG Trykk nr. 730.6
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Utgave: 1.0

9.

10.

BLADFJARER TIL OPPSM@RING

Smgring

For & kunne smgre mellom fjerbladene m& det skaffes apning
mellom dem slik at smgrefettet kan bringes inn enten ved

sprgyte eller ved hjelp av sparkel. Til dette kreves spesial-

utstyr. Til smgring anvendes fett av foreskreven kvalitet.
Etter smgring fjernes overflg-dig fett og fjzren tgrres av.

Hvis fjzrbladsprikemaskin ikke has kan fglgende metode nyttes:

Fjzren legges pd siden og pdstrykes olje med kost.

Etter pastrykningen skal fjsrenligge til oljen har trukket
nesten igjennom. Deretter vendes fjzren over pa andre siden
og operasjonen gjentas.

Oljetype: Eks. brukt Meropa 1.

Prgving av oppsmgrte fjarer
Etter smgring prgves fjeren under midlere belastning P._.
Det kontrolleres herunder at fjzren er merket for riktig

vektsklasse.

Fjzrer som ikke ndr opp i1 laveste vektsklasse skal revideres.

11-12. Ledig nr.
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FD;: 7 Utgave: 1.0

BLADFJAZRER TIL REVISJON

13. Skilling

Fjerer som skal revideres skal fgrst skilles.
Det m& under avtrekking av klaven iakttas at hverken klaven
eller vortenpd fjzren skades.

» ' Arbeidsanvisning for avtrekking av klaven er angitt 1 bilag 11.

14, Kontroll av fjerbladene

r . Etter skilling kontrolleres hvert enkelt blad.

For fjsrer som har satt seg relativt meget skal dessuten hvert
blad hdrdhetsprgves i Brinellapparat som angitt i bilag 6.

For gvrige fjezrer kontrolleres hdrdheten ved stikkprgver under
produksjonen.

Fjzrblader som er for hdrde eller for blgte etter gjeldende
forskrifter, skal herdes om. Deler av brukne blader som holder
riktig hdrdhet, og ellers er uten feil, kan brukes til fram-
stilling av kortere blader.

15. Oppsetting av fjerblader

Fjzrblader som har satt seg, men ellers er uten feil og med
hirdhet innenfor gjeldende toleransegrenser,(se bilag 6) settes .
opp i hammer eller vals som angitt i bilag 8.

Fjzrblader som blir satt opp 15 mm eller mere, ma etter opp-
“ setting varmes opp til 350°C for & lgse ut restspenningen.

16. Pa&setting av klave

Etter oppsetting skal bladene smgres, samles i fjzrbunter og
innsettes i skrutvinge ferdig for pasetting av klaven. Klaven
varmes til ca. 9000C, dores 1 spesiell dorepresse for Justering
av dimensjonen og trees inn pa fjzren. ‘

Pidpressing foretas 1 papressingsmaskin som angitt 1 bilag 9.
Det md vises stor aktsomhet at klaven blir papresset ngyaktig
pd midten av fjzren. Det m& lakttas at klaven ennd har rgdglgd

ved siste presseoperasjon.

Etter papressing kjgles 1 rolig luft.

'I’ 17. Prgving og kontroll

Ferdig oppsatt fjer kontrolleres at alle madl ligger innenfor
gjeldende toleranser. Prgving i flzrprgvemaskin og merking ut-
fgres som angitt pa& bilag 5.
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18-20. Ledig nr.

OPPARBEIDELSE AV FJERBLADER OG FRAMSTILLING AV NYE

21.

22,

23.

2k.

25.

Framstilling av nye fJarblad

Gjeldende tegninger mi fglges. Tilkapping av bladene kan skje
i stanse, saks eller koldsag (friksjonssag) eller eventuelt ved
autogen skjzrebrenner.

Under smiarbeid for tildanning av gye, fjzrvorter og hull mé
fjzren ikke varmes til mere enn 900°C.

For framstilling av nye blader gjelder for gvrig retningslinjer
angitt 1 bilag T.

Herding og anlgping

Fjerbladene er enten framstillet av stdl beregnet for herding

i vann eller av stdl beregnet for herding i olje (se

"Tekniske betingelser for leveranse av flatt fjarstdl for blad-
fjerer og evoluttfjzrer" datert 3. september 1960).

Det alt overveiende antall fjzrer ved NSB er dog framstillet
av stadl for herding 1 vann.

Ved omherding m& det bringes pa det rene hva slags stdl fjer-
bladet er framstillet av.

Fgr omherding ma materialet normaliseres ved oppvarming over
gvre forandringspunkt (til 9000C for vannherdingsstdl) og der-—
etter kjgles langsomt i rolig luft.

For herding og anlgping av fjzrblader gjelder arbeidsanvisning
angitt i bilag 12. '
Kontroll etter anlgping

Etter anlgping kontrolleres hirdheten i Brinell-lapp (se bilag 6).
Fjzrblader som ikke ligger innenfor gjeldende toleransegrenser
for hardheten herdes og anlgpes pa ny. Hvis ikke tilfredsstil-
lende resultat oppnds ved annen gangs behandling skal bladene
kasseres.

Justering av pilhdgyde

Justering av pilhgyde utfgres i hammer eller vals som bestemt
ved oppsetting av fjazrer.

Ledig nr.
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ITI. SPIRALFJARER

26, Rengjgring og syning
Alle fj=rsett tas fra hverandre, og hver fjzr prdves for seg.
Fjeren rengjgres grundig.
Dersom fjzren er -svert rusten, eller har andre ytre deformasjoher
f.eks. etter stgt eller slag, md den kasseres.

]

27. Prgving av fjear
Fjzrens pilhgyde Ho (uten belastning) mdles.
Fjzren belastes tl1l pllhgyden Hy og tilsvarende belastning av-
leses.
Fjerens gruppenummer tas ut fra tabellen i bilag 1b, blad 1
eller 2.
Fjzrer som ikke nér opp i1 laveste vektklasse, klasseO, mé& kasseres.

28. Merking av fjear
Fjzren merkes i riktig vektklasse og pasettes std1lbénd, pastemplet
gruppenr. 0, 1, 2 eller 3.

26, Gruppering av fjaerer
Fjzrer 1 gruppe O bgr 1 fjzrsett monteres sammen med fjzrer fra
gruppe 1 eller 2, slik at fjzrsettes totale karakteristikk blir -
nzrmest mulig den ideelle.

30. Ledig nr.
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31.

53.

34,

IV. EVOLUTTFJARER

RengJjgring og syning

Fjerene rengjgres grundig.

Fjarer med brudd, sprekkdannelser eller sterke rustangrep
kasseres.

Prgving av fJjar

Flerens pilhgyde H_  (uten belastning) miles.,

FJleren belastes tii pilhgyden Hy og tilsvarende belastning

avleses.
Fjerer som ikke ndr opp i laveste vektklasse, klasse O, ma

kasseres.

Merking av fjar

F jerene behgver ikke & merkes.

Ledig nr.
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Fera belastes

M M Wov 79é7R

«245674@—' 035.609.03 ® BT
) Liste nr [40

9°0€L WU AL

til H, = 200 mm Tabell over fierstivhet i "D fonn

Tillatt fierstivhet = /47X MDA A ) {ijks. /2,7 M™tonn

Min /0.7  MMonn

H, Provelast P tonn
mm A4 14,6 |4.8)50(5.21545.6|5.86.062 6466687072174 1|126|7.8
282 128 12.4\[2.0\ 112 1114|111 /o805
280 129V12512.11 118\ 4/, 7)i0.8)/0,5
278 [3.01/2.6)12.1|1/ 8| 114 /1 |/0,8)/0.5
26 [301123\/2.21 119\ 114 | /.1 |10.8}/0.5
2V 32|12 123111911,5111.2|/09 /06
2% _, 128)12.4/2.0| L6 | 1121/09]10.6
270 [3.01/25]19,114173 1142 | 103] /0.6
268 [3.1124] /2.1 113113 |110)10.6
266 132112.9/12.21 108 |} | Lo }/0,4
264 12,81 1231119 | 114 | 110]10H 103 §E§
267 9924|143 | 145|111 {105 103 ® k3
£60 130125\ 120, /05| 111 103] 103 s [™
25{“ (3.2 1261711116\ 1411094103




Hst M. Hov /967
sefer 035.609. /4 ® BTR
Liste nr [4]

Fjeera belastes _ g
tit H =233 mm labell over fjerstivhet | ~tonn

mim
illatt fierstivhet = 24552 D 4nn . [Maks. £6.5 T tonn
Min. 22,5 MM%onn

M. Provelast P, tonn

mm 50152\54|56|5.8|6.016.2164|6.6|6,870|7.2

392 - 274106,525.6| 24,81 240 234) 22| 22/

390 L L {271\ 262|253 248|238 3.0 |22 208

388 1 26,8 258125.024.2235|228|22,!

386 293264 255|247 239] 23.2) 225 219

384 270|260, 25.1| 244 234 224{222 |
38| \0.6| 265 258 248 240|233 226|219 |
380 219) 262|254\ 245|23%,23,0| 223
578 269]259)25.0|2421 234 22.1{22.0 B
376 294\ 965 256|247 23.6| 230 225218 P!
37 | 271(06.1| 25.2| 242| 235224 220 SEN
372 268|259 249 240] 23112250, “his
- 10 29 |264|254| 244236 229 22,1 B
368 T 1294250 250241|233| 225218 o




Hs?. . bov /7672

Wsefier 035.609./6 @ 7
Fieera belastes "
tit H,=253 mm Tabell _over fierstivhet i " Dfonn _ Liste nr /42

/9655 MM { Maks 241 MMAqnn

Tillgtt fierstivhet =
\Min /&1 M™%onn

onn

M. Provelast P, tonn B

mm 66(6.870|22|7.4|76|7.880/82|8%/86|889019.2 94

427 216\21.1120620,11192|19.2| 188\ 184] 8.0 !

420 2% 2091 204199\ 1941 19.0|18,6| 18.1| 127

418 212120.6| 20.4119.%| 1921 /28] 154] 13,0 B

416 214 209|204 19,9 19.4(19,0/8,5 | 16,1] 177 )

o4 2121204 20.1119.6119.1| 187183| 139

412 215[209)2041/9| 194189185 18,]| 17

H10 21.2120.6) 200(19.6(/9 2| 18718.3]1%9

408 215 209\20,4/14.9119.41/189 18,5 180

406 21,2207 20,1119.6|19,/|18%/82]17.8 5

H4o 4 216]21.01204|19.9|19418.9184%| 180 1

102 : 213|203 20.1119,6|19.1|18.6{18,2| /2. | | 5 93?{'

Ho0 9161210\ 204 1991 /931/8.8 1831139 T E ?ff

344 213(207 20| 19.419.118.4/18.1{ 177 N
&




Fjeera belastes

N kgése/}aer 035. 609, 06

__Tabell over fjerstivhet |

- tonn

+
Tuiatt fierstivhet =/ %27 MD4nn

st M. Hov (76~

BT/

Liste nr /43

Min /0.5

mM/tonn

. { Maks. /2,3 M tonn

H., ) Provelast P, tonn =
mm 62164166(6830\72|74(%.6|7.818.0182/84(8,614.8190(9.2 9496|198 /00
377 126123 19.0(17 |14 11,21 110 10.% 105} 143 ﬂ
| 375 26)123)120]106 | (15|12 | 11,0 107 /0583 | B
373 [N 2\ 1L8\1151(13 1101081051103
37/ H12,]118|1L51113]11,0]108|105]03
369 1250220119\ 116|113 |10 |/0.8]10.6410.3
367 | 2.6 /2.2 119111,6 13| 110\/0,8,10.6)/0.3 !
365 12,6 /23120 117114 11,1 |10.8) 10,6103
363 1241 12,017 1141 11,0/ 10,8 10.6{0.3 j
36] i\l 8l 5 2l 104l 106l 103 !
359 1511200181115\ 1121104!10,6\ 104 ) :: 33‘2
357 25l2.2lnal szl 18] 10,6l 103 I R :33
355 126\123\119 | 116]11.2(109!10,6] 103 o leay
353 i2alin 32 A 6| 12) /0.9 0703 .




Fiera belastes

S Mer 035.609.08 @

Hst. /. Mov /3¢ 2
8T

Lcsle nr /44

til H =24/ mm _Tabell over fierstivhet i P fonn

Tilloft fierstivhet = /q526mm g . {gﬁj{;ggjﬁ;g
H. Provelast P, tonn
fmm :ﬁ 50|5/7152153|54155\56|572/58|59|60|6./|6263|6% 65| 66(676869\70(7172
370 208|1205\20.2119.9|19.5\ 193|190\ /87, 184./4 2174
3638 211 (2081205|202/19.8//9.5]/931/9.0/87)/4,5 182179
366 2081 205{20,219.9|195\19.2 1189|186/ 1841821177
364 2091205202119.819.51193|/89118.61/54,18.1
362 2091205 20,1119.8(1851/9.2|189/8,6| /18 3|18.0
340 2091 205|202119.8119519.2) 189\ 18 6| /83| 180
358 20417205201 119.3119.5114.21/189|15.6 [83|130]
356 209|205|20.2|19.8119519.2(/89|185]12.3| 180
354 2041205(20.2114.,8(19.5(14.2/18.8 185/ 18.2[ g
352 1208]20,6(202]19.8]19519.2/18.9(18,5)18.2 175 g £l
350 21.0120.4202019.8]19.5]19. |18.8]18.5) 18272 e
8 21,01204202119.8195)19,1)18.8) 185132179 o
346 2,0120620.2119.8{194119.1| 183 185|182 1S

|




Fjeera belastes
tii H=236mm

jz(sz,&cer 035. 609. /0 ®

Tabell

over

fierstivhet |

M %onn

Tiilatt fjerstivhet = /5, 62/2MmA

Hsl M. Mov /G &7
BTAK.

Min /4,4 ™M 4onn

N {Mcks. /6, & MMitonn

L(.'Sz-c nr /45

H, Provelast P, tonn h
mm 7918,/1831858% 849\9./119395|97(9.9|/01/03|10510,4/09)!.1 /3

396 19.2|16,816.5\6,2| 159|155 15,2\ 149 | 43| 144|142

394 19.0/6,6|16.3]16,0(15,6]15.2| 14,9\ 14,3 14,5\ 14,2

3292 1%.1116,8\164\16,11/5.8|155\/5./ | 14.9]14,6/4,3

390 1691/6.6|16,21159\/5.6|/5,3|/5.0| 14,2\ /44| 4,/

588 1%2116,%)16.3| 16,015 7\/54)15.]|14,8| H.5] 4.2

386 [63]/6.5] 16,1 15.8|15.5|/5.2| 143| 14,6 /43 )

3 84 19,0} /6.6 163 159 15.6//5.3\15,0\147 144/4,2

282 221168 [6 4161|153 (/54\/5.01/47| 145|192
380 16,91/6.6\/6.2]/5.4/5.5/5.2| 14.9| 14 6| 144)/4,0

378 32| 14.16.3| 16,0\ 5. 6l15.3 15,0\, 7|1 4 14,/ RN
376 116916516, 158]154]15.0| 18] 145} 2 3 |oen
Y L 13.0|s8|18.2|159|5515:2)14,8 15| 142 Ny
372 1920/5,8|164\/6,0(15:2] 153|150, 116} 14,3 N




Hst. H. Moy /967

S@sefjer 035.609.22 @ BT R
Z(:SZC ne /46

Fjera belastes

til H,=335 mm Tabell _over fierstivhet i " fonn
 Neoke omrdde: Tiuatt fierstivhet = /8,9 M Dfonn . {ZI‘,’?‘(S /270;" ff::;:gg:
M. Provelast P, tonn
m 4814915051 |52\53|5455\56|57\58|59|6.0|6.16.2|63|64 65 6,6!6,7 6.869|70
i
457 | 203 200 /97| 193|190\ /8.8 /€5 162\ /79 /2.3 /74
755 20X 200| 192] 194 19.1) /4.8 | 185 /8,2 179/ 78| 174
453 2031 200/9.3| 194 /90|18 8| /£5 /82, /79176
&5/ — 2041200 /9.6 193] 190|183 184|181 /34|76
L1 204 2011197 19,3 19,0187 184) 18,1 17.8)/7.6
Hy7 204 200197\ 193|190\ 183|184 18,1 178|135 |
H45 204 20,1\ 19319,3 189|186/ 18.3| 18.0 113|195 |
L43 204\ 200/ 197 193\ 190|186 183| 18.0| 127|174 l J
W 204 200| 196|143 18] 18,6 183| 180|337 -
4391 | 2042001 19| 19,3 190| 18,6)/83 139|176 :;EES{‘
L37 204\ 200( 1961193 | 189)/8.6| 182132 176 LR
435 204200|19.6/19.2|/18.9| 185|,82| 78175 ° W;ﬂ,
H33 204 200(19.6\/921184)/85\/8,1138| %5 e
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Normallast Pi-tonn

Beerefjaer 035. 601.16.

Tillatt stivhet

Tabell over fjarstivhet

MmM|35 (36137 13813914041 (4243144454647 68149]5.0{5115.2]5.3(54
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..,A. ——— P ‘ Hst. M. 13.0. 47'
/Pof

Barefier 03560/.3% - Liste pri48_

_Ebe// over f’a.vr.s{a‘vbec’ o’ mm/{onn
Jillat! stivhel = 38+08 mm//ozm

’
¢
© e e ———— ———— < < - ¢ o

o /Vor'ma//as;z‘ /D, —t'mvn )
3556 57 38 59 4‘0 4/ 42 ‘?‘3~4‘f‘f‘§ ?6 4’7 45 4‘9 .'50 5/ 52 53 5"7' 55
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- 97|95 93 5/ 69 4 86 33 g28/|79 .
S 95'93.9/ 69'67:85 8482 80|79

oL T a7[aF 93.9/ 85 87 4583 82 80|79
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@ o O o Fst. M. /3 /0. 4 7

ﬁ’&.f.!
Berefier 03560/ %4/ Liste nr 149

Tobell _cver Ferstivhel [ mm/{o/«q g
T/[O/Z sfzv/zef 70 406 /77/)7//0,7/7

§

'Vorma//asz‘ P/ "fonn

47 48 49 50 f/ 52 63 54.55 56 57 68 63, 50 6/ 62 83 64 45 66 47 45 5 70

‘ Tt "‘”"’"""T R g e L e Sl S

RIS =

T e L SR - e e

77|76 74 73 72 Y 70 ¢9 55 87 60 65 64|48

- | “ 77|76 7% 73 72,7169 68 67 6.6 ¢5 ex [t

SO LA 74_7./ 70%5,%.557 b6 65 64| ¢ |
| o 77|76 74 73 72 7/ .69 68 67 66 65 64|63

&Y

F oo 77|7879 75 7/ 70 69 68 67 66 65 e4|es |
Lo ﬂ;w",.;75 7.6”7 7‘7‘72,2* 7/ 70 6.6 67 66 65 b4 6-.3' |
77|76 75 73 72170 ¢9 65 67 65 64|65 _
77176 7% 73,71 70 69 67 46 65 64|65 Sk
177078 73 72 7/ 69 65 67 65 64|63 ii‘”
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Liste nr 150

labell over Fjerstivhet [ (??JZ?,/_(Q_OL

. . ¢ i .
S RN & : e : - R A

Tillalt stivhet=/0.5 % mm//afm
- W_-«i_—j-wmm - - /VO/'/??O//OSI( P/ "‘fonnm_;mw' - _” _ ~1~ B
. s0.6] 52 53 54 55‘4_@#{155 59 60 6“/*62 63 5‘_265 66 67 68 49 *70%:; L

230 :T Lo, 5 el az 110 08 07 105 103 /02 /00 98 97 96 74 ” 5
229 A . e[ ithie 110108 107 105 103 102 100,98 97 96[94. .
228 | 116\ /14,112.110 109 107 105 105,002 100 98 97 95|94

- ‘ .
227) - uAus nz 10 /09 107 105 103 102 100 38 97 95|94
226, s g7 1051051102 100 99 97 35|74 |
ees. ,//7 /15, //3 ///133/_07 105 103 102 /00 98 97 95|94 3
224 . 7|8 115 101 109 107 105 103 102 100 98 9T 95|94 |
223, . /16 //3: /11 109 107 105 103 102 /m 98 37 95|94 § §N§
22\ HMb|//% U2 109 127 105 103 102 /00 26 27 95194 N
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Korges
Statsbaner

Proving og merking av bladbarcfjmrer

Trykk 73046
Pilag nre 5
Blad nr, 1

Utgave: 1.0

BETEGHELSE

Bilag %1l revisjonsforskriffer for {jwrer

R

Under proving benyttes fdlgende betegnelser:

Ho

Hy -

- Fjerhoyde ved ubelaatet fjar

Fjerhtyde ved normallast

P} - Normallast

P2 -

PROVING

Bladf}mren

PROVING AV

1,
2.

Do

4,
5a

€.

Provelast

e skal prives 1 en fjmrprivemaskin,

BLADFJARER

Fj=ren beglastes til privelast P2,

R apre— e e

Fjmren avlastes helt og pilhSyde Hy mAles (sld pd fjmren med
lette hammerslag for & lése ut friksjonaspenninger), .

Fjmren belastes til pilhSyden Hj og tilsvarende belastning

avleses,

Fjeren belastes videre til privelast Fj.

Fjsr evlastes til pilhSyden H) oppnids og tilsvarende belastning

avleses,

Fj®ren avlastes helt og pilhdyde Hy miles (slA pd fjimren med

lette hammerslag).

Forskjellen 1 pilhtyde Hy mAlt ved de to milinger 2 og 6 md ikke vere
gstorre enn 2 mm for enkle bladbmrefjerer, 4mm samlet for saksef}wmrer,
Middelverdien av milingene 3 og 5 utregnes og md ligge innenfor de grenser
som er oppfdrt 1 tabell p& tegningen omst, side. Hvis dissse krav ikke ip-
fylles mi fjmren opparheides piny, eventuelt herdes, nye fJmrblad settes

inn, eller

flmren kasseres.




Norges Trykk 730,6

g Pr8ving og merking av bladbasrefjsrer Bilag nr, §
Statsbaner . Blad nr, 2
Utgave: 1.0

Bilag til revisjonsforskrifter for fjarer

MERKING

P4 fjmrklaven skal vere innstemplet fjmrens nr,, signatur for verkstied f
hvor fjmren er revidert og &rstallet for siste revisjon, Videre skal av- f
merkes med kjdrnerslag til hvilken vektsgruppe fjsren i h,t, proveresultatet 1

skal henfdres til,

Kjornerslag til venstre angir laveste, 1 midten midlere og til hiyre hiyeste
vektsgruppe,

Oppgave over vekisgrupper er angitt pd bvlad 3.

B s ety o e B et amen e p

Hdyeste vektsgruppe

i

Midlere vektisgruppe

Laveste vektsgruppe / ?
AN
De tre siste sifre \\\ [

(med punktum) av ) \\ : T o ’

fjmrens kodenr, ; —X J J ii‘, !
(Tallhdyde 12 mm) SR IR S — .
L {
i
}

Signatur for verk- — et
sted hvor fjmren er

for siste reviasjon

; |
|
revidert og Arstall W — N 1
g L fy/ ED ()’ Y P——
i
i
i
|
|
|
|




19 Norges Trykk .
] g Préving og merkin~z av bledf jerer BHag 5730 °
rev. | Statsbaner Blad 3
7 Vektsgruppsr
Nr. Dato tgave: I
| Fjerhdyde| Normal- Henfores t1il vekisgruppe
Tegn. Ubelastet| last 1 2 3
nre v
Ho Py Laveste Midlere Hoyeste
mme. . kgo kgo kgo kgn
BLADRAREFJBRERs
035,601.16 250 4500 2750-4249 4250-4T49 4750-5250
035.601 .34 4500
F 61
035,601 .56
035,601 .41
F 428
P 169 225 5000 4250-4749 4750-5249 5250=5750
SAKSEFJAR]R
. 035.609.14 380 6500 5750-6249 6250-6749 6750-7250
035.609.16 380 7500 6750-7249 7250-7749 7750-8250
035.609.06 365 9500 8750-9249 9250-9749 9750-10250
P.222 370 - 8500 7750-8249 8250-8749 B8750-9250
F.247 420 200 8550-9049 9050-9549 9550-10050
035.609,22 445 300 8550-9049 9050-9549 9550-10050
1 1 r N




19 Norges Arbeidsanvisning for Trykk 730.6

Bilag nr. 6
5"" Statsbaner hArdhetspreving av fjisrdlaeder. Blnd nr, 1
Nr. Dato Utgave: 1.0

1 PROVEMASKIN

Til hérdhetspreven benyttes best "Brinell"-preveapparat med
direkte avlesning for diameter av kuleinntrykket,

2 SLIPING AV PROVESTEDET

Stedet hvor kuleinntrykket skal settes nlipes glatt med smergel-
maskin. Det glattslipte parti skal ha en diameter pA minst 10 mm,

Slipeatedet skal for hovedblad uten cpprullet eye og for mellom-
blader anbringes pd ribbesiden nser bladenden,

!

‘ P4 hovedblad med opprullet sye md elipestedet ikke lipgge for ner
dette da man der ikke kan regne med & ha oppnddd normal hidrdhet i
materialet.

3 GRENSEMAL

Hdrdheten skal normalt ligge innentor omrdde 40 - 440 Drinell-
enhoter, ' ‘




19 Norges Arvei’sanvisning Irykk 730.6
e .

Bilag 7
Rev. | Statsbaner | ror framstilling av nye fjerblad, _%1&1 1
tgave: 1.0
Nr. Dato
1 TEGNINGER
Ved framstilling av nye blad skal gjeldende tegning filges,
2 KAPPING AV BLADER
Kapping av bladene kan gjdres 1 stanse, saks, koldsag
(friks jons-sag) eller eventuelt med skjzrebrenner,
3 VARMING
For smiing varmes fjsren til ca, 900° C, Denne hbye temperatur
md aldri holdes lenger enn 4 time,
'. 4 TFORMING

a, Hovedblad med opprullet Sye:
Torst varmes mldten av bladet til ca. 900° C, hvoretter
vorten presses i stanse, Deretter varmes endene til 900~ C,
0og Uye rulles opp 1 dertil beregnet bYyeapparat,
b, Hovedblad med sadel og langhull:
Fjerblademne som er kappst med tillegg for sadelen, varmes
forst pA midten for pressing av vorte som angitt under a.
Deretter varmes endene til 900° C, for smiing av sadlene i senke.
Samtidig hermed kan ev, langhull stanses ut.
¢, Mellomblader:
ijrblademnene som kappes med 10 mm tillegg varmes 1 gl¥de-
ovn til 900° C, for innpressing av vorte og renkapping av endene
1 stanse. De ved stansing oppstdtte grader fjernes fir
herding og anl¥ping.
5 HERDING 0G ANLOPING

|
} ' Arbeidsanvisning for herding og anl¥ping som angitt i
‘ bilag 12,

|

|
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19 | Norges aryik 1306

- Arbeldsanvisning for oppsetting av !

Rev. SCatS ban er f j@rblad & PP & Blad 1
* | Utgave: 1.0
Nr. Dato
1. ALMINNELIGE BESTEMMELSER
T FJorbladene kan settes opp enten med eller uten {orut -
i gdende oppvarming.

e Ved kold-oppsetting mi fjemrhladet nidr pilhgyden =» =suit
opp 15 mm eller mer, etter oppsetting, varmes til ¢
350°C for 4 lgse ut spenninger 1 bladet,

0 2.  KONTROLL AV FJARBLADET

De enkelte fjJorblad undersgkes ved klangprgve. For fjorer
som har satt seg relativt meget kontrolleres hidrdheten
1 fjwrbiadene med "Brinell" prgveapparat, se bilag 6.

Forgvrig kontrolleres hdrdheten 1 blad tatt ut ved stikk-
prgver, eller hvis ssrlige forhoeld tyder pid at hdrdheten
ikke ligger innenfor foreskrevne grenser.

RENGJZRING

Fgr oppsetting skal bledene rengjgres, helst 1 vaskemaskin.
Hvis det er swrlig meget rust p& bladei:e bgr de sand-
bléses.

VARM-0OPPSETTING

Bladene varmes opp til 500%C, For A unngd at fjorbladene
kommer inn 1 sonen for blAvarme, md temperaturen cver-
vakes ngye med midleinstrument. Dessuten bgr temperaturen

1 rizrbladene ved stikkprgver kontrolieres med temperatur-
malestifter.

Varmoppsatte fJjerer setter seg erfaringsmessig ca 7 D/ao
av bladlengden under belastningsprgven. Bladene mé& derfor
settes tilsvarende hgyere opp. Dessuten skal 2. {Jjwrbled
ha en ekstra {orspenning p& 10 ©/00 og 5. fJwrblad en
forspenning p&d 5 ©/c0 av fJjwrlengden.

Varm-oppsetting kan foretas 1 vals eller hammer.




19 Norges Trykk 730.6
| Arbeidsanvisning for oppsetting av ag
Rev. | Statsbaner | iarpiad 8 PP & Lblag 2
T Utgave: 1.0
Nr. Dato
5. KOLD-OPPSETTING

De rengjorte fj®orblad settes opp 1 vals. Hammer bgr
eventuelt bare brukes ved mindre Jjusteringer av pilhgyden.
Valsingen m& ikke foretas med bare en gangs gjennomlgp.
Hvert blad md kj@gres flere ganger gJjennom med gradvis
tilsetting av valsene,

Under oppsetting m& bladene, som ovenfor nevnt, gis 7 ©/o00
ekstra pilhgyde av hensyn til setting under prgvelast.
Dessuten md 2. og 3. fJewrblad gis ekstra forspenning
henholdsvis 10 og 5 ©/00 av bladlengden.

VARMING FOR A FJERNE SPENNINGER I FJARBLADET

Etter kold-oppsetting skal f Jsrbladet, hvis det har vasrt
satt opp 15 mm eller mere, varmes opp til 350°C 1 ca.
10 min. for & lgse ut spenninger i bladet.

T1il oppvarming kan benyttes saltbadovn eller glgdeovn
passande til dette bruk.
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Rev.

Nr.

Dato

Norges Trykk 730,6
Arbeildsanvisning for plpressing av Bilag nr, 9

Statsbaner fyorilave plad st

1, FJRRuLAVEN

Fjerklaven kontrolleres at den er uten feil og har =il innenfor gjeldende
grenseomride,

Justering av innvendige mAl skjer i doreprasse under plsetting av wlaveud,

Ze  SMURING

F8r klaven settes pA kontrollerss at alle fimrbladene er uten groder pf
endene, Fjmrbladene smdres med godkjent grafitt-fett som plfores med koat,

3, PASETTING AV KLAVEN

Ftter at fjerbunten er samlet spennes den samumen i on skruetvinge ellsr
resse,

Fjsrklaven varmes 1 gldodeovn til 850 - 900°C. Den varme klaven justeres
meh, pd innvendige mdl 1 dorepresse og tres inn p& fjsrbunten, Deretter
8148 fJimrpinnen inn eller kilen settes pd plass,

Det kontrclleres at klaven er plassert ndyaktig midt pd fjeren,

4, FASTPRESSING AV KLAVERN

Fierklaven presses fast 1 en hydraulisk presse, Herunder settos first
sidekrafton pl or Skes jevnt til ca. 20 t, Deretter settes ogsd kraften
over og .aAler klaven pd og begge krafter 8kes Jevnt mot ca. 80 t,

5 AVKJULLING

Inntil begynnelsen av siste pressecperasion md klaven enné 'neye rodvarm,
Stter pressing ¥;0les [josren 1 roliy luft.

£, MERKING

4 fimrklaver skal vere inustemnplet A&rstail for r
for verkstedet hvoer revisjonen er utfdrt. Yerkere ko
klave 1 forbiriaise med pdpressingen elle: io xan =l

evisjon og kjennemerke
an presces inn pd varm
s inn etierpd,

o 3L




19 Norges | Trykk 730.6

Rev. Statsbaner Fjerklaver - Grensemil Blad
- tgave: 1.0
Nr. Dato
- D
L. —
N
s
N < V4 =t
LY IV g ‘;)
I TN
Nominelt Framstillings- | Grensemdl | Anvendes pi
mil mdl ved rovi- | fjier etter Anm,
sjon tegn. nr.
5 035,601 .16
a 20 >0 493 4 035,609 .22
‘ F. 169 m.f1l.
F, 162
22 72‘2 21 7 23 F. 169 m.f1l.,
_ 035.601.16
L A B - 21 035.601 .34. m.f1].
17.5 13 17 19 035,601 .56
F, 169
10
15 16 14 13 135,601 .56. m.1f1,
o e | F. 169
15 16 14 I3 B
51 mbqo I e e T S
5 e 18 035.601 .56




Tr{kk 730.6 |
19 Norges Bilag 11 I
Arbeidsanvisning for skilling av fJerer Rlad

Rev. | Statsbaner

: Utgave: 1.0 i

Nr. Dato :
|
1. AVTREKKSPRESSE 5
Ti1l avtrekkling av klaven benyftes best en hydraulisk avtrekks-
presse,
2. FJERNING AV MELLOMLEGG
For fJerer med vorte mid fgrst mellomlegget over fjarbunten
T fjernes. Til dette benyttes en kile med ansats. Fgr kilen '
settes til anlegg mA den oppbgyde ende av mellomlegget slé&s f
ned med hammer. i
. 3. AVTREKKING
Etter at mellcmlegget er fJernet mi [ Jwrbunten skyves over
s51ik at vorten pid undre fJorblad ikke skader klaven under
avirekkingen.
i
4, KLANGPRZVE AV FJARBLADENE ’
Etter hvert som f Jarbladene tas ut avgleres det ved klangprgve ;
om bladet er i orden. Defekte blad tas vekk.

5. VARMING AV KLAVE

Skulle det 1 enkelfe tilfeller ikke v®re mulig A presse ellom-
legget ut,, eller sitter fJmrklaven usedvanlig fast, mi den
varmes. Ved bladfjmrer som ikke skal varmebehandles mA det j
dog lakttas at bare klaven varmes slik at 1kke fJ®rbladene _
. kommer inn ! temperatursone for blivarme. J

L]

n
}

l | | EZIRE
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f"' atsbaner for herding og anldping av fjmrblader 'Blad nr, 1
Nr. Dato Utgave: 1.0

1¢ MATERIALKVALITET

For nyere leveranser av fjmrer og fjmrstdl gjelder "Tekniske betingeclser
for leveranse av flatt fjerstdl for bladbmrefjmrer og evolutifjzrer,"
datert 3,9, 1960, Det kan benyttes 2 forskjellige stdlsorters

St&1 60 S, 7 for oljeherding,

Stdl 50 S, 7 for vannherding,

Ust overveiende antall fjerer ved N S 3 er av stdl for vannherding.

2, NORMALISERING

Ved omherding av gamle fjmrblad mi disse forst normaliseres ved opp-
varming til temperatur over Bvre forandringspunkt, dog 1lkke mer enn
100° C, over dette, Ved stAl for vannherding tilsvarer dette en
temperatur pi ca, 900° C, Deretter m& bladet avkjtles langsomt i rolig
luft,

Den hiye temperaturen m& 1kke holdes lenger enn hiyst é time da lengere
tids oppvarming vil bevirke avkulling og grovkornet materiale,

3, HERDING

Fjerbladet varmes til temperatur som angitt ovenfer, Gloskal fjernes
deretter med stflbirste, fjmrbladet spendes i biyegigg og det hele
senkes i herdebudet,
Temperaturen 1 herdebadet skal vereg
For o0ljebad mellom 40 - $30° C,
" yannbad " 20 - 400 ¢C,
Temperaturen 1 fjmrbladet mld f6r nedsenking 1 herdebadet ha kommet ned
pA den som er fastlagt for vedkommende st&l.(ved vannherding 820 - 850° C,)

T11 temperaturndling bdr benyites optisk instrument med n¥dvendig
ndyaktighat,

4, BOYEGIGG

Ved herding bir benyttes bdyeglgg for & gl bladet den riktige form, Er
bdyegigren resulerbar skal den innstilles slik at bladet med en gang far
den riktige pilhSyde, Da nyherdeds blad under provelast,P,, setter seg
ca, 5% mA det ved innstilling av b8yegiggen gis tilsvarende tillegg i
pilhiéyden., Videre skal 2det og 3dle fjmrblad ha en forspenning pd hen-
holdsvis 10 og S/av fjmrlengden,

Etter at bHdyegiggon er lukket, men for herding, kan det s®rli- for

lange fjmrblad, anbefales 4 sl re? hammer pd midten og pd endcc av
fjerbladet for & sikre at dot ligser godt ann i formen,

% HERDETID
ror nt fjimrbladet ikke skal bli tatt for *illig ut av herdekaroet bor

det t1il1 kontroll av tiden bLenyttes optisk eller akiustisk signal-
innretning,
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Tiden for vannbad skal vere:
35 sek. for fjerstdl 120 x 20 mm,

30 " 120 x 16 mm,
2% M " " 120 x 13 nmn,
25 " " " 90 x 16 mm;
22 " " " 90 x 13 mm,
14 " " " S50 x 10 mm,

6, ANLOPING

Til anldping kan benyttes saltbadovn eller elektrisk glideovn passende
for dette,

Anl¥pningstemperaturen md n8ye tilpasses vedkommende stilkvalitet, ved
vannherding mellom 470 og 520° C,

Anl8pningstiden md likeledes tilpasses ovniype og driftsméte, Hvis det
benyttes saltbadovn er anl¥pningstidenes

15 min, for fierstdl 120 x 20 mm,

0 " " 120 x 16 mm,
s ~ " " 120 x 13 mm,
g " n " 90 x 16 mm,
7" " 90 x 13 nm,
7" " " 90 x 10 mm,

Ved elektro-ovn blir enldpningstidene noe lenger,
Etter uttaing av ovnen skal bladene kj¥les 1 rolig luft,

7. RENGSORING

Reeter av gliskal fjernes ved sandbldsing eller mackinell stllborsting.
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Trykk nr. 730.6
Norges PRVING OG MERKING AV SPIRALFJERER Bilag 14 .
Vektsgrupper Blad 1
rev. | Statsbaner
Utggve.‘ /.0
Dato
Fjaerhgyde ArbeidsH Henfgres til vektsgruppe
Tegn [Jbelast. Belast. last
- nr Hy Hy Py 0 1 2 3
mm mm kg kg kg kg kg
¥ 210 ytire} 280 fhuih 1800  1600-1699 (1700-1799  {800-1899  |1900-2000
¥ 210 indre| 280 Pbrs 690 590- 639 | 6o~ 689 | 690~ 738 739~ 787
. , 246 yt#re| 365 g99f% 1770 1662-1715 [1716-1769  L770-1823 182L-1877
546 indre| 365 29915 630 576- 609 610- 629 630- 649 650- 669
. K 313 yt#re| 317 262-’5ﬁ 2400 2224-2311  2312-2399  $L00-2L48T 2Lh88-2575
H313 m 317 ﬁ62i§ 960 872~ 915 916~ 959 960~1003 100L4-1047
| H 313 indre| 302  gskig k1o 352~ 385 386~ L09 k10~ L33 L3L- Ls8
H 345 183 16453 | 2320 |1950-2134  pass-e3l0  d320-250k 25052689
H 346 250 %09i 1530 1380-1ksk  plbss5-1529  1530-160L4 1605-1679
B 347 250 409k 190 160~ 17h 1175~ 189  [190- 20k 205- 220
4 393 ytore| 300 228} 1960 11820-1903 [1904-1959  1960-2015  |2016-2071
§393m 300 428 1930 850- 895 896~ 929 930- 962 963- 996
H 393 indre| 90  |69- 480 370- k27 | L28- 485  |L86- 531 532- 578
o3 3L0 2953% 1600 1hksh-1526 11527-1599 [L600-16T1 1672~1Thk
T L3l 3L0 f95— 570 Lhgo2- 537 538~569 570~ 601 602~ 634
‘ r 13765 279 231“_”2 1480  |1320-1416 |1L17-1L79  pL8o-15hk2  [1543-1605
38233 L1o 329f5 1580 1LL43-1529 }1530-1579 [1580-1628 1629-1678
38863 Lo 32915 1130 1030-1086 |1087-1129  [L130-1165 1166-1200
38550 yt.| boo  $o0t?

yb =7 1260 1170-1220 }1221-1259 }260~1291 1292-132L
38550 in.| 120 $20%3 460 | 426~ L | Wis- 459 {u6o- h71 | L72- L8k
P L1l L85 323f? 2050 1960-2011 |2012-204k9  12050-2081 2082-2113
e 415 525  B18t> 870 836 - 856 857~ 869 870~ 880 881~ 891
¥ 116 k85 Ba3la 535 |512 = 523 | 52k- 53k | 535- 543 S5hli- 551
; b9 21k ¢58ig 1530 1370-14Lk9 J1Lks50-1529  [530-1599 1600~1666
T BIY 252 18L*2 660 600- 629 | 630- 659 | 660- 685 686- T10
.- q L32 486 4391’_5{ 3Lh7h 3457-3466  |3467-3473  BLTL-3480 3481-3486
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| Statsbaner | ertesmer
Dato
- Te nb Fjerhgyde Arbeids- Henfgres til vektsgruppe
&n. last
nr.’ Ubelast.‘ Belast+ v
. oy 0 1 2 3
e mm. .| mm kg kg kg kg kg
F 436 o7k | 186%8 875 | 795- 8uk | 8us- 87k | 875- 900 | 901~ 925
. F 435 255 | 17377 b20 | 390- hok | 405- k19 b20- 433 | u3k- Wh5
o P L0 505 | 43127 2010 | 1920-1970 |1971-2009 | 2010-20k2 | 2043-2075
 :{,-,.';,:;, F Lh1 565 h13“_“? 1630 | 1552-1595 |1596-1629 1630-1657 | 1658-168k
'rl_" ‘\’ ‘——-. l Y
, | I l l Godkj. I
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19 PRAVING OG MERKING AV EVOLUTTFJZRER Bilag 16
Rav. statSbaner Vektsgrupper Blad 1 - |
1 » 0
Nr.. Dato Utgave: /2
— Fjaerhgyde Henfgres til vektsgruppe
Tifn Ubelast1 Belast. Last
H H, P5 0 1 2 3
m mm kg kg kg kg kg
F 6k 260 203210} 3000 2000-2500 | 2500-3000 }3000-3500 3500-4000
L .
F 65 300 210 10} Looo 3000-3500 | 3500-k000 J4000-L500 4500-5000
- F 173 250 190*10{ 5000 40004500 | 4500-5000 |5000-5500 5500-6000
- F 217 250 200*10[ 3500 2500-3000 | 3000-3500 }3500-4000 | 4000-4500
k.
N "-—*-l—-l
, T
Ny - ‘. .
Godk). -“/
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MALERARBEID PA PERSONVOGNER
I. ALMINNELIGE BESTEMMELSER
l. Gyldighetsomrade, bestemmelser.
Forskriftene gjelder for personvogner, herunder ogsd post- og
reisegodsvogner, restaurantvogner og motorvogner.,
Gjeldende forskrifter for rengjgring fgr maling, oppbygging av
de forskjellige malingssjikt og for malerarbeidets utfgrelse for
‘ gvrig ma fglges ngye.
» )
2, Malervarer,
f Cet ma bare brukes maling og lakk som er godkjent for vedkommende
) arbeid. Oppgave over malervarer med angivelse av kodenummer,
spesifikasjoner og tekniske betingelser er angitt pa bilag nr. 1.
Fullstendig oppgave over malervarer kodifisert for bruk ved NSB
er angitt 1 kodebl. 021.000.05.
Malingen skal som regel, ndr intet annet er foreskrevet, leveres
ferdig for penselstryking.
Maling som skal varmspr¢y8es m& vare beregnet for dette bruk. Den
ma tdle oppvarming til 80°C.
Maling for trykkluftlgs sprgyting ma ikke inneholde s& store par-
tikler at dysene tilstoppes. For a sikre dette bgr leverandgren
gJjdres kjent at malingen skal brukes til trykkluftlgs sprgyting.
3. Lakkers ildsfarlighet.

.f\ Alle lakker som brukes ved NSB skal under sgkes
om de er br a nnfarlige etter bestemte for-
skrifter.

' Det er forbudt 4 tai bruk eller
levere ut fra forrédd lakk som
i kke er kontrollert o g godk jent
at den tilfredsstiller de krav
s om sti111les t i1 Ppragéven.

Av hvert parti som mottas fra leverandgr skal mottakeren (forradet)
sende en udpnet boks (spann) til Det kjemiske Laboratorium, Saxegaardsgt.
11, Oslo. Spann stgrre enn 2 1, vil etter prgven bli returnert forrédet.

Da brannprgven og andre undersgkelser tar ca. 5 dager, ma forradene
selv sgrge for at ny lakk rekvireres sa tidlig at man ikke slipper

opp for lakk mens kontrollen plgéir.
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Trykk nr. 730.3
FORSKRIFTER FOR MALING Art. ne. 4 - 5 -

thgm:l;o

5.2.

dlers

aling £ i
e s e s n g er.

]

M ] er s o] lgsnin s m
h 1 kadel g e virk in
Blymgnje og andre malervarer som inneholder bly og blyforbindelser
er giftige. Under arbeid med disse mia forholdsregler som angitt i
bilag nr. 2 fglges., For gvrig henvises til rundskriv nr. 106 fra

Statens arbeidstilsyn "Rettleiing om forebygging av blyforgifting".
Blyholdige malinger tillates som regel ikke pafgrt med sprgyting.

De fleste malervarer for gvrig inneholder tynningsmidler som i
sterk konsentrasjon kan vsre helsefarlige. I bilag nr. 3 er angitt
data for en del lgsningsmidler som vanlig brukes.

1 store, apne lokaler vil konsentrasjonen som regel ikke na den
grad at stoffene er helsefarlige. I mindre lcokaler, og spesielt
i trange rom og beholdere, md malerarbeid bare utfgres hvis det
er sgrget for tilfredsstillende ventilasjon. Hvis dette ikke kan
sikres ma arbeideren bruke maske med friskluft-tilfgrsel.

Sprgytemaling med trykkluft mi bare foregd i lokaler eller i
sprgytebokser beregnet for dette. Arbeideren m& som regel bruke
gass- eller stgvmaske, eventuell helmaske med friskluft-tilfgrsel,

Maling med trykkluftlgs sprgyting tillates utfgrt i store, &pne
lokaler (verkstedhaller) under forutsetning av at sikkerhetsbestem-
melser angitt 1 bilag nr. 4 fglges.

Bruk av stgvmaske under arbeid tilrides.

Malerarbeidets utfdgrelse

Betin
og v a
g od o]

S

D

or a4 oppna et godt
tat, 0 ¥ d a spesielt
orrus jonsbeskyttelse.

e
i

®Sm

< | -

5

-0 3

® 0o
ol

O e )

a

Hensiktsmessig konstruksjon av detaljer og sammenfgyninger.
Overlapping 1 deler av stidl bgr mest mulig unngds. Hvor dette

ikke er mulig mi flater som blir skllt rengjgres og rustbeskyttes
forskriftsmessig fgr sammensetting. Videre ma sammenfgyningen
gJores tett sa fuktighet ikke kan trenge mellom, enten ved sammen-
hengende tett sveisesgm eller ved & anvende tetningsmiddel som
asfaltpasta (bitumings) el. a, etter sammenfgyningen (sveising eller
klinking). Hulrom i lukkede profiler md gjennom svelsingen gjgres
absolutt lufttette.

Grundig og ngyaktig rengjgring med fjerning avrust, glgdeskall,
fett o.a. fgr grunning. Ang. rengjgring for rust, gammel maling
etc. se bilag nr. 5.

Det mid vises stor aktsomhet og ngyaktighet. Herunder mi ev. sveise-
sgmmer ngye rengjgres for glgdeskall og rester etter elektrodedekke,
best ved sandbliasing. Men hvis dette ikke er mulig, med sliping
og/eller vask med varmt vann. Etter rengjgring md fgrste strgk be-
skyttelsesmaling pifgres snarest mulig, senest innen 24 timer.
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5.3 Beskyttelsesmaling av god kvalltet, riktig oppbygging og tykkelse
av de forskjellige malingssjikt. '
Malingssjiktene md pdfgres i den orden og med sjikttykkelse som
er foreskrevet.

5.4 I vedlagte bilag nr. 6 er sammenstillet oppgave nver maling og
sJikttykkelse p& forskjellige deler av stdl for nye vogner. Under
reparasjon og oppussing av vogner skal sdvidt mulig og hensikts-
messlg samme bestemmelser fglges,

" ’ 5.5 Under arbeidets gang ma det fgres kontroll med utfgrelsen at den
gir den kvalitet og holdbarhet som er forutsatt. Sjikttykkelsen
ma kontrolleres med mileinstrument beregnet for dette.

| 6. Pafgring av maling.

Alt maleragbeid bgr foregd 1 mest mulig stgvfrie lokaler med temperatur
omkring 20°C. Ved lavere temperatur mi regnes med lenger tgrketid.

Malingen bgr f@r bruk ha oppnddd samme temperatur som gjenstand
og lokalet.

Pifgring av maling foretas med:

a. Penselstryking
b, Sprgyting med forst@gving av malingen med trykkluft
c. Med trykkluftlgs sprgyting

Luftlgs sprgyting er & foretrekke der den kan anvendes, da den
hurtigere gir gnsket filmtykkelse, stgver mindre og gjgr det mulig
& bruke lite eller ingen tynning av malingen.

Hvor det er mulilg bgr sprgyting foretrekkes for penselstryking for
sa vidt det ikke glelder sé smd oppdrag at arbeidet med rengjgring
av utstyret vil vare utslagsgivende.

Ved varmsprgyting fées hurtigere og billigere dgnsket sjikttykkelse
enn ved koldsprgyting, da man ved & varme lakken kan bruke mindre
tynningsmidler.
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Skadegruppe P4,

I skadegruppe P 4, vognteknisk revisjon, skal foretas ngdvendig
utbedring for & verne materialene mot rust og rdte og bevare et
tilfredsstillende utseende,

For st3lvogner mi utvendige vegger og tak undersgkes ngye at
malingssjiktet er helt og tett. Partler med rustangrep eller
sprukket og avflakket maling mia rengjgres, grunnes og dekkmales.

P2 trevogner ma partier med avflakketeller lgsnet lakk skrapes
eventuelt behandles med oxalsyre og flekkes. Det samme glelder
vindusrammer av teak pA sdvel stdl- som trevogner.

Alle inskripsjoner pasees a vare tydelige., -Ved behov mi de friskes
opp eller fornyes. Ved eventuell fornying mi hele pgrupper av tall
eller bokstaver behandles.

Innvendlg skal flekkes etter behov. 3Jpesielt skal pisees at WC
og, toalettrom med utstyr er 1 proper stand.

Ang. vask og rengi¢ring se trykk 730.1 art., 19 og bllag nr. 3.

Skadegruppe P65,

I skadegruppe P 5, lett puss, skal vognen som regel males (lakkes)
opp utvendig (tak og vegger). I denne skadegruppe mi det regnes
med at maling (lakking) sk)er pa gammel grunn. Innvendig skal
malingen (lakken) fornyes eller utbedres etter behov slik at vognen
far et tilfredsstillende utseende.

Skadegruppe P6 og P7

>

I skadegruppe P & og P 7 skal vognen med alt inventar og utstyr

for gvrig pusses helt opp.

P4 st2lvopner 1 skadegruppe P 6 kan malingen utvendig skje pa
gammel grunn hvis denne finnes & vyre 1 slik stand at -den kan
ventes a vare tillfredsstillende til neste hovedpuss. For bedpm-
melse av dette legges fglpende tl1l grunn:

a. Malingssjiktet viser overflateriss eller mek. skade uten at
dette gar glennom sparkelsjiktet. I dette tilfelle skal slipes
jevnt til man nir inn pa uskadd sparkel. Deretter grunnes og
lakkeres som angitt 1 bilag nr. 6.

b. Malingssjlktet viser dyptgiende riss og delvis avflakking ogsa
1 sparkellag. Vognen md da renglgres helt til rent stdl og nytt mal-
ingss,ilkt bygeges opp fra grunnen.

¢. Utvendig lakk er matt, ru eller falmet. Det slipes lett over
hele flaten og lakkeres.




Norges Oppgave over kodifiseringsnummer og spesifika- g?{kk 730}"17
sjoner for malervarer for vogner. (Ang. full- B1 zg nr.l
Rev. Statsbaner | stendig fortegnelse over malervarer se kodenr. ae 1.
021.000.05) Utgave: 1.0
— 2 Utgy
F 021.428.04 80% bl. 1 og 2 Hvit, blank godsv. maling
.14 B07 bl. 1-3 Gra godsv.maling
67 " 833 bl. 1-3 Rgdbrun godsv.maling
021.431.03 903 bl. 1-2 Waschprimer (etsprimer)
11 - 911 bl. 1-3 Blymgnje (grunnmaling)
.12 912 bl. 1-3 Rgdbrun sinkkromat
.16 - Preparacote
.22 022 bl. 1-3 Jernal dekkmaling (understr.)
.24 924 bl, 1-3 " " " (toppstr.)
, 021.431.51 951 bl. 1-2 Asfaltpasta (Bitumings)
n 1]
(ORE spes. nr. 34) Rgdbrun filler
Alumastic CB Sinkrik maling
.' © 021.431.045 "waterproof" Takdukmaling
.0h8 "Inertol” Pappmaling
021.417.67 Syntetisk fargelakk Utvendig vogn rgdbrun
.078 " [ " ‘ 1" bla
. " " " "
grgnn
.33 " 1 " " Ful
.20 " " " " beige,band p& stidlvg.
.38 " " " " orange, sk)grt pa ekspresst.




Trykk nr. 730.7

Norges ‘orholdsregler ved bruk av malinser som Bilag nr. 2
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Rev. statSbaner A 1nne older y eller yforbindelser. ‘
Utgave: 1.0

E : Dato

o

Bly forekommer som 1) metallisk bly og 2) blyforbindelser.

Blyforbindelsene inndeles 1 3 grupper:

1. Blyforbindelser opplgselige i vann.
Blynitrat, blyacetat (blysukker), basisk blyacetat (blyeddik) og

blyklorid.

2. Blyforbindelser som er meget tungt cpplgselig 1 vann, men som er
opplgselig 1 legemsvaskene, spesielt i1 mave og tarm%aft
Blyoxyd, blysuperoxyd mgnje, blyhvitt.

3. Blyforbindelser uopplgselig 1 vann og tungt opplgselige 1 salisyre.
Blysulfat, blychromat (chromgult), blysulfid.

Bly og blyforbindelser opptas i1 det menneskelige legeme gjennom:

1. Andedrettsorganene (nese, hals og lungd

2. GJennom fordgyelsesorganene (ned spyttet ned i mavesekken).

3. Meget sparsomt gjennom huden.

Den viktigste inngangsporten er &dndedrettsorganene. Blyet opptas som bly-
stgv og blydamper. Omtrent halvparten av det innéndede bly kommer ned i
lungene, kun en mindre del med spyttet ned i mavesekken. Blydeler kan ogsa
komme ned i1 mavesekken ved at man spiser med fingrene som er forurenset med
bly, f.eks mgnje, Derfor ingen spising med mindre hendene er renset for
mgnje og stgv og vasket.

De fleste blyforbindelser blir opplgst i det menneskelige 1egéme, spesielt
1 mavesaften. Blyet opptas hurtigere pa tom enn pd full mave. Derfor bgr
man spise fgr blyarbeid.

Blyopptagelsen kan fgre til akutt og kronisk forgiftning.
FORHOLDSREGIER:

A. Unngd & inndnde blydamp.
Dette kar skje:

1. Ved & fjerne mgnje i1 2 cm. avstand pd hver side av sveisestedet.

2. Ved & bruke maske. ‘

3. Ved & blédse bort blydamp med pressluft fra den som sveiser (f.eks. i
tendere og rgkboks o.1.).

4. Ved god ventilasjon i arbeidsrommet.

os)

Forsiktighet ved behandling av mgnje.

. Ved & bruke hansker.
2. Ved ngyaktig vasking av hender fgr spising si m¢njen ikke kommer 1
munnen og derfra ned i mavesekken, hvor den lett opplgses.

C. ngiegpann og, koster bgr oppbevares i et smrskilt skap, og man bgr
unngd sgling med mgnje.

Utgitt av bedriftslegen, Verkstedet Sundland.
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o

1.

METYLENKLORID
Maks. tillatt luftkonseNtrasjon
Eksplosjonsfare 1 1luft

Helseskader

Luktgrense
Oppbevaring
Ved bruk

ETANOL

Maks. tillatt luftkonsentrasjon
Eksplosjonsfare i 1luft
Helseskader

Oppbevaring

Ved bruk

BUTANOL
Maks. tillatt luftkonsentrasjon
Eksplosjonsfare i fuft

Helseskader

Oppbevaring
Ved bruk

'Ventilasjon.

TOXIKOLOGISKE DATA (Alle data er utdrag av "Handbook of Dangerous materials"
av N. Irving Sax)

500 ME/L o evrneennernneennnssna 500 g/m
Ingen ved vanlipg temperatur.

Skadelig for gynene, andedrettsorganene,

svir p& huden, virker noe bedgvende. Alle
virkninger synes a vare akutte og forbi-

gaende.

317 ME/] eeeeneinnnriaesesnnne. 317 g/m3
I tett lukket beholder.

God ventilasjon.

1000ME/L «evvveeeeenneeennns. 1000 g/m
3,5 = 19 vol.%

Svakt bedgvende.

Lukket beholder - kjglig.

Unngd apen flamme.

50 mg/1 ceses50 g/m}

Lavere grense = 1,7 vol.%

Mildt bedgvende. Innhalering av stgrre
konsentrasjoner kan fremkalle blod- og lever-
sykdommer.

L I IS

‘Som for etanol.

God ventilasjon.
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4, CYKLOHEXANOL
Maks, tillatte luftkonsentrasjon 100 mg/l ..e.eeeecsnsnosecessss 100 g/m3
EksplosJonsfare 1 1luft Ingen ved vanlig temperatur.
Helseskader Ingen sarlige pa grunn av liten flyktighet.
Oppbevafing Lukket beholder og kjglig.
Ved bruk God ventilasjon og ved bruk av konsentrert
vare bgr brukes passmaske. '
. 5. TOLUEN
" ¢ 3
Maks. tillatte luftkonsentrasjon 200 MZ/l ....cvveoorsencocncees o200 g/m
EksplosJjonsfare i 1luft 6 - 8 vol.%
“ Helseskader Giftig 1 stgrre konsentresjoner.
' Oppbevaring Som for Cyklohexanol
Ved bruk " - "
6. XYIEN Som for Toluen.

.f*

Helseskader

Oppbevaring
Ved bruk

8. WHITE SPIRIT
Maks. tillat
EksplosJjonsf
Helseskader
Oppbevaring
Ved bruk

7. METYL~-ETYL~-KETON (BUTANOL)
Maks. tillatte luftkonsentrasjon
Eksplosjonsfare i luft

Nedre grense = 2 vol.%

Angriper gynene og nese.

enn aceton.
Kiglig og godt lukket..

God ventilasjon.

300 MEZ/1 tereenenitenniansnnsess 300 g/m3

Litt mer giftig

te luftkonsentrasjon 100 mg/1 ..veviiriinneeinannneasss100 g/mj,

are 1 luft Nedre grense = 0,8 vol.%

Angriper gynene.
Kjglig og godt lukket.

God ventilasjon.
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9. METANOL
Maks tillatte luftkonsentrasjon 200 mg/l .....ee.vvivneeesss.. 200 g/m3
Eksplosjonsfare 1 luft 6 -~ 36 vol.k
Helseskader Angriper det sentrale nervesystem, smrlig

synsnerven. Angriper nyrer, lever, hjerte
cg andre organer.

Oppbevaring Som for etanol.
Ved bruk” Meget god ventilasjon.

Alle disse vaesker brukes daglig 1 maling og lakk verden over, og man hgrer

sjelden om alvorlige skader, antakelig fordl de fleste av disse vasker under

bruk i1 malerfaget vanskelig kan oppna den angitte maks. konsentrasjon, og dessuten
vil konsentrasjon lagt under maks.-grensen gl en ubehagelig atmosfare. God luft-
ing blir derfor automatisk foretatt ogsd under arbeldet.

Det er ngdvendig med de moderne lakker & bruke til dels temmelilg kompliserte
blandinger av lgsningsmidler for & gi lakken spesielle egenskaper under tgrking.

NSB's laboratorium prgver & holde de mest skadelige 1gsningsmidler borte ved
forbud. Saledes er alle klorerte kullvannstoffer (unntatt metylenklorid), bensol
(benzen) og en del andre forbudt i NSB's betingelser. Man forsgker ogsd & fi

bort lgsningsmidler med stgrre konsentrasjoner av metanol, da den i mange tilfeller
kan erstattes med etanol. '
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Ved "luftfri" sprgyteanlegg blir malingen fint fordelt ved hjelp av meget stort
hydraulisk trykk. Trykkluft blir brgukt til & dréve malingstrykkpumpen. Trykket
p& malingen gir opp 1 100-150 kg/cm” ved 5 kg/em  1lufttrykk, og malingen blir
forstgvet ved Apresses gjennom fine dyser 0,26 - 1 mm diameter.

Malingen m& vare tilpasset for denne sprgyetmate.

Luftforbruket for pumpen er ca. 140 1 pr. min. pr. pistol.

Malinggjennomgang, avhengig av dysediameter, er fra 1.5 -2 1/min.

o For & unngd elektrostatisk utladning bgr utstyret jordes.

Ved bruk av A-vaske er jording pabudt.

Fordelene med "luftfri" sprgyting er:
‘1. Stgrre sjikttykkelse pr. strgk og mere porefri malingsfilm.

2. Lufttilbakeslag i hjgrner unngds sdledes at s}ikttykkelsen blir normal
ogsd her. .

3. Stgvdannelsen er betydelig mindre.

4. Materialtapet kan komme ned i 5-10% mot 25-40% ved spr¢yting med luft.
Innsparing av tynningsmidler kommer opp 1 50-60%.

"uftfri" sprgyteanlegg gir lite stgv 1 rommet og tillates inntil videre
brukt i vogner og 1 Apne verkstedslokaler under fglgende forutsetninger
{godkjent av arbeidstilsynet).

1, Mannskap som betjener anlegget skal ha stgvmaske som bestemt for sprgyte-
malere eller annen like god beskyttelse.

2. I avstand inntil 4 m fra sprdytestedet skal ikke foregd annet arbeid mens
sprgytingen pagdr. I omrdde 4 m om sprdytestedet og hgyde inntil & m
fra gulv ma bare benyttes elektrisk lysarmatur som er eksplos jonssikret.

3. Under sprgyting skal utvises forsiktighet og hensyn, sdledes at sprgyting
ut av vindusﬁﬂﬁrdpninger og fri stréle forbi hjgrner innskrenkes t11 det
minst mulige.

L, Ti1 spr¢yt1ng kan anvendes vanlig maling og lakk basert pa linolje eller
alkyd. (Ildsfarlighetsklasse B eller lavere). Derimot ikke celluloselakker
(1gsningsmiddel 1 ildsfarlighetsklasse A). Heller ikke blymgnje tillates
sprAytet uten spesielle avtrekk- og beskyttelsesanordninger.
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1. INNLEDNING
FEffektiv rensing av de enkelte deler av stadl er ngdvendig for & oppnd
tilstrekkelig lang levetid pd malingen. Spesielt etter overgang til
sinkromat for grunning er det absolutt ngdvendig at grunningen skjer pa
ren metallisk grumn.

2. RENSEMETODER
Fglgende metoder kan vare akfuelle:

M v 2.1 Bldsing med skarp stdlsand. Sanden btgr ikke vsre for grov, sikt nr. 20 - 60
(tilsv. kornst. 1 mm - 0,6 mm) anbefales etter overflatens beskaffenhet.
2.2 Bladsing med stdlhagl.(kornst. 0,5 mm - 1,5 mm).
“ 2.3 Blising med kvartssand (kornst. 0,5 mm - 1,5 mm).

2.4 Flammerensing:

Flammerensing bgr som regel ikke brukes pd& materialtykkelser under 6 mm,
da man i s& fall risikerer at delene slar seg.

2.5 Anmerkning for 2.1, 2.2, 2.3 og 2.4:

Effektiviteten av de ovennevnte rensemetoder gadr 1 tur og orden fra 2.1
. til 2.4,
ﬁ o [:3 o o
Sandblasing med skarp stalsand bgr savidt mulig brukes for a fjerne rust
og glgdskall.

2.6 En ferdig sandblast flate mi for platetykkelser opp til 3 mm ikke ha dypere
porer enn 35 for tykkere deler og profiler ikke over 45/4 . Korn-
stgrrelsen ma velges overensstemmende hermed. For platekledning i vegnkassen
bgr ikke brukes grovere stalsand enn nr. 40 (tilsvarer kornst. 0,6 mm).

.ﬁ 2.7 Arbeidstrykket bgr 1 alminnelighet ikke overstige 3 - 4 atm. Bare ved bort-
taking av kraftig glgdskall eller gammel maling kan trykket gkes hvis under-
laget midtte tdle dette.

2.8 Fglgende regler kan anbefales:

1. For & fa Jevn, finkornet flate uten risiko for gjennomblasing bgr korn-
stgrrelsen holdes under 1 mm og arbeidstrykket 3 - 4 atm,

2. Slange fra sandblaseapparatet bgr ha si stor dimensjon som praktisk hdnd-
tering tillater for & f& sd stort volum luft q;sand som mulig.

3. Munnstykket skal ogsa ha sa stor A&pning at det kan bldse stgrst mulig
areal rent pr. tidsenhet.
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3. FJERNING AV GAMMEL MALING
Fglgende fremgangsmidter kan benyttes:
3.1 Sandblasing.
Sandblasing vil vare ngdvendig for fjerning av gammel maling og rust inn-
vendig i vognkasse. For gvrig ansees sandbldsing som regel fordelaktig for
rengjgring av vognkasse. Det bgr ikke brukes sand grovere enn nr. 40. .
3.2 Lakkfjerner.
- . P4 vognsider utvendig pd stdlvogner kan rengjgring med lakkfjerner vare &
" foretrekke, da det ved sandblasing kan vare fare for deformering av platene.
Etter bruk av lakkfjerner pi stdl vaskes med oppldsning av kaustisk soda
og skylles etter godt med rikelig, varmt vann.
|
‘f\ Lakk utvendig pé trevogner fjernes ved hjelp av lakkfjerner. Det kan |
spares stoff ved & vaske med sterk kaustisk soda-oppl@gsning pd forhénd.
Etter bruk av lakkf jerner behandles treverket med oxalsyreopplgsning og
skylles deretter godt med rikelig varmt vann.
Lakk utvendig p& aluminiumsvogner fjernes ved hjelp av lakkf jerner.
Etterpa skylles med varmt vann for & fjerne alle rester av lakkf jerner.
Kaustisk soda angriper aluminium og ma derfor unngis eller eventuelt anvendes
med stor forsiktighet.
3.3 Flammerensing.
Flammerensing kan brukes pa profiler og tykkere plater av stdl og for fjerning
av maling pd treverk.
y, AVFETTING

e

Umiddelbart fgr grunning md stdl og aluminium ngye renses for rester av fett
og stgv. Til slik rensing md& benyttes spesiell avfettingsvmske eventuelt
tynner eller denaturert sprit. Avfetting med mineral-terpentin (White
spirit) er ikke tilstrekkelig. Det mi ikke g3 mere enn hgyst 4 timer fra
avfetting til grunningen blir pafgrt.












