TRYEK 509.2. OPPBYGGINGEN

I instruksen er hver enkelt komponent gitt et firesifret

referansenummer, som er bygget opp pd felgende mite:

1. siffer angir gruppenummer,
2, siffer angir undergruppenummer.
3, gsiffer angir anleggsnummer.

4. siffer angir obdjektnummer.

Av ref.nr. 0.0.0.0 fremgAr det at man har 12 grupper, og
at hver gruppe kan bestd av inntil 8 undergrupper.

Skal man f.eks. ha tak i vedlikeholdsinstruksen for enfase
effektbryter type HTJA 1/30/1200, blir fremgangsmidten
folgende:

Man sléx ferst opp pd hovedoversikten, ref. nr. 0.0.0.0
og finner at enfase effektbryter ligger pd gruppe 3 og
undergruppe 2 (d.v;s. ref. 3.2.0.0). Derpd finner man
frem til ref.nr. 3.2.0.0, som forteller at revisjonsfor-
skriftene for HTJA 1/30/1200 har ref.nr. 3.2.2.4.

I trykket blir referansenummerne satt inn fortlepende,
det vil si at ferst kommer gruppeinndelingen, ref.nr.
0.0.0.0, derpd felger ref.nr. 1.0.0.0 og sist ref.nr.
12.8.x.y.

Ekbm. 19.10.76 / Fa.
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' ‘=‘_‘N g‘_ar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

‘Had. E.avd.

Effektbrytere generelt Ref. nr. 3.0.0.0

Det personalet som skal utfére ettersyn og revisjon av eftektbrytere

med tilhdrende mandvermaskiner, ma veere gitt oppleering for dette.

Vedlikeholdet deles opp 1 ettersyn og revisjon, og nedenfor er det

definert hva en i disse forskriftene mener med ettersyn og revisjon.

ETTERSYN

1. Besiktigelse av stromveier med henblikk pad varmgang etc.
2. Kontroll og eventuelt skifting av olje.

3. Bytting av kontaktdeler.

4. Smoring av ledd, lenker, lager og mandverstenger.

REVISJON
Fullstendig gjennomgdelse samt kontroll av bryteren. Det vises til

detaljert beskrivelse av ettersyn og revisjon i instruksen for den

enkelte bryter.

ETTERSYNS- OG REVISJONSTERMINER

Se terminliste ref, 3.0.0. 0, side 2 - 4.

Det stedlige forhold kan gjére at man ma fravike de oppsatte terminer.

TRYKKLUFTEFFEKTBRYTERE

Innen arbeidet pdbegynnes, mé luften tappes av bryteren.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato 7/9 - 78 2874 Antall sider 4
Sign. JAN o ek Utgave 1/ 0




. Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “-.‘N'l@ﬁr
Ref. nr.3. 0. 0. 0 " Effektbrytere generelt Had. E.avd.
REVISJONS- OG ETTERSYNSTERMINER
ire.f. Bt?;t:r Ant. dr mellom Bémerkninger.
revisjon|ettersyn
3.1.1.1 HKEYC 120/ 800 6 6
3.1.1.2 HLD 145/1000
3.1. 1.3 HLD 145/1200 6 6
3.1.1.4 |
3.1.1.5 |DCF 60 m 1000 4 4
3.1.1.6 DB 60 m 1500 6 6
3.1, 1.7 HKEY 60/600 6 6
3.1.1.8 HKEYC 60/ 800 6 6
3.1.1.9 HLE 72,5/ 800 6 6
3.1.1.10 |DB 60 m 2500 6 6
3.1.1.11
3.1.1.12 ‘ 4 ]
3.1.2.1 HKB 6/ 600 . A N3Y-1
3,1.2.2 HKBB 6/600 3| +13-1
3.1.2.3 |HKBC 6/600 i | L2
3.1.2.4 [HKB 7,2/630C QL +3-4
3.1.2.5 HKH 12/630 D 3 1
3.1.2.6 DB 10 m 500 4 4
3.1.2.7 HKH 12/1000 B 3 1
3.1.2.8 |HKH 12/1000 C 3 1
3.1.2.9 HKK 12/1240 3 1
3.1.2.10
3.1.3.1 HKB 6/600 34 3~
3.1.3.2 |HKBB 6/600 3 ® 3y
3.1.3.3 HKBC 6/600 S 13-4
3.1.3.4 |HKB 7,2/530C > S|
3.1.3.5 HKH 12/630 D 3 1
3.1.3.6 DB 10 m 500 4 4
'3,1,3,7 [ HKH 12/1000 B 3 1
- Side 2| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 4 /797 79 74 Dato
J—— Utgave 1/0 e S Orl, SAK Sign.




Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Ettektbrytere generelt

Had. E. avd. Ref.nr.3.0.0.0
REVISJONS- OG ETTERSYNSTERMINER
Ref. Bryter Anf. '31‘ mellom Bemerkninger
nr. type revisjon |ettersyn
3.1.3.8 HKH 12/1000 ¢ 3 1
3.1.3.9 HKK 12/1240 3 1
3.1,3.10
3.1.3.11
3.1.3,12
3.1.4. 1 HKB 6/ 600 o S + 3
3.1.4.2 HKBB 6/600 3l + 3.4
3.1.4.3 HKBC 6/600 3| T 14
3.1.4.4 HKB 7,2/630 C 3 | L 24
3.1.4.5 HKH 12/630 D 3 1
3.1.4. 6 DB 10 m 500 4 4
3.1.4.7 HKH 12/1000 B 3 1
3.1.4.8 HKH 12/1000 C 3 1
3.1.4.9 .| HKK 12/1240 3 1
3.1.4.10
3.1.5..1 HTB 10/2500 D 6 6
3.2.1.1 HKB 1/20/600 3 { + 3-1
3.2.1.2 HKBB 1/20/600 34 L 3
3.2.1.3 HKBC 1/20/600 =l J + 3+
3.2.1. 4 HKB 1/24/630 C 34 + 3
3.2.1.5 HKSJB 1/20/800 3 1
3.2.1.6 DB 20 m 200/1 3 3
3.2.1.7 HTJ 1/30/1200 B 3 3
3.2.1.8 DB 30 m 350/1 3 3
3.2.1.9
3.2.1.10
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
Dato /o ~ 74 /79 7 Antall sider 4
Sign. /A | ;’:“’-‘ /o& Utgave 1/0




. Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘:_N_lg)‘g}'
Ref.nr.3.0.0.0 ‘ Effektbrytere generelt Had. E. avd,
REVISJONS- OG ETTERSYNSTERMINER
Ref. Bryter Ant. dr mellom Bemerkninge
nr. type revisjon | ettersyn ge1:
2.1 O 1011 spes 3 1
.2.2 HKSJ 2/20/600 3 1
.2.3 DB 20 m 200/ 1 3 1
.2.2.4 HTJA 1/30/1200 3 1
.2.5 HTJ 1/30/1200 B 3 1
.2.6 DB 30 m 350/1 3 1
.2.7 HKSJ 1/20/600 3 1
.2.8
.2.9
2.1 N
L2.3.1 OVF 1612 3 3
.3.2 DCF 60 m 1000 4 4
.3.3 DCF 60 k 1000 4 4
.3.4 HLR 1/84/2001 3 1
.3.5
.3.6
L4010 HKJV 2/20/ 600 1
. 4.2 HLC 24/630 S 1 \
.2.4.3 HLC 36/1000 1
2.4, 4
.4.5
Side 4 Kfr. / Godkj Revidert Utarbeidet
Antall sider 4 2976 Y9 - 76 Dato
Utgave 1/0 —/-z’/,d,é ' TAK Sign.

e




Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbrytere, tre-fase

'Had. E.avd. Ref. nr. 3. 1. 0.0
iif’ Anleggsdel Typeangivelse
g&:ﬁﬁ
311 | T ¢ ; , | HKEYC , | HLD 3 | HLD
- 1.1} lransiormator- 120/ 800 145/1000 145/ 1200
bryter
4 5 | DCF ¢ | DB
60 m 1000 60 m 1500
- | HKEY g | HKEYC g | HLE
60/ 600 60/ 800 72,5 / 800
DB
10160 m 2500
. HKB HKBB HKBC
3.1.2 | Driftsbryter 1 2 3
(A-bryter) 6/ 600 6/ 600 6/ 600
4 | HKB 5 | HKH ¢ | DB
7,2 /630 C 12/630 D 10 m 500
; | HKH ¢ | HEH o | HEK
12/1000 B 12/1000 C 12/ 1240
HKB HKBB HKBC
3. 1.3 | Startbryter 1 2 3
(B bryter) 6/ 600 6/ 600 6/ 600
' 4 | HKB 5 | HKH ¢ | DB
7,2 /630 C 12/630 D 10 m 500
- | HKH g | HKH 9 | HKK
12/1000 B 12/1000 C 12/1240
HKB HKBB HKBC
3,1.4 | Startbryter 1 2 3
' (D-bryter) 6/ 600 6/ 600 6/ 600
4 | HKB 5 | BKH ¢ | DB
7,2 /630 C 12/ 630 D 10 m 500
;| HKH g | HKH g | HKK
12/1000 B 12/1000 C 12/1240
3. 1.5 | Koplingsbryter 1 Il_I(')r/BZSOO 5
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato 7o ~74 STG 76 Antall sider 1
Sign. JAN =, Stk, Utgave 1/0
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N g)g'

Ref.nr. ’ Had. E.avd,
\
\

Side Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider ‘ Dato
I1T*oave { Sion.




-“N_‘@_B,'- Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter DB 10 m 500

Trykk 509. 2

'Had. E.avd. Ref.nr.3.1,2.6
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoey 2
Smere- og rensemiddel , 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 3
REVISJON 3
1. Kjelerer 3
2. Bryterkammer 4
3. Skillebryter 6
4. Drivanordning for skillebryter 7
5. Aksel, markeringsfjzr og styring 8
6. Forsinkelsesventil 8
7. Hovedventil 9
8. Styreblokk 11
9. Utskifting av spole for elektromagnet 12
10. Signalvalse 12
11. Luftanslutning og tilbakesl.ventil 13
12. Proving 13
ETTERSYN 16
13, Kjeleror, 16
14. Bryterkammer 16
15. Skillebryter 16
Reservedeler 18
Effektbrytere, generelt Side 1 ref. 3.0.0.0.
Ettersyn og revisjonsterminer Side 4 ref. 3.0.0.0.
Oversikt over trefase effektbrytere Side 1 ref. 3.1.0.0.
Utarbeide Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato 20/p -7 Antall sider 18
Sign. Utgave 179




~N5B-

. Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Ref.nr. 3.1.2.6] Eff.bryter DB 10 m 500 Had. E.avd,
Spesialverktoey: Hylsenoekkel, ﬁekkelvidde 50 mm
: Loftebeyle for kontaktrer, tegn. E. 16133
| Nekkel for drivanordning, " E. 16132
‘ Lofteboyle for hovedventil, " E. 16102
Nokkel for tilbakesl.ventil, " E. 16098
Bolt for drivanordning " E. 16135
Smere- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06;
rensemiddel: 2. Grafittolje type NEBB 909 " 521,211.85
3. Co Contact Cleaner nr.2016 " 522.801,64
4. White-spirit
Hielpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet tegn. E. 15800
3. Hjelpekontakt " E. 16134
4. Kretsskjema og prevenormal " E. 15824
5. Kontrollmanometer 0-40 bar ,F.nr,741,905.01
6. Tolk for avbrenningskontakt " E. 16131
Tegninger og Kjeleror tegn. E. 16656
beskrivelser: Bryterkammer " E. 16656
Sammenstilling av bryter " E. 16661
Drivanordning f/skillebr. " E. 16659
Aksel,markeringsfjar og ledd " E. 16661
Forsinkelsesventil " E. 16662
Hovedventil " E. 16660
Styreblokk revisjonsforskrift AG 90090N
Utskifting av spole " AG 90090N
for elektromagnet
Signalvalse " E. 16661
Luftanslutning og " E. 16663
tilbakeslagventil
Kontroll av avbr, kontakt ¥ E. 16657
Stykkliste for tegn. E. 16661 " E. 16664
Stykkliste for tegn. E. 16660 " E. 16658
Stykkliste for tegn. E. 16662 " E. 16677
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 18 202.)¢ Dato
Utgave 1/0 Y it Sign.




' ‘&@‘By Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

Eff .bryter DB 10 m 500

'Had. E.avd. Ref.nr.3.1.2.6.
Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelser, vedrerende oljetype, revisjon
etc., skal NSB’s instruks gjelde.

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109,
Opplaget, Grorud.
Se kodifisering 741.245.....
REVISJON

Bryteren gjeres spenningsles, og luften tappes av for arbeidet

pabegynnes.
1. Kijeleror

Tegning E. 16656, E. 16657 og E. 16131,

Ta av motstandet 1 for hjelpegnistgapet ved a losne mutterne
2. Kjolrreoret demonteres ved a skru av mutterne 3. So-
taskivene 4, 2 stk. pa hver skrue, ma legges med kuven mot

hverandre ved montasje.

For a kontrollere avbrenningskontakten 5, fjernes skruene
6 og laskene 7. Flensen 8 ma som regel slas ut. Bruk

plastklubbe og sla diamentralt pa flensen.

Er kontakten mye brent, skal den skiftes. Ved mindre

brannsar, pusses disse med fil. Lengden justeres

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3

Dato

20.2.78 Antall sider 18

| Sign.

q_““* | Utgave 1/0




Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @ B'

Ref.nr.3,1.2.6

" Eff.bryter DB 10 m 500 Had. E.avd

til riktig mal ved a lese mutteren 9 og skru avbrennings-

kontakten utover.

Kontroller avbrenningsringen 10 som er sveist til stal-

roret 11. Eventuelle brannsar pusses vekk. Gnistbeskyt-

telsen 12 er limt til isolerroeret 13 og sendes til Ekbr

for utskifting om nedvendig.

Etter at kjolereoret er satt sammen igjen, skal gnistgapet

mellom ringen 10 og avbrenningskontakten 5 kontrolleres.

Dette skal gjores med en tolk med maleomrade 14 og 16 mm.

Tolken brukes som vist pa tegning E 16657. Riktig avstand

er 15 mm.

Motstand for gnistgap kontrolleres ved besiktigelse av

motstandstradene 14. Disse er synlige i endene av isoler-

mantelen.

Motstandet males med et ohmmeter eller en malebro feor det

monteres pa bryteren. Motstandsverdi 8,0 ohm + 10%.

2. Bryterkammer

Tegning E. 16656

Etter at kjoelereoret er fjernet, leftes fjerhus 15 og kon-

taktrer 16 ut. Kontaktreret kan leftes ut med verktey,

tegning E. 16133,

Ta ut kontaktdyse 17 og kontroller denne. Skift kontakt-

dysen og slokkekontakten 18 om nedvendig. Erfaringsmessig

ma slokkekontakten skiftes oftere enn kontaktdysen.

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 18 20.2.1¢ Dato
Utgave 1/0 ' 4%““ Sign.




“'-Nl@_g}' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

'Had. E. avd.

Eff.bryter DB 10 m 500

Ref.nr. 3.1.2.6

Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny, skal den
gamle kontakten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipe-
nokkel, nekkelvidde 50 mm.

Se etter at isolerregret 19 ikke har sprekker eller andre
skader. Var spesielt oppmerksom pa det partiet som
kontaktdysen beveger seg i. Kontroller at stremnings-
gitteret 20 sitter fast, og at skruene 21 ikke er lese.

Se videre etter at skruene 22 som fester bladfjzrene til
kontaktreret sitter fast. Etter rengjering i White-spirit
skal kontaktreret smeres innvendig i det partiet hvor
kontaktdysen beveger seg. Smer i en lengde pa 15 mm fra

enden av kontaktreret og bruk Molycote G.

Ved montering av kontaktdyse og kontaktrer, skal kontakt-
dysen settes 5-10 mm inn i kontaktreret og monters samlet

1 bryterkammeret.

Smer forsiktig mellom fjerhus og 15 og fjer med Molycote G
og sett dette pa plass i bryterkammeret. Trykk fjarhuset
ned slik at kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten.

Sett kjolereret pa plass, men skru mutterne lest ned til

flensen pa dette.

Mal med en skyvelare avstanden mellom kjelergrflens 8 og
flens pa kontaktsrer 16. Avstanden 11 t 1,5 mm, er for-

spenningen av fj®zren i fjsrhuset. Mal avstanden pa 3 sider

og kontroller derved at kjeleroret star rett under malingen.

Er avstanden 9,5 mm eller mindre, ma fjzrskivene 24 skiftes

ut. Er malet innenfor det tillatte omrade, kan mutterne

3 settes til. Tiltrekningen foretas diagonalt.

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side

5

20.2.7¢ Antall sider 18

Utgave 1/0




" Prykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

~Ny5)B=

Ref.nr. 3.1.2.6

Eff.bryter DB 10 m 500 Had. E. avd,

Skillebryvter

Tegning E. 16661.

16661,

Var oppmerksom pa distanseringene

Ta ut ovre og nedre bolt for trekkstang tegn. E.
4 og trekk ut stangen.

pa ovre bolt.

Fjern bolten i dreiepunktet for skilleknivarmene og ta
den ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreie-
punktet pasveiset selvkontaktskiver for a gi god kontakt.
Selvskivene rengjores og smeres med Molycote G. Kontroller
at skivene ikke er gjennomslitt eller er lesnet 1 sveise-
punktene.

Kontaktstykket for skillekniv 6, 16661 og kontakt-

berstene 7 rengjores og smores med Molycote G. For-

tegn. E.

spenningen av berstekontaktene skal vare minst 1,5 mm.
Malingen utfores med skyvelazre mellom kontaktborstene.
Mal i den enden av kontaktene som er nermest feste for

disse.

Pase videre at kontaktstykket for skillekniven treffer
midt mellom kontaktbgrstene ved montering. Kontroller
at kontaktstykket ikke er skadet. Brannsar eller perler
indikerer feil med funksjonstider. Slitasje av selv-
belegget viser at kontakttrykket mellom kontaktstykket
og borste kan vare for stort eller at smeringen er

for darlig.

Materialet 1 trekkstang for skillekniv er bakelitt.
Kontroller stanga ekstra godt med henblikk pa sprekk-
dannelser i overflaten. Smer lagerforingene med

Molycote G,

Side 6l Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 18 20.2.78 Dato
Utgave 1/0 Joa Sign.




' "—&@‘B’V-’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner

'Had. E.avd.

Eff.bryter DB 10 m 500

Trykk 509.2

Ref.nr.3.1.2.6

Drivanordning for skillebryter

Tegning E. 16661 og E. 16659,

Demonter trykkluftrerene 19 og 25, tegning E.

16661, og ta

av signalvalsestang 22 og styrestang l11. Fjern laseskruen

.27 og skru ut eovre del av drivanordningen 18. Bruk ngkkel,

tegning E. 16132, Husk a fjerne rornippel 18, tegning

E. 16659 og erstatt denne med bolt tegning E.

16135 fer

drivanordningen skrus fra hverandre. Stetteisolator i

midtfase fjernes nar drivanordningen demonteres.

Etter at bryteren er lagt pa siden, kan undre del av driv-

anordningen trekkes ut.

Kontroller bufferne 4 og 14, tegning E. 16659,

og skift

dem om nedvendig. Husk & sikre mutterne til skruene 3 og

15 hvis bufferne skiftes. Sikringen foretas med 2 stk.

kjoernermerker. Ved utskifting av bufferne

stiften 21 og mutteren 24.

fjernes spenn-

En videre demontering skal ikke foretas hvis delene ikke

er skadet. Rengjer sylinder 2, sylinderhus 1 og dempe-

sylinder 6 med detaljer. Skyv stemplene 7 fram og tilbake

under rengjeringen i White-spirit og terk delene omhyggelig

for de smeres og sammenstilles igjen. Bruk Molycote G

som smeremiddel i drivanordningen og smer forsiktig.

For drivanordningen monteres inn i bryterbeholderen, skal

den preves. Monter drivanordningen sammen og spenn den

forsiktig fast i en skruestikke. Bruk mellomlegq.

Skyv stempelstanga helt inn i sylinderen. Mal fra toppen

av stanga og til en punkt pa sylinderhuset. Trekk der-

etter stanga helt ut og mal mellom samme punkter. Slag-

lengden skal vere 100 mm. Skyv stanga hurtig inn i

sylinderen. Den s ste delen av bevegelsen, ca.

35 mm,

skal dempeanordningen bremse ned hastigheten pa stanga.

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side ~
Dato 20.2.7¢ Antall sider 18
Sign. Fa Utoave 1/0
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner <N @J_B'

Ref.nr.3-1.2.6 Eff .bryter DB 10 m 500 Had. E.avd,

Etter at stanga er i Innestilling trekkes den hurtig ut
igjen. Denne veien skal stanga ogsa bremses ned de siste

35 mm.

Skru deretter drivanordningen pa plass i bryterbeholder.

5. Aksel, markeringsfijer og styring
Tegning E 16661,
Ta ut markeringsfjer og styring 5 samt hovedaksel 23.
Rengjor delene i White-spirit. Smer aksellager og styring
med Molycote G.
6. Forsinkelsesventil
Tegning E 16661 og E 16662.
Forsinkelsesventilen 13 , tegning E 16661 frigjeres fra
ventilhuset ved & lesne lasemutteren og skru ventilen ut.
Fjern skruene 1, tegning E 16662, og detaljene kan de-
monteres og rengjeres i White-spirit.
Kontroller membranet 6 neye med henblikk pa skader. Se
spesielt godt etter i senter av membranet hvor ventil-
stammen 5 bererer denne. Membranet smeres lett med smere-
olje.
Kontroller videre setedetaljer pa ventilkjegle 4 og ventil-
hus. Ventilen ma ligge helt ned mot anleggsflaten i
ventilhuset.
Pase videre at fjzra 3 ikke er sa vid at fjerenden kan gli
over ventilkjeglen.
Side. a| Kir./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 18 20. 4L .18 Dato
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Had. E.

Trykk 509. 2
Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter DB 10 m 500

avd. Ref.nr. 3.2.1.6

Innstillingsskruen skal ikke endres uten i helt spesielle

tilfeller.

Ingen av detaljene for evrig smeres for montering. Pase
at gjengepartiet pa ventilen ikke kommer pa innersiden av
ventilhuset nar den monteres igjen.

Hovedventil

Tegning E. 16661 og E. 16660.
Les ledningene mellom signalvalse og klemmebrett for
16661 og

samt stangen 11.

manegvermagneter. Fjern deksel 26, tegning E.

skru ut skruene 12 og les rerene 19 og 20,

Styreblokken er na les og kan leftes vekk. Trekk hoved-

ventilen, tegning E. 16660, ut av ventilhuset med verkteoy,

tegning E. 16102,

Stempelstang 1. stempelskive 2,'distansehylse 4, styring
7,
ut av sylinder 9.
bortsett fra i de tilfellene de er skadet.

hylse 8 og fjerskiver 3, er montert sammen og kan trekkes
Disse delene skal ikke skilles fra
hverandre,
Ta ut muttersikringene 20. Kontroller at kronemutterne 18,
pinneskruene 12 og sylinder 9 er merket sammen for de
skivene 17 og bufferne
fjer 15,
fjerstyring 11 og ventiltallerken 13 ut.

émonteres.. Etter at kronemutterne,
16 er fjernet, trekkes dempesylinger 19, dempe-

stempel 14.

Los pinneskruene 12 og fjern paknihgen 10.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Ref.nr. 3,1.2.6| Eff.bryter DB 10 m 500 Had. E. avd.

Gjer delene godt rene i White-spirit, og terk omhyggelig

etter rengjering., Smer felgende deler med Molycote G:

Dempesylinder innvendig, dempestempel utvendig, hylse,

styring og stempel utvendig samt sylinder innvendig.

Kontroller alle deler for eventuelle skader. Spesielt
oppmerksom ma en vare nar det gjelder ventiltallerkenen

som kan ha brister i ventilflaten.’
Bufferne ma ogsa skiftes om det er sprekker i dem.

Pase at ny ventilpakning monteres konsentrisk pa sylinder.
Var oppmerksom pa at fj@rstyringen kan settes inn omvendt,

og at dette kan fere til sprengning av dempesylinder.

Bruk ny galvanisert trad til lasing av kronemutterne, og

las som anvist pa tegning E 16660,

For hovedventilen settes inn i ventilhuset pa bryterbe-
holder, ma slaglengden i ventilen males. Mal med en skyve-

lzre fra sylinderoverkant 9 og til stempelskive 2.

Trykk stempelskiven ned til den bunner, og mal mellom sammg

punkter. Differansen mellom malene skal vare 32-33 mm.

For & lette innsettingen av hovedventilen i ventilhuset,
kan en presse stempelf jeren 6 sammen med en trad, f.eks.
1,0 mm. Nar hovedventilen skyves inn, vil traden gli av
fjeren idet denne entrer ventilhuset. Pase at spenn-

stiften 21 i sylinderen gar inn i sporet i ventilhuset.

Side
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Had. E. avd. Eff .bryter DB 10 m 500 Ref.nr.3.1.2.6

Styreblokk

Revisjonsforskrift BBC AG 90090 N.

Drei oppladeaksel 185, fig. 21, slik at fjermagasinene 166
for inn- og utmanever spennes. Leos skruene 139, fig. 23,

og ta ut ventilpatronene 144.

Ventilpatronen demonteres ved a trykke med tommel og peke-
finger pa fering 147, fig, 25, og ventiltallerkenen 152
slik at stiften 145 kan skyves ut.

Plugg 148, fjer 149, fering 150, ventilstempel 153, samt
fjer 151 og ventiltallerkenen 152 kan da skilles fra hver-

andre.

Tork delene rene med en myk fille og kontroller tetnings-

flatene pa ventiltallerkenen og ventilstemplet.

Pase at ventiltallerkenen monters rett veg. Ventil-
tallerkenes minste diameter skal vende ut av feringsreret
146,

Lagerpunkter for fjezrmagasinarmer 167, fig. 21 og opplade-
aksel 185 smeres med olje, NEBB 909.

Ved rengjering av styreblokkdetaljer brukes en myk pensel
fuktet i White-spirit.

En videre demontering av styreblokken skal gjeres av Ekbr
hvert 6. ar. Ved sammenstilling av styreblokken, ma en pase
at blokkringspinnene 134 og 135, fig. 23, ikke kommer 1i
klemme og blir skadet.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3.1.2.6] Eff.bryter DB 10 m 500 Had.

9. Utskifting av spole for elektromagnet

Revisjonsforskrift AG 90090 N og tegning E 16661,

Pase at fj®rmagasinene 166, fig. 21, for inn- og utmanever
er avspent. Styrestanb 11, tegning E 16661 demonteres
fra styreblokken.

Loft fjzrene 166, fig, 21, av boltene 173 og fjern distanse-
ringene mellom fjzrer og armer for blokkeringsakselen 157.
Los mutteren 136 og ta ut trekkfjzr 154, fig. 24 og blok-
keringsplate 155, fig. 26. ‘

Trekk ut styreblokkoverdel. Los skruene 168 pa spolebzrer-
platen. Spolene er na lese og kan skiftes ut med nye. Se

pkt. 8 om styreblokk ved sammenstilling.

10. Signalvalse

Tegning E. 16661,
Signalvalsen frigjeres ved a fjerne stangen 22 og 4 stk.
festeskruer. Vask delene i White-spirit og se etter at
delene er terre for de monters sammen. Smer aksellagrene med
olje, NEBB 909. vinkeltannhjulene smeres med Molycote G.
Rengjor kontaktsegmenter og fingerkontakter med Co Contact
Cleaner nr. 2016.
Smor forsiktig kontaktsegmentene med Molycote G. Kontroller
at fingerkontaktene har god kontakt til segmentene og at
delene er fri for brannsar.

Side 12 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Had. E.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

avd. Eff .bryter DB 10 m 500 Ref.nr. 2 1 2 &

11.

12,

Luftanslutning og tilbakeslagsventil

Tegning E. 16661, E. 16663 og E. 16098,

Skru ut skruene for luftanslutningen 16, tegn. E. 16661 og

trekk denne ut av beholderen.

Tilbakeslagventilen skrus legs med nekkel, tegning E. 16098,
Kontroller setedetal jer, 1og3 tegning E. 16663, samt fjer
6 og pakning 5 og skift den om nedvendig.

Prgving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder
ogsa skruer som ikke har vert legsnet ved revisjonen.

Se ogsa etter at rorforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren
manevreres langsomt for hand. Se etter at ingen deler

setter seg fast eller gar unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran i forskru-

ningen for bryterens manometer.

Fyll bryterbeholder med luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til
normalt driftstrykk og steng av lufttilferselen. Noter
beholdertrykket og la bryteren sta med stengt lufttil-
foersel i 1 time. Trykket skal i denne tiden ikke synke

mer enn 0,2 bar.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Gosdkj. Side 13
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “A§
Ref.nr. 3.1.2.6 | Eff .bryter DB 10 m 500 Had. E. avd.
2.

Kontroll av blokkeringstrykk. BBC AG 90090 N.

Tilslagsblokkering:
Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12.1 bar.

Se etter at holdeklinke og utleseklinke, side 22,
Senk trykket pa beholderen til

er i
inngrep med hverandre.
11,1 bar.

klinke slik at en eventuell manegverimpuls blokkeres.

Na skal utleseklinke frigjeres fra holde-

P9k trykket langsomt til 11,6 bar.

klinkene ga i inngrep med hverandre igjen.

Ved dette trykket skal

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 10,6 bar.
Se etter at holdeklinke og utleseklinke er i inngrep med
hverandre. Senk trykket langsomt til 9,7 bar. Na skal
utleseklinke frigjeres fra holdeklinke slik at en

eventuell manegverimpuls blokkeres.

0k trykket langsomt til 9,9 bar. Ved dette trykket

skal klinkene ga i inngrep med hverandre.

Se for ovrig BBC Revisjonsforskrift, side 13 om toleranser

pa de oppgitte blokkerings/deblokkeringstrykk.

Eventuelle avvik justeres av Ekbr.
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

“'&@JB_;' | Trykk 509.2

Had. E. avd. Eff .bryter DB 10 m 500 Ref.nr. 3.1.2.6

4,
Tidkontroll av til- og fraslagsmanever:

Tem beholderen for luft. Monter hjelpekontakt, tegning
E. 16134, og Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824,

Fyll bryterbeholder med luft til 9,7 bar. Bruk en
trekile og left fjzrmagasinarmen for tilslag sa mye at

holdeklinke og utleseklinke gar i inngrep med hverandre.

Gjor en tilslagsmanever med styre- og mateenheten og

kontroller at bryteren gar normalt.

Bruk samme framgangsmate ved preving av fraslagsmanever.

Fjern kilene og fyll bryteren opp til normalt drifts-

trykk. Kjer tidsdiagram for til- og fraslagsmanever.

Tilslagstid: , 50 - 70 ms
Reaksjonstid ved fraslag: 20 - 30 ¢
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt 30 - 43 v
og kniv:

Blasetid (hovedventilen er apen): 80 - 92

Husk at alle manevre av bryteren med luft ma gjeres etter

at gitterder foran bryterselle er stengt.

Tapp luften av beholderen og demonter kontrollutstyret.
Bryteren kan na fylles opp med luft og settes i drift.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj, Side 15
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Ref.nr.3,1.2.6 | Eff.bryter DB 10 m 500 Had. E. avd.
ETTERSYN
13. Kjeleroer

Tegning E. 16656, E. 16131 og E. 16657,

Fjern motstand for hjelpegnistgap, se pkt. 1 under revisjon.
Kontroller at motstandet er i orden. Ta videre av kjoele-

rgret og kontroller gnistgapet med tolken, tegning E. 16131,
Hvis tolken merket 16 mm, ikke gar i mellom avbrenningskontakt
og ring, tegning E. 16657, behover en ikke & demontere
kjeleroret. I motsatt fall, justeres kontakten som

beskrevet i pkt. 1.

14. Bryterkammer
Tegning E. 16656,
Etter at kjeleroret er demontert, kan slokkekontakten
inspiseres.
Felg anvisningen i pkt. 2 og husk at slokkekontakten skal
kontrolltrekkes om den ikke skiftes ut.
15. Skillebryter
Tegning E. 16661,
Kontroller kontaktstykket for skilleknivarmer med henblikk
pa slitasje og brannskader. Felg eventuelt anvisningen i
pkt. 3. Hvis det ikke finnes skader pa kontaktstykket
eller berstekontaktene, rengjeres disse og kontaktstykket
smeres med Molycote G.
Side 16 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Eff .bryter DB 10 m 500

Trykk 509. 2

Ref.nr.3.1.2.6

Smer lagerpunkter for stenger til styreblokk og signalvalse.
Bruk olje NEBB 909.

For bryteren settes i drift,

langsomt for hand.

tungt.

skal skillekniven manevreres

Kontroller at ingen deler gar unormalt

Utarbeidet

Revidert Kfr, / Goddkj.

Side 17

Dato Zo.2.7¢

Antall sider 18

Sign. C?éwf

Utgave 1/0




Trykk 509. 2

Ref. nr. 3,1.2.6,

Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Eff .bryter DB 10 m 500

“ﬁwﬂ.ggﬁy

Reservedeler,

Had. E. avd.

anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

F.nr. Betegnelse Antall
741.245.16 Kontaktdyse 1
.15 Slokkekontakt 1
.34 Buffer 2
.51 Pakning f/hovedventil 1
243.71 Ventiltallerken f/ventilpatron 2
.72 Ventilstempel f/ventilpatron 2
245.35 Skrue M4 x 35 forsenket 2
.36 Skrue M4 x 30 forsenket 2
Side 18 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Effektbryter HKH 12/1000 B

Trykk 509. 2

S,

'Had. E.avd. Ref,nr.3.1.2.7
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoy 2
Smere- og rensemiddel 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler ' 2
REVISJON 3
1. Bryterkammer 3
Toppdel 3
Slokkekammer 4
Pluggkontakt m/dempeanordning 5
2., Bryterramme m/detaljer 6
3. Preving 8
ETTERSYN 9
4. Bryterkammer 9
Pluggkontakt m/dempeanordning
5. Bryterramme m/detaljer 10
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 10

Effektbrytere, generelt,

ref.nr, 3.0.0.0 Side 1

Ettersyns- og revisjonsterminer, " 3.0.0.0_ v 2~4
Oversikt over trefase effektbrytere, " 3.1.0.0 " 1

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 1

Dato 25-8-77 o2 Z 77 Antall sider10

Sign. Hau 2;5//:&A€ Utgave 1/0




Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘-N-‘@Jgr
Ref.nr. 3.1.2.4 Effektbryter HKH 12/1000 B Had. E.avd.

Spesialverktoy: Nokkel for sylinder: tegn. E 16125

' Tolk for kontaktskinne " E 16126

Ngkkel for ring " E 16127

Tolk for avbrenningsring " E 16128

Nokkel for slokkekammer " E 16421
Smgre- og 1.'Molycote G F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2. Shell Tellus 0il 15 v 521.211.07
3. Fett SkF 63 " 521.222.65

4., White-spirit

Hjelpeutstyr: 1. Mate- og styreenhet tegn. E 15800

2. Malevalse o E 16231

3. Stativ “ E 16433

4, Arm for valse " E 16432

Tegninger: Sammenstilling tegn. E 16417

' Stykkliste for tegn. E 16417 " E 16420

Slokkekammer " E 16418

Pluggkontakt m/dempeanordning n E 16426

Bryterkammer, sammenstilling " E 16424

Stykkliste for tegn. E 16424 " E 16425

Kontroll av kontaktplugg " E 16419

Kontroll av buffer " E 16422

Kontroll av kontaktskinner " E 16416

"Preovenormal ° " E 14808

Opptak av funksjonsdiagram " E 16335

Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens

beskrivelser som olietvpe,
skal NSB’s instruks gjelde.

revisjon etc.

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget
Grorud.
Se kodifisering 741.219.00.
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Effektbryter HKH 12/1000 B

'Had. E. avd. Ref.nr.3 1.2 7

REVISJON

Bryteren gjeres spenningsles, og innkoplingsfjera i manover-

maskinen spennes ned.

Bryterkammef

Tegning E 16417, E 16420, E 16424, E 16425, E 16418, E 16426,
E 16419 og E 16416.

Oljen pa bryterpolene tappes av gjennom tappepluggen 3,
tegning E 16417. Skru ut skruene 1 og fjern faseisolasjonen
2. Etter at skruene 4 er fjernet, kan bryterpolen skilles
fra stotteisolatorene. Ringen 8 demonteres sammen med
lokket 9 og pakningen 10. Bruk nekkel tegning E 16127 ved

demontering av ringen 8.

Los skruen 5, tegning E 16424, Etter at mutterne 6 er

fjernet, trekkes slokkekammeret ut av bryterkammeret. -

‘Pluggkontakten med dempeanordning demonteres ved a skru ut

mutterne 12. Rullekontaktene (tvilling) er na lese og

fjernes.

Skruene 14 og 19 samt festeskruene for toppdelen demohteres,

og isolerrer og toppdel skilles fra hverandre.

Toppdel.

Styring 23, tegning E 16424, styrehylse 24, isolerskive 25
og 27 samt filtpakning 26 demonteres ved a fjerne skruene 22.

Demonter ventilen 35.

Delene rengjoeres i White-spirit og terkes omhyggelig fer

montasje.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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Ref.nr. 3.1.2.7

"Effektbryter HKH 12/1000 B Had. E. avd.

[

For a kontrollere at pluggkontakten beveger seg konsentrisk i
styrehylsen 24, anvendes tolk, tegning E 16126. Tegning

E 16416 viser tolken plassert mellom kontaktskinnene,
Justering av kontaktskinnene foretas v.h.a. mutteren 31,
tegning E 16424, og gjengehylsen 32. Husk & lose laseskruen
29 for mutteren drgies. For a kunne forstille gjengehylsen

32 ma skruen 30 leses litt.

Riktig avstand mellom kontaktskinnene er 54 mm. Pase for
justeringen begynner at det er klaring mellom tolken og

kontaktskinnene. Gjengehylsen 32 forstilles deretter slik
at kontaktskinnen ligger lest mot tolken, og skruen 30 trekkeg

til. Skru til mutteren 31 og las denne med skruen 29,
Slokkekammer.

Ta ut skruene 4 og 19, tegning E 16418, Trekk av laseringen
20, men husk at hylsene 9 er fjerbelastet. Avbrenningsringen

11 skal ikke demonteres hvis den i1kke er nedbrent.

Sylinderen 13 leses med nokkel, tegning E 16125. Fjern
skruen 12 og skru ut styringen 17 med nekkel, tegning E 16421

Rengjor delene i White-spirit og terk omhyggelig for mon-

tering.

Nedbrente kontaktsegmenter 8 og avbrenningsring 11 skiftes om

nedvendig.

Etter at sylinder 15, styring 17 samt avbrenningsring 11 er
montert, kontrolleres avstanden mellom styring og av-

brenningsring v.h.a. tolk, tegning E 16128, Riktig avstand

er 7 mm.
Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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' ‘-‘_N]@J_B_?' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HKH 12/1000 B '
Y Ref.nr, 3.1.2.7

¥

Pluggkontakt med dempeanordning.

Pluggspissen 1, tegning E 16426 skiftes om nedvendig.
Sikring av pluggspissen foretas ved materialstuking inn i

sporet i reret 2.

Dempeanordningen som bestar av reret 2, stempelstang 3,
stempel og stempelfjzr 4, samt styring 7 og buffer 8 demon-

teres ikke hvis detaljene ikke har skader.

For a rengjere dempeanordningen plasseres pluggspissen i en
beholder med transformatorolje samtidig med at stempelstanga
beveges fram og tilbake. Kontroller gjennomstremningen i

pluggspissen ved a fylle roret 2 med olje og deretter presse

stempelstanga 3 raskt mot pluggspissen.

For pluggkontakten monteres i bryterkammeret, skal lengden
kontrolleres. Lengden, 577 mm, malt fra pluggspiss til
markeringsspor justeres ved a lese mutteren 6 og dreie

reret 2.
Sammenstilling av bryterkammer.

Styrespor for styrerulle 16 og 17, tegning E 16424 smores
med fett SKF 63 etter at kontaktskinnene 20 er justert.
Monter pluggkontakt 13, styrerulle 16 og 17, isolerskive 18
og rullekontakt 21. Rullekontaktene lases med beylen 15.

Pakningen 26 ma skiftes feor styringen 23, 24 monteres.
Kontroller at pluggkontakten ikke setter seg fast nar den

beveges fram og tilbake.

For toppdel og isolerrer monteres sammen, rengjeres isoler-
roret, Se etter at det ikke finnes skader i rerets ender

eller andre steder pa dette.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
Dato 25817 2.2 /977 Antall sider 10
Sign. ?%ub'j( T el Utgave 1/0




. N _—
Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘NJ@J_B’

Effektbryter HKH 12/1000 B Had. E.avd,

Ref.nr. 3.1.2.7

Oljestandsglasset kan rengjoeres med piperensere e.l.

For slokkekammeret monteres i bryterkammeret, skal en
kontrollere at pluggkontakten befinner seg midt i isoler-
roret. Skyv pluggkontakten til innestilling og mal av-
standen mellom isolerregret og pluggkontakten som vist pa
tegning E 16419.

Eventuell justering foretas ved a forandre tiltrekkingen pa

de fire festeskruene mellom toppdel og isolerror.

Nar slokkekammeret er montert i bryterkammeret, forskyves
pluggkontakten slik at merkene for innestilling pa plugg-

kontakt og toppdel star rett overfor hverandre.

Gjennom hullet for skruen 19, tegning E 16418, maler en
avstanden til pluggkontakten med en skyvelare. Riktig-av—
stand er 22 t 0,5 mm. '
Monter en ringeklokke e.l. over bryterkammeret, og trekk
pluggkontakten ut av segmentkontaktene til stremkretsen
brytes. Mal med skyvelzren pa samme mate som tidligere.
Avstanden skal na vare ca. 62 mm, og dette gir en kontaktvei

pa ca. 40 mm.

Monter skruen 19, tegning E 16418 og pakning 3, lokk 2 samt
ring 1 tegning E 16424,

2. Bryterramme m/detaljer
Tegning E 16417 og E 16420,
Los mutterne 27, tegning E 16417 og spenn ned hovedfjzra 28
og deretter hjelpefjara 29. Ta ut splint 31 og pinne 32.
Demonter trekkstanga mellom bryter og manevermaskin.
Side 6| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 10 _ p2.3./877 25-8-77 Dato
Utgave 1/0 Z ) Dok ‘ F Sign.




' ‘E‘@Jﬁ."’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HKH 12/1000 B

Ref.nr.3.1.2.7

'Had. E. avd.

Akselen for manpverarmer . 30 er tre-lagret. Midtlageret

lgses fra bryterrammen, men var oppmerksom pa eventuelle
mellomlegg. Fjern lasen for det ene endelageret og press
deretter akselen mot dette slik at det drives ut av feste

i bryterrammen.
Akselen med manegverarmer er na les og kan fjernes.

Midtlageret, som er et sferisk kulelager, rengjeres i

White-spirit.

Pase at naglene i isolerarmene 30 ikke er legse. Buffer 37
med feste kontrolleres neye. Bufferen byttes ut mot ny om
nedvendig og festes v.h.a. rernagler. Bufferfeste som er
en herdet stalbeyle, kontrolleres med henblikk pa sprekk-

dannelse.
Sammenstilling av bryterramme m/detaljer.

Aksel for maneverarmer settes pa plass,og endelageret °
presses forsiktig inn slik at lasen kan monteres igjen.
Pase at eventuelle mellomlegg kommer pa plass for midtlageret
monteres. Som smeremiddel anvendes fett SkKF 63 i midt-

lageret og Molycote G i lagerforingene.

Monter bryterpolene og legg bryteren i utestilling. Styre-
anordningen pa kontaktpluggen skal na ligge mot styringen 7,
tegning E 16426, Kontroller at alle styreanordningene

treffer styringene samtidig. Sterste avvik er 1 mm.

! Eventuelle avvik kan justeres ved a forstille mutterne 33,
tegning E 16417. Husk a lese mutteren pa motsatt side feor

en foretar ny tiltrekking.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side i
Dato 25-8-77 22,977 Antall sider 10
Sign. -?awv 2;{//V4?% 1 Utgave 1/0




Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N g B~

Ref.nr. 3,1,2.7

Effektbryter HKH 12/1000 B Had. E.avd,

Legg bryteren for hand i innestilling. Pase at merkene pa

kontaktpluggens styreanordning og toppdel stemmer overens.

Avstanden fra buffer 37, tegning E 16417 og mangverarm 30
skal vare 0-1 mm. Se tegning E 16422. Justeringen foretas

ved a forskyve fjerbeylen 3, tegning E 16422,

Kontroller at pluggkontaktens stilling ér riktig ved a male
gjennom hullet for skruen 19, tegning E 16418 til plugg-

spiss med en skyvelzre. Riktig avstand er 22 t 0,5 mm.

Monter strammeskrue for hjelpefj®r 29, tegning E 16417 og
hovedfjer 28. Smer pinnen 32 med Molycote G for den mon-
teres i strammeskruen. Fjzrene strammes til, mal som vist
pa tegning E 16417. Husk at bryteren ma ligge i innestilling

under malingen,

For bryteren kjores med manevermaskinen ma bryterpolene
fylles med olje, og stagboltene mellom bryterramme og man-

gvermaskin kontrolltrekkes.

Proving

Provenormal tegning E 14808.

Monter stativ, tegning E 16433, arm tegning E 16432, samt
malevalse tegning E 16231,

Legg bryteren inn for hand. Kontroller at hastigheten er
riktig ved utmangver. Ved for lav uthastighet, strammes

hovedfje@rene og motsatt om uthastigheten er for hey.

Se etter at styreanordningen for pluggkontakten ligger an
mot styringen i alle bryterpolene. Se for evrig om inn-
stilling og toleranse under avsnitt om sammenstilling av

bryterramme m/detaljer.

Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 10 o28./377 25877 Dato
Utgave 1/0 e/ Ok F-an. Sign.




‘&@J_B:" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HKH 12/1000 B Ref.nr.3 1.2 7

'Had. E. avd.

Foreta en innmanever og kontroller at hastigheten er riktig.
Hastigheten kan justeres ved a forstille skruene pa fjer-
huset i manevermaskinen. Se ogsa instruks for manever-

maskin.

Kontroller at overstudsingen ikke overstiger 12 mm ved inn-

kopling og'at maneverarmene ligger an mot buffertene.

Slaglengde | 160 - 180 mm
Kontaktvei 30 - 40 mm
Innhastighet 4,1 - 4,5 m/sek.
Uthastighet 2,2 - 2,5 m/sek.

Etter at bryteren er riktig justert, fjernes preveutstyret.
Monter faseisolasjonen 2, tegning E 16417. Kontroller at
alle splinter er sikret og at bolter og muttere er faste

for bryteren settes 1 drift.

Mangvermaskin BHF 41 F

Vedlikeholdsinstruks, se ref. nr. 3.4.2.5.

ETTERSYN

4, Brvterkammer

Tapp av oljen pa bryterpolene. iegg bryteren inn og fjern
ringen 1, tegning E 16424, lokk 2 og pakning 3. Skru ut
skruen 19, tegning E 16418 og mal avstanden til plugg-
kontakten gjennom hullet. Er avstanden mer enn 28 mm,
skiftes pluggspissen 1, tegning E 16426, Pase under
malingen at merkene pa pluggkontaktens styreanordning og

toppdel star rett overfor hverandre.

Ny olje pafylles om nedvendig.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9

Dato 25-8-77 2.3 /977 Antall sider 10
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" Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr.3 1 2.7

" Effektbryter HKH 12/1000 B

5. Bryterramme m/detal jer

Smor

at midtlageret for maneveraksel sitter fast pa bryterramme.

Pase at avstanden mellom maneverarmer og buffer er riktig.

ledd og lenker med olje Shell Tellus oil 15.

Se tegning E 16422,

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

Kontroller

F.nr. Betegnelse . Antall
741.219.12 Avbrenningsring

.15 Pakning for lokk

.21 Pluggspiss CU/W

.35 Kontaktsegment 18

.51 Pakning

.60 Buffergummi

.61 Rornagle for buffergummi
Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 10 0.2./977 2.5:8-17 Dato
Utgave 1/0 2;—{/5},4_ e Sign.




-—_N‘@J_B';' Instruks for vedlikehold av matestasjoner | Trykk 509.2
: £ H ' , '
Had, E.avd. | CFffektbryter HKH 12/1000 c Ref.nr.3.1.2.8
JINNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktey 2
Smere- og rensemiddel 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 2
REVISJON 3 .
1. Bryterkammer 3
Toppdel 3
Slokkekammer 4
Pluggkontakt m/dempeanordning 5
2. Bryterramme m/detaljer 6
3. Preving 8
" ETTERSYN 9
4., Bryterkammer 9
Pluggkontakt m/dempeanordning
5. Bryterramme m/detaljer 10
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 10
Effektbrytere, generelt, ref.nr. 3.0.0.0 Side 1
Ettersyns- og revisjonsterminer, v " 3.0.0.0 u 2-4
Oversikt over trefase effektbrytere, " 3.1.0.0 " 1
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato 2(.9.77 Jo /077 Antall sider 10
Sign. JAN —;Ze//.gé% : Utpave 1/0
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner @ S
Ref.nr.3 | o g  Effektbryter HKH 12/1000 C Had. E. avd.
Spesialverktay: Nekkel for sylinder tegn. E 16125
Tolk for kontaktskinne " E 16126
Nekkel for ring " E 16127
Tolk for avbrenningsring R E 16128
Nekkel for slokkekammer " E 16421
Smegre- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2. Shell Tellus 0il 15 " 521.211.07
3. Fett SkF 63 m521.222.65
4, White-spirit
Hjelpeutstyr: 1. Mate- og styreenhet tegn. E 15800
2. Malevalse . E 16231
3. Stativ " E 16433
4. Arm for valse " E 16432
Tegninger: Sammenstilling tegn. E 16417
Stykkliste for tegn. E 16417 " E 16420
Slokkekammer " E 16428
Pluggkontakt m/dempeanordning " E 16423
Bryterkammer, sammenstilling " E 16424
Stykkliste for tegn. E 16424 " E 16425
Kontroll av kontaktplugg " E 16419
Kontroll av buffer " E 16422
Kontroll av kontaktskinner " E 16416
Provenormal " E 14808
Opptak av funksjonsdiagram " E 16335
Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelser som oljetype, revisjon etc.
skal NSB’s instruks gjelde.
Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget
Grorud.
Se kodifisering 741.220.00.
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 10 e 77 2. 977 Dato
Utgave 1/0 ;Zé/(Aéé. TAN Sign.




Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Effektbryter HKH 12/1000 C

Trykk 509. 2

'Had. E.avd. Ref.nr.3.1.2.8
REVISJON
Bryteren gje@res spenningsles og innkoplingsfjzra i manesver-
maskinen spennes ned.
1. Bryterkammer

Tegning E 16417, E 16420, E 16424, E 16425, E 16428, E 16423,
E 16419 og E 16416,

Oljen pa bryterpolene tappes av gjennom tappepluggen 3,
tegning E 16417, Skru ut skruene 1 og fjern faseisolasjonen
2. Etter at skruene 4 er fjernet, kan brytérpolen skilles
fra stotteisolatorene. Ringen 8 demonteres sammen med
lokket 9 og pakningen 10. Bruk nekkel tegning E 16127 ved
demontering av ringen 8.

L@s skruen 5, tegning E 16424,

Etter at mutterne 6 er
fjernet, trekkes slokkekammeret ut av bryterkammeret.

Pluggkontakten med dempeanordning demonteres ved a skru ut
Rullekontaktene

mutterne 12, (tvilling) er na lese og

fjernes.

Skruene 14 og 19 samt festeskruene for toppdelen demonteres,

og isolerrer og toppdel skilles fra hverandre.

Toppdel.

Styring 23, tegning E 16424, styrehylse 24, isolerskive 25
og 27 samt filtpakning 26 demonteres ved a fjerne skruene

22. Demonter ventilen 35.

Delene rengjeres i White-spirit og terkes omhyggelig fer

montasje.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
Dato 21917 Lo for P 7 Antall sider10
Sign. JAN S S Dt Utgave 1/0
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N g“"a"

Ref.nr.3.1.2.8

"Effektbryter HKH 12/1000 C

For a kontrollere at pluggkontakten beveger seg konsentrisk
i styrehylsen 24, anvendes tolk, tegning E 16126.  Tegning

E 16416 viser tolken plassert mellom kontaktskinnene.
Justering av kontaktskinnene foretas v.h.a. mutteren 31,
tegning E 16424, og gjengehylsen 32. Husk a lo@se laseskruen
29 for mutteren dreies. For a kunne forstille gjengehylsen

32 ma skruen 30 leses litt.

Riktig avstand mellom kontaktskinnene er 54 mm. Pase for
justeringen begynner at det er klaring mellom tolken og
kontaktskinnene. Gjengehylsen 32 forstilles deretter slik
at kontaktskinnen ligger lest mot tolken, og skruen 30 trek-

kes til. Skru til mutteren 31 og las denne med skruen 29.

Slokkekammer.

Ta ut skruene 4 og 17, tegning E 16428, Trekk av laseringen
12, men husk at hylsene 9 er fjzrbelastet. Avbrenningsringen

10 skal ikke demonteres hvis den ikke er nedbrent.

Sylinderen 12 loses med nekkel, tegning E 16125. ° Fjern
skruen 11 og skru ut styringen 15 med nekkel, tegning E 16421

Rengjeor delene i White_spirit og terk omhyggelig for mon-

tering.

Nedbrente kontaktsegmenter 8 og avbrenningsring 10 skiftes

om nedvendig.

Etter at sylinder 14, styring 15 samt avbrenningsring 10 er
montert, kontrolleres avstanden mellom styring og av-

brenningsring v.h.a. tolk, tegning E 16128, Riktig avstand

er 7 mm.
Side 4| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 10 Jo Je 77 21.9.77 Dato
toave 1/0 = e i 1 TAN I Sign.




"-'-'N‘@‘B" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HKH 12/1000 C

Ref.nr.3.1.2.8

‘Had. E, avd.

Pluggkontakt med dempeanordning.

Pluggspissen 1, tegning E 16423, skiftes om nedvendig.
Sikring av pluggspissen foretas ved materialstuking inn 1

sporet i reret 2.

Dempeanordningen som bestar av reret 2, stempelstang 3,
stempel og stempelfjer 4, samt styring 7 og buffer 8 demon-

teres ikke hvis detaljene ikke har skader.

For a rengjore dempeanordningen plasseres pluggspissen i

en beholder med transformatorolje samtidig med at stempel-
stanga beveges fram og tilbake. Kontroller gjennomstremmingeh
i pluggspissen ved a fylle roret 2 med olje og deretter

presse stempelstanga 3 raskt mot pluggspissen.

Fer pluggkontakten monteres i bryterkammeret, skal lengden
kontrolleres. Lengden, malt fra pluggspiss til markerings-

spor skal vere 577 mm.
Sammenstilling av bryterkammer.

Styrespor for styrerulle 16 og 17, tegning E 16424 smares
med fett SkF 63 etter at kontaktskinnene 20 er justert.
Monter pluggkontakt 13, styrerulle 16 og 17, isolerskive 18
og rullekontakt 21. Rullekontaktene lases med beylen 15.

Pakningen 26 ma skiftes fer styringen 23, 24 monteres.
Kontroller at pluggkontakten ikke setter seg fast nar den

beveges fram og tilbake.

For toppdel og isolerror monteres sammen, rengjogres isoler-
reret. Se etter at det ikke finnes skader i rerets ender

eller andre steder pa dette.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
Dato 219.17 A S 77 Antall sider 10
Sign. JAN ;;rf/d/ Utgave 1/0
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Effektbryter HKH 12/1000 C

Ref.nr. , , , Q Had. E. avd.

Oljestandsglasset kan rengjeres med piperensere e.l.

For slokkekammeret monteres i bryterkammeret, skal en
kontrollere at pluggkontakten befinner seg midt i isoler-
roret. Skyv pluggkontakten til innestilling og mal av-
standen mellom isolerreoret og pluggkontakten som vist pa

tegning E 16419,

Eventuell justering foretas ved a forandre tiltrekkingen pa

de fire festeskruene mellom toppdel og isolerror.

Nar slokkekammeret er montert i bryterkammeret, forskyves
pluggkontakten slik at merkene for innestilling pa plugg-

kontakt og toppdel star rett overfor hverandre.

Gjennom hullet for skruen 17, tegning E 16428, maler en
avstanden til pluggkontakten med en skyvelere., Riktig av-

+

stand er 22 - 0,5 mm.

Monter en ringeklokke e.l. over bryterkammeret, og trekk
pluggkontakten ut av segmentkontaktene til streomkretsen
brytes. Mal med skyvel®ren pa samme mate som tidligere.
Avstanden skal na vare ca. 62 mm, og dette gir en kontaktvei

pa ca. 40 mm.

Monter skruen 17, tegning E 16428 og pakning 3, lokk 2, samt
ring 1, tegning E 16424,

2. Bryterramme m/detalier

Tegning E 16417 og E 16420.

Lzs mutterne 27, tegning E 16417 og spenn ned hovedfjzra 28
og deretter hjelpefjera 29. Ta ut splint 31 og pinne 32.

Demonter trekkstanga mellom bryter og manevermaskin.

Side 6| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet

Antall sider 10 /0 /0. 77 21 q /7 Dato
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Effektbryter HKH 12/1000 C

Ref.,nr3.1.2.8

'Had. E.avd.

Akselen for manegverarmer 30 er tre-lagret. Midtlageret
lgses fra bryterrammen, men var oppmerksom pa eventuelle
mellomlegg. Fjern lasen for det ene endelageret og press
deretter akselen mot dette slik at drives ut av feste

i bryterrammen.
Akselen med mangverarmer er na les og kan fjernes.

Midtlageret, som er et sfarisk kulelager, rengjeres i

White-spirit.

Pase at naglene i isolerramme 30 ikke er lgse. Buffer 37
med feste kontrolleres neye. Bufferen byttes ut mot ny om
nodvendig og festes v.h.a. rernagler. Bufferfeste som er
en herdet stalbeyle, kontrolleres med henblikk pa sprekk-

dannelse.
Sammenstilling av bryterramme m/detaljer.

Aksel for maneverarmer settes pa plass, og endelageret
presses forsiktig inn slik at lasen kan monteres igjen.
Pase at eventuelle mellomlegg kommer pa plass for midt-
lageret monteres. Som smeremiddel anvendes fett SKF 63

i midtlageret og Molycote G i lagerforingene.

Monter bryterpolene og legg bryteren i utestilling. Styre-
anordningen pa kontaktpluggen skal na ligge mot styringen 7,
tegning E 16423. Kontroller at alle styreanordningene

treffer styringene samtidig. Sterste avvik er 1 mm.

Eventuelle avvik kan justeres ved a forstille mutterne 33,
tegning E 16417. Husk a lese mutteren pa motsatt side fer

en foretar ny tiltrekking.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
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Ref.nr. 3 1.2.8

Effektbryter HKH 12/1000 C Had. E. avd

Legg bryteren for hand i innestilling. Pase at merkene pa

kontaktpluggens styreanordning og toppdel stemmer overens.

Avstanden fra buffer 37, tegning E 16417 og maneverarm 30
skal vare 0-1 mm. Se tegning E 16422. Justeringen foretas

ved & forskyve fjzrbeylen 3, tegning E 16422,

Kontroller at pluggkontaktens stilling er riktig ved a male
gjennom hullet for skruen 17, tegning E 16428, til plugg-

spiss med en skyvelzre. Riktig avstand er 22 t 0,5 mm.

Monter strammeskrue for hjelpefjzr 29, tegning E 16417, og
hovedfjzr 28. Smgr pinnen 32 med Molycote G for den mon-
teres i strammeskruen. Fjzrene strammes til mal som vist

pa tegning E 16417. Husk at bryteren ma ligge i innestilling

under malingen.

For bryteren kjeres med mansvermaskinen, ma bryterpolene
fylles med olje og stagboltene mellom bryterramme og mangver-

maskin kcontrolltrekkes.

3. Proving
Prevenormal, tegning E 14808,
Monter stativ, tegning E 16433, arm tegning E 16432, samt
malevalse, tegning E 16231.
Legg bryteren inn for hand. Kontroller at hastigheten er
riktig ved utmanever. Ved for lav uthastighet, strammes
hovedfjerene og motsatt om uthastigheten er for hey.
Se etter at styreanordningen for pluggkontakten ligger an
mot styringen i alle bryterpolene. Se for evrig om inn-
stilling og toleranse under avsnhitt om sammenstilling av
bryterramme m/detaljer.
Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Effektbryter HKH 12/1000 C

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.1.2.8

'Had. E. avd.

Foreta en innmansver og kontroller at hastigheten er riktig.
Hastigheten kan justeres ved a forstille skruene pa fjzr-
huset i manevermaskinen. Se ogsa instruks for manever-

maskin.

Kontroller at overstudsingen ikke overstiger 12 mm ved inn-

kopling og at maneverarmene ligger an mot buffertene.

Slaglengde 160 - 180 mm
Kontaktvei 30 - 40 mm
Innhastighet 4,1 - 4,5 m/sek.
Uthastighet 2,2 - 2,5 m/sek.

Etter at bryteren er riktig justert, fjernes preveutstyret.

tegning E 16417. Kontroller at

Monter faseisolasjonen 2,
alle splinter er sikret og at bolter og muttere er faste

for bryteren settes i drift.

Mangvermaskin BHF 41 F

Vedlikeholdsinstruks, se ref. nr. 3.4.2.5.

ETTERSYN

4,

Brvterkammer

Legg bryteren inn og fjern
Skru ut

Tapp av oljen pa bryterpolene.
ringen 1, tegning E 16424,
skruen 17, tegning E 16428 og mal avstanden til plugg-

lokk 2 og pakning 3.

kontakten gjennom hullet. Er avstanden mer enn 28 mm,

tegning E 16423. Pase under

skiftes pluggspissen 1,
malingen at merkene pa pluggkontaktens styreanordning og

toppdel star rett overfor hverandre.

Ny olje pafylles om nedvendig.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
Dato 21917 S0 /007 Antall sider 10
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Ref.nr. 3.1.2.8

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Effektbryter HKH 12/1000 C

-=N EJ_B_;'

Had. E. avd.

5. Bryterramme m/detaljer

Smer ledd og lenker med olje Shell Tellus 0il 15.

at midtlageret for maneveraksel sitter fast pa bryterramme.

Kontroller

Pase at avstanden mellom mangverarmer og buffer er riktig.

Se tegning E 16422.

Reservedeler,

anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

F.nr Betegnelse Antall
741.220.07 Avbrenningsring 3
.219.15 Pakning for lokk
.220.16 Pluggspiss CU/W
.220.30 Kontaktsegment 24
.219.51 Pakning
.60 Buffergummi
.61 Rernagle for buffergummi 6
Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 1q Vo 3 77 2/9.77 Dato
Utgave 1/0 ZZ//A% JAN Sign.




‘=_‘N @LB"' Instruks for vedlikehold av matestasjoner

'Had. E.avd. Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

Trykk 509.2

INNHOLDSFORTEGNELSE

Ref, nr, 3-2.2.3

Side

Spesialverktsy 2

Smére- og rensemiddel 2

Hjelpeutstyr 2

Tegninger og beskrivelser 2

~ Reserwedeler 3

REVISJON 3

1. Kjoleror 3

2. Bryterkammer ‘ 4

3. Skillebryter 6

4. Drivanordning for skillebryter 7

5; Aksel, markeringsfjeer og styring 8

6. Forsinkelsesventil 8

7.  Hovedventil 9

8. Styreblokk 11

+ 9. - Utskifting av spole for elektromagnet 12

10. Signalvalse ‘ 12

11. Luftanslutning og tilbakesl. ventil 13

12, Primeerrele og fjeermagasin 13

13. Proving 14

ETTERSYN 16

14, Kjolerosr 16

15,  Bryterkammer 16

16. Skillebryter 17

Reservedeler N 18

Effektbrytere, generelt ref. 3.0.0.0. Side: 1

Ettersyn og re\}isjonstéfminef ,‘ ref.- 3.0.0. 0. Side: 4

Over sikt. over enfase eff, brytere, ref. 3.2.0.0. -Side: 1
Utarbeidet Revidert Kfr, /Godkj. Side 1
Dato Ya-74 (79,76 Antall sider 18
Sign. JAN ‘ Zi’/(fok Utgave 1/0
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @ﬁ"
Ref.nr. 3,2.2,3 | Eff-bryter DB20m 200/1 Had. E.avd.
Spesialverktoy: Hylsentkkel, nokkelvidde 41 mm
' Lofteboyle for kontaktror, tegn. E. 16091
Nokkel for drivanordning, " E. 16092
Lofteboyle for hovedventil, " E. 16093
Nokkel for tilbakesl. ventil, " E. 16094
Smoére- og 1. Molycote G- F.nr. 521.224. 06
rensemiddel: 2. Grafittolje type NEBB 909 H 521.211. 85
3. Co Contact Cleaner — 522.801. 64
4. White-spirit
Hjelpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver .
2. Mate- og styreenhet tegn. E. 15800
3. Hjelpekontakt : " E. 16095
4. Kretsskjema og prévenormal "' E. 15824
5. Kontrollmanometer 0-40 bar, F,nr.741. 905. 01
6. Tolk for avbrenningskontakt "  E. 16096
Tegninger og Kjdleror tegn. BBC A 000126
beskrivelser: Bryterkammer " ' A 000126
Skillebryter " A100859-A915877

Drivanordning f/ skillebr. "' A100859-A200494
Aksel, markeringsfjeer og ledd "' A100859

Forsinkelsesventil " A100859-A201269
Hovedventil " A100859-A32323

Styreblokk revisjonsforskrift AG 90090N
Utskifting av spole " AG 90090N

for elektromagnet

Signalvalse tegn. BBC A100859
Luftanslutning og " " Al100859
tilbakeslagventil
""" 'Primerrele og fjeermagasin " A100938

Kontroll av avbr, kontakt " E. 16097

Side 2| Kfir./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

'Had. E.avd. Ref. nr.3,2,2,3
Ved eventuelle avvikelser som oljetype, revisjon
etc., skal NSB's instruks gjelde.

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,
Grorud.
Se kodifisering 741.243....

REVISJON

Bryteren gjores spenningslés, og luften tappes av for arbeidet pa-

begynnes.

Det finnes to utgaver av denne brytertypen, med og uten primeerrele.

Primeerrele og fjeermagasin er omtalt i egei: punkt under avsnittet om

revisjon.
l. Kjodlerdr

Tegning BBC A 0001. 26 og E. 16097,

Ta av motstandet for hjelpegnistgapet ved & 16sne mutterne 58.
Kjolerdret demonteres ved & skru av mutterne 30. Sotaskivene 34,

2 stk. p& hver skrue, mé legges med ku\'/en' mot hverandre ved

montasje.

For & kontrollere avbrenningskontakten 15, fjernes skruene 41
og laskene 22.
klubbe og sld diametralt pd flensen. Kontroller at lengden pd
avbrenningskontakten er 61,5 mm scm tegningen viser. Er kon-
takten mye brent, skal den skiftes. Ved mindre brannsdr, pusses
disse med fil,

30 og skru avbrenningskontakten utover.

Flensen 12 ma som regel slds ut. Bruk plast-

Lengden justeres til riktig mal ved & 1l6se mutteren

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 3
Dato o746 /797 Antall sider 18
Sign. JAN v/ Dok Utgave 1/0
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “N-‘g#

Eff. bryter DB 20 m 200/1 Had. E. avd,

Ref.nr. 3,2,2.3

Kontroller avbrenningsringen som er sveist til stdlréret 19.
Eventuelle brannsdr pusses vekk. Trekk ut gnistbeskyttelsene 14

og skift dem om det finnes brente partier.

Etter at kjoleroret er satt sammen igjen, skal gnistgapet mellom

ringen pd stdlréret 19 og avbrenningskontakten 15 kontrolleres.

Dette skal gjdres med en tolk med maleomrdde 34 og 36 mm,

Tolken brukes som vist pd tegning E. 16097. Riktig avstand er 35 mm,

Motstand for gnistgap kontrolleres ved besiktigelse av motstands-

trddene. Disse er synlige i endene av isolermantelen.

Motstandet méles med et ohmmeter eller en médlebro f6r det mon-

teres pd bryteren, Motstandsverdi 93 ohm I 10%.

2. Bryterkammer

Tegning BBC 000126.

Etter at kjolerdret er fjernet, loftes fjeerhus 6 og kontaktrdr 5 ut.

Kontaktrdret kan 16ftes ut med verktdy, tegning E. 16091.

Ta ut kontaktdyse 7 og kontroller denne. Skift kontaktdysen og
slokkekontakten 3 om nédvendig. Erfaringsmessig md slokke-

kontakten skiftes oftere enn kontaktdysen.

Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny, skal den gamle kon-
takten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipentkkel, nokkelvidde

41 mm,

Se etter at isolerroret ikke har sprekker eller andre skader. Veer
spesielt oppmerksom pd det partiet som kontaktdysen beveger seg i.
Kontroller at stromningsgitteret 8 sitter fast, og at skruene 42 og

43 ikke er 16se,

Side 4| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘"N @J:',r Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter DB 20 m 200/1

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2.3

Se videre etter at skruene som fester bladfjeerene til kontaktroret

sitter fast. Etter rengjoring i White-spirit skal kontaktroret

smores innvendig i det partiet hvor kontaktdysen beveger seg.

Smor 1 en lengde pd 15 mm fra enden av kontaktréret og bruk

Molycote G.

Ved montering av kontaktdyse og kontaktrér, skal kontaktdysen

settes 5 - 10 mm inn 1 kontaktroret og monteres samlet i bryter-~

kammeret.

Smér forsiktig mellom fjeerhus og fjeer med Molycote G og sett

dette pd plass i bryterkammeret. Trykk fjeerhuset ned slik at

kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten.

Sett kjolerdret pd plass, men skru mutterne 16st ned til flensen

pé dette.

Ma4&l med en skyveleaere avstanden mellom kjdlerorflens 12 og flens

pd kontaktsrér 5. Avstanden 8 ¥ 1,5 mm, er forspenningen av

at kjolersret stdr rett under mdlingen.

fjeeren i fjeerhuset. MA4! avstanden pa 3 sider og kontroller derved

Er avstanden 6,5 mm eller mindre, ma fjeerskivene 65 skiftes ut.

Er maélet innenfor det tillatte omr8de, kan mutterne 30 settes til.

Tiltrekningen foretas diagonalt.

N&r motstandet for hjelpegnistgapet skal monteres pd bryter-

kammer og kjolerdér, ma en kontrollere at kontaktfjeeren 48 danner

kontakt med metallflaten i isolermantelen. Kontaktstykket skal

veere ca. 200 gram.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj.
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @ B’

Ref.nr. 3,2,2.3

" Eff. bryter DB 20m 200/ 1

Had. E. avd,

Skillebryter

Tegning BBC A 100859 og A 915877,
Ta ut 6vre og nedre bolt 6 for trekkstang 24, og ta ut stangen.

Veer oppmerksom pd distanseringene pd Svre bolt.

Fjern bolten i dreiepunktet for skillekn.iva»rmene-.'ZB og 29 og ta den
ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreiepunktet pdsveiset
s6lvkontaktskiver for 8 gi god kontakt. Solvskivene rengjdres og
smores med Molycote G. Kontroller at skivene ikke er gjennom-

slitt eller er losnet i sveisepunktene.

Kontaktstykket for skillekniv og kontaktb6rstene 30 og 31 rengjores
og smores med Molycote G. Forspenningen av bérstekontaktene
skal veere minst 1,5 mm. Malingen utféres med skyveleere mellom
borstekontaktene. M4l i den enden av kontaktene som er neermest

feste for disse.

Pdse videre at kontaktstykket for stillekniven treffer midt mellom
borstekontaktene ved montering. Kontroller at kontaktstykket ikke
er skadet. Brannsdr eller perler indikerer feil med funksjonstider.
Slitasje av solvbelegget viser at kontakttrykket mellom kontakt-

stykket og bérste kan veere for stort eller at smoringen er for darlig.

Materialet i trekkstang for skillekniv er turbonitt (gammel utférelse)
eller bakelitt. Turbonitt-stenger ma kontrolleres ekstra godt med
henblikk pd sprekkdannelser i overflaten. Smor lagerforingene

med Molycote G.

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘&g‘ar " Instruks for vedlikehold av matestasjoner

'Had. E.avd.

Eff. bryter DB 20'm 200/1

Trykk 509.2

Ref. nr. 30 2. 2. 3

Drivanordning for skillebryter

Tegning BBC A 100859 og A 200494.

Demonter trykkluftrérene 37 og 38 tegning A 100859 og ta av

signalvalsestang 34 og styrestang 14. Fjern ldseskruen 64 og skru

ut 6vre del av drivanordningen 5. Bruk nodkkel, tegning E. 16092,

Etter at bryteren er lagt pd siden, kan undre del av drivanordningen

trekkes ut.

Kontroller bufferne 18 og 19 tegning A 200494 og skift dem om

nodvendig. Husk & sikre mutterne 36 til skruene 29 hvis pufferne

skiftes. Sikringen foretas med 2 stk. kjornermerker.

En videre demontering skal ikke foretas hvis delene 1kke er skadet.

Reng)or sylinder 1, sylinderhus 22 og dempesylinder 3 med detaljer.

Skyv stemplene 5 og 7 fram og tilbake under rengjéringen i White-

spirit og tork delene omhyggelig f6r de smdres og sammenstilles

smor forsiktig.

.igjen. Bruk Molycote G som smoremiddel i drivanordningen og

For drivanordningen monteres inn i bryterbeholderen, skal den

proves. Monter drivanordningen sammen og spenn den forsiktig

fast i en skruestikke. Bruk mellomlegg.

Skyv stempelstanga helt inn i sylinderen. MAl fra toppen av stanga

og til et punkt pd sylinderhuset. Trekk deretter stanga helt ut og

mdél mellom samme punkter. Slaglengden skal veere 100 mm. Skyv

stanga hurtig inn i sylinderen. Den siste delen av bevegelsen, ca.

35 mm, skal dempeanordningen bremse ned hastigheten pd stanga.

Etter at stanga er i innestilling, trekkes den hurtig ut igjen.

Denne veien skal stanga ogsd bremses ned de siste 35 mm.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @J_B'

Ref.nr, 3. 2. 2.3 | Eff.bryter DB 20 m 200/ : Had. E.avd.

Skru deretter drivanordningen pad plass i bryterbeholder.

Utluftingsventilen 77 og 78 tegning A 100859 rengjéres i White-spirit

og smores med Molycote G. Pase at ventilhylse monteres rett veg.

Aksel, markeringsfjeer og styring

Tegning BBC A 100859,

Ta ut markeringsfjeer 26 og styring 25 samt hovedaksel 7. Rengjor
delene i White-spirit. Smor aksellager og styring med Molycote G.

Forsinkelsesventil

Tegning BBC A 100859 og A 201269.

Forsinkelsesventilen 9, tegning A 100859 frigjores fra ventilhuset

ved & 16se ldsemutteren 13, tegning A 201269 og skru ventilen ut.

Fjern skruene 12 og detaljene kan demonteres og rengjores i

White- spirit,

Kontroller membranet 9 ndye med henblikk pd skader. Se spesielt
godt etter i senter av membranet hvor ventilen 4 bertrer denne.

Membranet smores lett med sméreolje.

Kontroller videre setedetaljer pd ventil 4 i ventilhus 1. Ventilen

ma ligge helt ned mot anleggsflaten i ventilhuset.

Pése videre at fjeera 10 ikke er sd vid at fjeerenden kan gli over

ventilplata.

‘I beholderen 3 er det et utluftningshull, Kontroller f6r sammen-

stilling at dette er dpent.

Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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=N @IB." Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

~ Eff. bryter DB.20 m 200/1
. Had. E.avd.

Ref.nr., 3.2.2.3

Innstillingsskruen 11 skal ikke endres uten i helt spesielle tilfeller.
Ingen av detaljene for 6vrig sméres for montering. P&se at
gjengepartiet pd ventilen ikke kommer p& innersiden av ventilhuset

ndr den monteres igjen.

7. Hovedventil

Tegning BBC A 100859 og A 32323.

L6s ledningene mellom signalvalse og klemmebrett for mandver-
magneter. Fjern deksel 10, tegning A 100859 og skru ut skruene
63 og 16s roret 40.

Styreblokken er nd 16s og kan loftes vekk. Trekk hovedventilen
tegning A. 32323 ut av ventilhuset med verktdy, tegning E. 16093.

Stempelstang 1, stempelskive 2, distansehylse 3, styring 4, hylse 5
og fjeerplate 7 er montert sammen og kan trekkes ut av sylinder 11.
‘Disse delene skal ikke skilles fra hverandre, bortsett fra i de til-

fellene de er skadet.

Ta ut muttersikringene 23. Kontroller at kronemutterne 21, pinne-
skruene 13 og sylinder 11 er merket sammen f6r de demonteres.
Etter at kronemutterne, skivene 22 og bufferne 20 er fjernet,
trekkes dempesylinder 19, fjeer 18, dempestempel 16, fjeerstyring
17 og ventiltallerken 15 ut. '

Los pinneskruene 13 og fjern skiven 26 og pakningen 12. Distanse-

"hylsene 25 er fjernet etter at pakningsmaterialet nd er av plast.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @ B'

Ref.nr. 3,2,2. 3

" Eff. bryter DB 20 m -200/1

Gjor delene godt rene i White-spirit, og tork omhyggelig etter ren-
gjoring. Smor folgende deler med Molycote G:

Dempésylinder innvendig, dempestempel utvendig,hylse, styring

og stempel ﬁtvendig samt sylinder innvendig.

Kontroller alle deler for eventuelle skader. Spesielt oppmerksom
mdé en veere nar det gjelder ventiltallerkenen som kan ha brister i

ventilflaten.
Bufferne m8 ogsd skiftes om det er sprekker i dem.,

P&se at ny ventilpakning monteres konsentrisk pd sylinder. Veer
oppmerksom pd at fjeerstyringen kan settes inn omvendt, og at

dette kan fore til sprengning av dempesylinder.

Bruk ny galvanisert trdd til 1dsing av kronemutterne, og lds som

anvist pd tegning A. 32323.

For hovedventilen settes inn i ventilhuset pd bryterbeholder, ma
slaglengden i ventilen mdles. M4l med en skyveleere fra sylinder-

overkant 11 og til stempelskive 2,

Trykk stempelskiven ned til den bunner, og mél mellom samme

punkter. Differansen mellom madlene skal veere 29 - 30 mm.

For & lette innsettingen av hovedventilen i ventilhuset, kan en

presse stempelfjeeren 14 sammen med en trdd, f. eks. 1,0 mm.

‘N&r hovedventilen skyves inn, vil trdden gli av fjeeren idet denne

entrer ventilhuset. Pdse at spennstiften 24 gdr inn i sporet i

ventilhuset.
Side 10}  Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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“-"-N-l@ﬁ." - Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

, Eff. bryter DB 20 m 200/1 —

Had. E.avd. ) Ref. nr. 3,2, 2,3
8. Styreblokk

Revisjonsforskrift BBC AG 90090 N.

Drei oppladeaksel 185, fig., 21, slik atfjeermagasinene 166 for inn-
og utmandver spennes. LoOs skruene 139, fig, 23, og ta ut ventil-

patronene 144.

Ventilpatronen demonteres ved & trykke med tommel og pekefinger
pd foring 147, fig. 25, og ventiltallerkenen 152 slik at stiften 145

kan skyves ut.

Plugg 148, fjeer 149, foring 150, ventilstempel 153, samt fjeer 151

og ventiltallerkenen 152 kan da skilles fra hverandre.

Tork delene rene med en myk fille og kontroller tetningsflatene

pd ventiltallerkenen og ventilstemplet.

Pédse at ventiltallerkenen monteres rett veg. Ventiltallerkenens

minste diameter skal vende ut av féringsrdret 146.

Smoér oppladeakselens lager med olje NEBB 909. Brytere med
pdbygget primerrele belaster oppladeakselens lager mer enn
brytere uten rele. Slitte lager kan medfére unsyaktig innstilling
av utlosearm og fjeermagasin for primeerrele. Lagerreparasjon

skal utfores av Ekbr.

Lagerpunkter for fjeermagasinarmer 167, fig, 21, sméres med olje

NEBB 909.

For brytere med pdbygget primeerrele, er det en ekstra utlése-
aksel i styreblokken. Denne er ikke vist pd figurene 1 NEBB's

revisjonsforskrift.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner <N @J—'

Ref.nr. 3.2, 2.3 | Eff.bryter DB 20 m 200/ 1

Lagerpunktene for denne akselen skal ogsd smores med olje NEBB

909.

Ved rengjoring av styreblokkdetaljer brukes en myk pensel fuktet
i White- spirit.

En videre demontering av styreblokken skal gjores av Ekbr hvert
6. 8r. Ved sammenstilling av styreblokken ma en pdse at blokkerings:

pinnene 134 og 135, fig. 23, ikke kommer i klemme og blir skadet.

9. Utskifting av spole for elektromagnet

P&se at fjeermagasinene 166, fig. 21, for inn- og utmanéver er av-
spent. Styrestang 14, tegning A 100859 og eventuelt stang for

primeerrele demonteres fra styreblokken.

Loft fjeerene 166, fig. 21, av boltene 173 og fjern distanseringene
mellom fjeerene og armer for blokkeringsakselen 157, Lo6s mutteren

136 og ta ut trekkfjeer 154, fig. 24 og blokkeringsplate 155.

Trekk ut styreblokkoverdel. L&s skruene 168 pd spolebeererplaten.

Spolene er nd lose og kan skiftes ut med nye. Se pkt. 8 om styre-

blokk ved sammenstilling.

10. Signalvalse

Tegning BBC A 100859.

Signalvalsen frigjores ved & fjerne armen 34 og festeskruene 56.
Vask delene i White-spirit og se etter at delene er torre {6r de
monteres sammen., Smor aksellagerne med olje NEBB 909.

Vinkeltannhjulene smores med Molycote G.

Side 12}  Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

2!!1@_8;'

Eff.bryter DB 20 m 200/1

Ref, nr.3 2,2, 3 |

'Had. E.avd.

Reng)or kontaktsegmenter og fingerkontakter med Co Contact
Cleaner nr. 2016.

Smor forsiktig kontaktsegmentene med Molycote G. Kontroller at
fingerkontaktene har god kontakt til segmentene og at delene er
fri for brannsér.

11. Luftanslutning og tilbakeslagsventil

Tegning BBC 100859.

Skru ut skruene 60 for luftanslutningen 2, og trekk denne ut av

beholderen,

Tilbakeslagventilen skrus l6s med nékkel, tegning E. 16094.

Kontroller setedetaljer, fjeer og pakning og skift dem om nédvendig.

12. Primeerrele og fjeermagasin

. Tegning BBC A 100938, utforelse HT.
Primeerreleet skal revideres hos Ekbr, Fjermagasinet rengjores

i White-spirit og torkes omhyggelig. Smor aksler og kneledd-
detaljer forsiktig med olje NEBB 909. ' Juster isolerstang for

fjeermagasin slik at ndr skillekniven beveges fra inne til ute- stilling
trekkes klinken 4 s8 langt ned at anleggspunktet for denne mot

Pése at klinken 4

Juster hylsen 23 og l8semutteren 26

ldseklinken 9 ligger ca. 1, 0 mm under dette.
ikke gdr ned til bolten 12,
slik at det er 1-2 mm klaring mellom skiven 28 og underkant pa

utlosearm for rele.
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N g S

"Eff, bryter DB 20 m 200/1

Ref. nr. 3.;20.20 3

13, Proéving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd skruer
som ikke har veert losnet ved revisjonen. Se ogs@ etter at ror-
forbindelser og koplinger er faste.
For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller gar
unormalt tregt.
Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran i forskruningen for
bryterens manometer. 5
Fyll bryterbeholder med luft til om lag halvt driftstrykk. Hor etter
eventuelle lekkasjer. Fyll.bryteren opp til normalt driftstrykk og
steng av lufttilférselen. Noter beholdertrykket og la bryteren sta
med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket skal i denne tiden. ikke
synke mer enn 0, 2 kg/ cm?,
2.
Kontroll av blokkeringstrykk. BBC AG 90090N,
Tilslagsblokkering: .
Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,5 kg/ cm?, Se
etter at holdeklinke og utloseklinke, side 22, er i inngrep med
hverandre. Senk trykket p& beholderen til 11,5 kg/cm?2, N& skal
utléseklinke frigjores fra holdeklinke slik at en eventuell manéver-
impuls blokkeres.
Ok trykket langsomt til 12, 0 kg/ cm2. Ved dette trykket skal
klinkene g& i inngrep med hverandre igjen.

Side 14 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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' ‘-'-El@]af Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

'Had. E.avd. Ref. nr.3,2, 2,3 ‘
3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 11, 0 kg/cm?2,

Se etter at holdeklinke og utléseklinke er i inngrep med hverandre.
Senk trykket langsomt til 10, 0 kg/ cm2. N& skal utléseklinke
frigjores fra holdeklinke slik at en eventuell maﬁdverimpuls

blokkeres.

Ok trykket langsomt til 10, 2 kg/ cm?2, Ved dette trykket skal

klinkene g& i inngrep med hverandre.

Se for ovrig BBC‘Re‘vistnsforskrift, side 13 om toleranser pad

de oppgitte blokkerings/deblokkeringstrykk,
Eventuelle avvik justeres av Ekbr,

4.
Tidkontroll av til- og fraslagsmandver:

T6m beholderen for luft. Monter hjelpekontakt, tegning E. 16095,

og Siemens impulsskriver etter tegning 15824.
Fyll bryterbeholder med luft til 10, 0 kg/ cm?. Bruk en trekile og
16ft fjeermagasinarmen for tilslag sd mye at holdeklinke og utldse-

klinke gdr i inngrep med hverandre.

Gjor en tilslagsmanover med styre- og mateenheten og kontroller

at bryteren gar normalt.

Bruk samme framgangsmaéte ved préving av fraslagmandver.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =i E B=

Ref.nr. 3,2,2,3

Eff. bryter DB 20 m 200/1 . Had. E. avd,

Fjern kilene og fyll bryteren opp til normalt driftstrykk. Kjor

tidsdiagram for til- og fraslagsmanédver.

Tilslagstid: 52 - 68 ms
Reaksjonstid ved fraslag: 20-25 ¢
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt og kniv: 90 - 100 "
Bl&setid (hovedventilen er &pen): 148 - 168 "

Husk at alle manbvre av bryteren med luft ma gjores etter at gitter-

dor foran bryterselle er stengt.

Tapp luften av beholderen og demonter kontrollutstyret. Bryteren

kan ng fylles opp med luft og settes i drift.

ETTERSYN
14. Kjoleror

Tegning ,BBC A 000126 og E. 16097.

Fjern motstand for hjelpegnistgap, se pkt. 1 under revisjon.
Kontroller at motstandet er i orden. Ta videre av kjolerdret og
kontroller gnistgapet med tolken, tegning E. 16096. Hvis tolken
merket 36 mm ikke gdr i mellom avbrenningskontakt og ring,
tegning E. 16097, behover en ikke & demontere kjoleroret. I mot- .

satt fall justeres kontakten som beskrevet i pkt. 1.

15. Bryterkammer
Tegning BBC 000126.
Etter at kjolerdret er demontert, kan slokkekontakten inspiseres.
Side 16 | Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘_N‘@g? Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

‘Had. E. avd.

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

16.

Fo6lg anvisningen i punkt 2 og husk at slokkekontakten skal kontroll-

trekkes om den ikke skiftes ut.

Skillebryter

Tegning BBC 100859 og A 915877.

Kontroller kontaktstykket for skilleknivarmer med henblikk pd
slitasje og brannskader. Folg eventuelt anvisningen i punkt 3.
Hvis det ikke finnes skader pd kontaktstykket eller borstekontaktene

rengjores disse og kontaktstykket smores med Molycote G.

Smor lagerpunkter for stenger til styreblokk, signalvalse og
eventuelt primeerrele. Bruk olje NEBB 909.
For bryteren settes i drift, skal skillekniven mandvreres langsomt

for hdnd. Kontroller at ingen deler gdr unormalt tungt.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner mmgjﬁs"'
Y
| Ref.nr. 3,2,2,3] Eff.bryter DB 20 m 200/1 Had. E.avd,
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold
Antall deler gjelder 1 stk. bryter
F.nr. Betegnelse Antall
741.243.06 Avbrenningskontakt, tg. BBC
A-000126, P.15 1
.18 Slokkekontakt, tg. BBC
A-000126, P.3 1
.19 Kontaktdyse, tg. BBC A-000126, P.7 1
.36 Buffer, tg. BBC A-200494, P.18 2
.37 Skrue M4x40, tg. BBC A-200494, P.29 2
.38 Skrue M4x50, tg. BBC A-200494, P.31 2
.53 Ventilpakning, tg. BBC
A-32323, P.12 1
.71 Ventiltallerken f/ventilpatron
tg. BBC AG 90090N, fig.25, P.152 2
.72 Ventilstempel f/ventilpatron
tg. BBC AG 90090N, fig.25, P.153 2
Side 18| Kfr. /Godkj. Revider. | Utarbeidet
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. Had. E. avd.

Eff. bryter DB 20 m 200/1

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509.2

Ref. nr. 3. 2. 2.3

INNHOLDSFORTEGNELSE

Side

Spesialverktdy 2

Smére- og rensemiddel 2

Hjelpeutstyr 2

Tegninger og beskrivelser 2

Reservedeler 3

REVISJON 3

1, Kjolersr 3

2, Bryterkammer 4

3. Skillebryter 6

4, Drivanordning for skillebryter: 7

5. Aksel, markeringsfjeer og styring 8

6. Forsinkelsesventil 8

7. Hovedventil 9

8. Styreblokk 11

9. Utskifting av spole for elektromagnet 12

10. Signalvalse 12

11. Luftanslutning og tilbakesl. ventil 13

12, Primeerrele og fjeermagasin 13

13, Proving 14

ETTERSYN 16

14, Kjoleror 16

15, " Bryterkammer 16

16. Skillebryter 17

Reservedeler 18

Effektbrytere, generelt ref. 3.0.0.0. Side: 1

Ettersyn og revisjonsterminer ref. 3.0.0.0. Side: 4

Oversikt over enfase eff, brytere, ref, 3.2,0.0. -Side: 1
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
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" Prykk 509. 2

Ref.nr,. 3.2.2.3

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

" Eff. bryter DB 20 m 200/1

—‘-EJ@J_B_:'

Had. E. avd,

Spesialverktdy: Hylsenskkel, nokkelvidde 41 mm
Lofteboyle for kontaktror, tegn. E. 16091
Nokkel for drivanordning, " E. 16092
Loftebsyle for hovedventil, " E. 16093
Nokkel for tilbakesl. ventil, 1" E. 16098
Smoére- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2. Grafittolje type NEBB 909 u 521.211. 85
3. Co Contact Cleaner " 522,801, 64
4. White-spirit
Hjelpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet tegn. E. 15800
3. Hjelpekontakt " E. 16095
4. Kretsskjema og prévenormal " E. 15824
5. Kontrollmanometer 0-40 bar, F.nr. 741, 905,01
6. Tolk for avbrenningskontakt " E. 16096
Tegninger og Kjoleror tegn, BBC A 000126
beskrivelser: Bryterkammer " S " A 000126
Skillebryter " A100859-A915877
Drivanordning f/ skillebr. " A100859-A200494
Aksel, markeringsfjeer og ledd " A100859
Forsinkelsesventil " A100859-A201269
Hovedventil " A100859-A32323
Styreblokk revisjonsforskrift AG 90090N
Utskifting av spole " AG 90090N
for elektromagnet
Signalvalse tegn. BBC A100859
Luftanslutning og " " A100859
tilbakeslagventil
Primeerrele og fjeermagasin " " A100938
Kontroll av avbr. kontakt " E. 16097
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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~=N @_B';' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter DB 20 m 200/1

'Had. E.avd. Ref. nr. 3. 2. 2. 3

Ved eventuelle avvikelser som oljetype, revisjon

etc., skal NSB's instruks gjelde.

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

Grorud.
Se kodifisering 741.,243....

REVISJON

Bryteren gjores spenningslés, og luften tappes av foér arbeidet pa-

begynnes.

Det finnes to utgaver av denne brytertypen, med og uten primszerrele.
Primeerrele og fjeermagasin er omtalt i egef punkt under avsnittet om

revisjon.

1. Kjolerosr

Tegning BBC A 0001, 26 og E. 16097,

Ta av motstandet for hjelpegnistgapet ved & 16sne mutterne 58.
Kjdlerdret demonteres ved & skru av mutterne 30. Sotaskivene 34,
2 stk. p& hver skrue, m& legges med kuven mot hverandre ved

montasje.

For & kontrollere avbrenningskontakten 15, fjernes skruene 41

og laskene 22. Flensen 12 m& som regel slds ut. Bruk plast-
klubbe og sld diametralt pd flensen. Kontroller at lengden pd
avbrenningskontakten er 61,5 mm som tegningen viser. Er kon-
takten mye brent, skal den skiftes. Ved mindre brannsdr, pusses
disse med fil. Lengden justeres til riktig mél ved & l6se mutteren

30 og skru avbrenningskontakten utover,

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godk;j. Side
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner

-:QJ@J_B}'

" Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

Ref.nr. 3,2,2, 3 Had. E. avd,

Kontroller avbrenningsringen som er sveist til stdlrdret 19.
Eventuelle brannsdr pusses vekk. Trekk ut gnistbeskyttelsene 14

og skift dem om det finnes brente partier.

Etter at kjolerdret er satt sammen igjen, skal gnistgapet mellom

ringen pa stdlroret 19 og avbrenningskontakten 15 kontrolleres.

Dette skal gjores med en tolk med mdleomrdde 34 og 36 mm.
Tolken brukes som vist p8 tegning E. 16097. Riktig avstand er 35 mm,

Motstand for gnistgap kontrolleres ved besiktigelse av motstands-

tr&dene. Disse er synlige i endene av isolermantelen.

Motstandet m&les med et ohmmeter eller en mélebro f6r det mon-

teres pd bryteren, Motstandsverdi 93 ohm t 10%.

2. Bryterkammer

Tegning BBC 000126.

Etter at kjoleroret er fjernet, l6ftes fjeerhus 6 og kontaktrdr 5 ut.

Kontaktroret kan 16ftes ut med verktdy, tegning E. 16091.

Ta ut kontaktdyse 7 og kontroller denne. Skift kontaktdysen og
slokkekontakten 3 om nédvendig, Erfaringsmessig mé& slokke-

kontakten skiftes oftere enn kontaktdysen,

Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny, skal den gamle kon-
takten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipenskkel, ntkkelvidde

4] mm.

Se etter at isolerroret ikke har sprekker eller andre skader. Veer
spesielt oppmerksom pd det partiet som kontaktdysen beveger seg i.
Kontroller at strémningsgitteret 8 sitter fast, og at skruene 42 og

43 ikke er l6se.

Side 4| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509, 2

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

Ref.nr. 3.2.2,3

Se videre etter at skruene som fester bladfjeerene til kontaktroret
sitter fast. KEtter rengjdring i White-spirit skal kontaktroret
smores innvendig i det partiet hvor kontaktdysen beveger seg.
Smoér i en lengde pd 15 mm fra enden av kontaktrdret og bruk

Molycote G.

Ved montering av kontaktdyse og kontaktror, skal kontaktdysen
settes 5 - 10 mm inn 1 kontaktréret og monteres samlet i bryter-

kammeret.

Smor forsiktig mellom fjeerhus og fjeer med Molycote G og sett
dette pd plass i bryterkammeret. Trykk fjeerhuset ned slik at

kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten,

Sett kjolervret pa plass, men skru mutterne l6st ned til flensen

pé dette.

M3l med en skyvelezere avstanden mellom kjdlerdrflens 12 og flens
pd kontaktsrér 5. Avstanden 8 ¥ 1,5 mm, er forspenningen av
fjeeren i fjeerhuset. M4l avstanden pd 3 sider og kontroller derved

at kjoleroret stdr rett under mélingen.

Er avstanden 6,5 mm eller mindre, mé fjeerskivene 65 skiftes ut.
Er madlet innenfor det tillatte omr&de, kan mutterne 30 settes til.

Tiltrekningen foretas diagonalt.

Né&r motstandet for hjelpegnistgapet skal monteres p& bryter-
kammer og kjolerdér, mé en kontrollere at kontaktfjeeren 48 danner
kontakt med metallflaten i isolermantelen. Kontakttrykket skal

veere ca. 200 gram.

Utarbeidet Revidert Kir. /Godkj. Side 5
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner <N @J_B'

Ref.nr. 3,2,2.3

Eff. bryter DB 20 m 200/1 Had. E. avd,

Skillebryter

Tegning BBC A 100859 og A 915877,

Ta ut évre og nedre bolt 6 for trekkstang 24, og ta ut stangen.

Veer oppmerksom pd distanseringene pd 6vre bolt.

Fjern bolten i dreiepunktet for skilleknivarmene 28 og 29 og ta den
ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreiepunktet pdsveiset
s6lvkontaktskiver for & gi god kontakt. Solvskivene rengjores og
sméres med Molycote G. Kontroller at skivene ikke er gjennom-

slitt eller er losnet i sveisepunktene.

Kontaktstykket for skillekniv og kontaktbtrstene 30 og 31 rengjores
og smoéres med Molycote G. Forspenningen av borstekontaktene
skal veere minst 1, 5 mm. Malingen utféres med skyveleere mellom
borstekontaktene. M43l i den enden av kontaktene som er neermest

feste for disse.

Pdse videre at kontaktstykket for stillekniven treffer midt mellom
borstekontaktene ved montering. Kontroller at kontaktstykket ikke
er skadet. Brannsdr eller perler indikerer feil med funksjonstider.
Slitasje av s6lvbelegget viser at kontakttrykket mellom kontakt-

stykket og borste kan veere for stort eller at sméringen er for ddrlig.

Materialet i trekkstang for skillekniv er turbonitt (gammel utférelse)
eller bakelitt. Turbonitt-stenger ma kontrolleres ekstra godt med
henblikk p& sprekkdannelser i overflaten. Smor lagerforingene

med Molycote G.

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘ Had. E. avd.

Trykk 509.2

Eff. bryter DB 20 m 200/1

Ref- nr. 30 20 20 3

Drivanordning for skillebryter

Tegning BBC A 100859 og A 200494,

Demonter trykkluftrérene 37 og 38 tegning A 100859 og ta av
signalvalsestang 34 og styrestang 14. Fjern ldseskruen 64 og skru
ut dvre del av drivanordningen 5. Bruk nokkel, tegning E. 16092,

Etter at bryteren er lagt pd siden, kan undre del av drivanordningen

trekkes ut.

Kontroller bufferne 18 og 19 tegning A 200494 og skift dem om
nédvendig. Husk & sikre mutterne 36 til skruene 29 hvis pufferne

skiftes. Sikringen foretas med 2 stk. kjdrnermerker,.

En videre demontering skal ikke foretas hvis delene 1kke er skadet.
Reng)or sylinder 1, sylinderhus 22 og dempesylinder 3 med detaljer.
Skyv stemplene 5 og 7 fram og tilbake under rengjdringen i White-
spirit og tork delene omhyggelig for de smores og sammenstilles
igjen. Bruk Molycote G som smoremiddel i drivanordningen og

smor forsiktig.

F3dr drivanordningen monteres inn i bryterbeholderen, skal den
proves. Monter drivanordningen sammen og spenn den forsiktig

fast i en skruestikke. Bruk mellomlegg.

Skyv stempelstanga helt inn i sylinderen. Ma4l fra toppen av stanga
og til et punkt pd sylinderhuset. Trekk deretter stanga helt ut og
mal mellom samme punkter. Slaglengden skal vare 100 mm. Skyv
stanga hurtig inn i sylinderen. Den siste delen av bevegelsen, ca.
35 mm, skal dempeanordningen bremse ned hastigheten pd stanga.
Etter at stanga er i innestilling, trekkes den hurtig ut igjen.

Denne veien skal stanga ogsd bremses ned de siste 35 mm.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
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" Trykk 509. 2

Ref’. q.r. 3_. Zovz,o 3

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

" Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

Had. E.

-=N @Qr

avd,

Skru deretter drivanordningen pd plass i bryterbeholder.

Utluftingsventilen 77 og 78 tegning A 100859 rengjores i White-spirit

og smores med Molycote G. Pdse at ventilhylse monteres rett veg.

5. Aksel, markeringsfjeer og styring

Tegning BBC A 100859.

Ta ut markeringsfjeer 26 og styring 25 samt hovedaksel 7.

delene i White-spirit.

6. Forsinkelsesventil

Tegning BBC A 100859 og A 201269.

Rengjor
Smor aksellager og styring med Molycote G.

Forsinkelsesventilen 9, tegning A 100859 frigjores fra ventilhuset

ved & lose l18semutteren 13, tegning A 201269 og skru ventilen ut.

Fjern skruene 12 og detaljene kan demonteres og rengjores i

White-spirit.

Kontroller membranet 9 noye med henblikk pd skader.

Se spesielt

godt etter i senter av membranet hvor ventilen 4 bertérer denne.

Membranet smores lett med smoreolje.

Kontroller videre setedetaljer p& ventil 4 i ventilhus 1. Ventil

ma& ligge helt ned mot anleggsflaten i ventilhuset.

en

P&se videre at fjeera 10 ikke er sd vid at fjeerenden kan gli over

ventilplata.

1 beholderen 3 er det et utluftningshull. Kontroller f{6r sammen-

stilling at dette er dpent.

Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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' 2_“.@‘-3;' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
Eff. bryter DB. 20 m 200/1

Ref.nr. 3.2.2.3

'Had. E.avd.

Innstillingsskruen 11 skal ikke endres uten i helt spesielle tilfeller,
Ingen av detaljene for 6vrig smores f6r montering. Pa&se at
gjengepartiet pd ventilen ikke kommer p& innersiden av ventilhuset

ndr den monteres igjen.

7. Hovedventil

‘ Tegning BBC A 100859 og A 32323,

L6s ledningene mellom signalvalse og klemmebrett for mandver-
magneter. Fjern deksel 10, teghing A 100859 og skru ut skruene
63 og 16s roret 40.

Styreblokken er nd 16s og kan 16ftes vekk. Trekk hovedventilen
tegning A. 32323 ut av ventilhuset med verktdy, tegning E. 16093,

Stempelstang 1, stempelskive 2, distansehylse 3, styring 4, hylse 5
og fjeerplate 7 er montert sammen og kan trekkes ut av sylinder 11.
Disse delene skal ikke skilles fra hverandre, bortsett fra i de til-

fellene de er skadet,

Ta ut muttersikringene 23. Kontroller at kronemutterne 21, pinne-
skruene 13 og sylinder 11 er merket sammen f6r de demonteres.
Etter at kronemutterne, skivene 22 og bufferne 20 er fjernet,
trekkes dempesylinder 19, fjeer 18, dempestempel 16, fjeerstyring
17 og ventiltallerken 15 ut.

Los pinneskruene 13 og fjern skiven 26 og pakningen 12, Distanse-

hylsene 25 er fjernet etter at pakningsmaterialet nd er av plast.
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

'*:Q.@Jgr

Ref.nr. 3,2,2,3

Eff. bryter DB 20 m -200/1 Had. E. avd,

Gjor delene godt rene i White-spirit, og térk omhyggelig etter ren-

gjoring. Smor félgende deler med Molycote G:

Dempésylinder innvendig, dempestempel utvendig,hylse, styring

og stempel utvendig samt sylinder innvendig.

Kontroller alle deler for eventuelle skader. Spesielt oppmerksom

ma en veere ndr det gjelder ventiltallerkenen som kan ha brister i

ventilflaten.

Bufferne m8 ogsd skiftes om det er sprekker i dem.

Pé&se at ny ventilpakning monteres konsentrisk p& sylinder. Veer

oppmerksom pa at fjeerstyringen kan settes inn omvendt, og at

dette kan fore til sprengning av dempesylinder.

Bruk ny galvanisert trdd til 1dsing av kronemuttérne, og 18s som

anvist pd tegning A. 32323.

For hovedventilen settes inn i ventilhuset pd bryterbeholder, ma

slaglengden i ventilen mé8les. M3l med en skyveleere fra sylinder-

overkant 11 og til stempelskive 2.

Trykk stempelskiven ned til den bunner, og mdl mellom samme

punkter. Differansen mellom mdlene skal veere 29 - 30 mm.

For & lette innsettingen av hovedventilen i ventilhuset, kan en

presse stémpelfjaeren 14 sammen med en trdd, f.eks. 1,0 mm.”

Nér hovedventilen skyves inn, vil trdden gli av fjeeren idet denne

entrer ventilhuset. Pdse at spennstiften 24 gdr inn i sporet i

ventilhuset.
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‘-"—N‘@Jgr ~ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

' Had. E. avd.

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

Ref.nr. 3,2, 2.3

Styreblokk

Revisjonsforskrift BBC AG 90090 N.

Drei oppladeaksel 185, fig. 21, slik atfjeermagasinene 166 for inn-
og utmandver spennes. Los skruene 139, fig., 23, og ta ut ventil-

patronene 144.
Ventilpatronen demonteres ved & trykke med tommel og pekefinger
pd foring 147, fig. 25, og ventiltallerkenen 152 slik at stiften 145

kan skyves ut,

Plugg 148, fjeer 149, foring 150, ventilstempel 153, samt fjeer 151

og ventiltallerkenen 152 kan da skilles fra hverandre.

Tork delene rene med en myk fille og kontroller tetningsflatene

" pd ventiltallerkenen og ventilstemplet.

- P&se at ventiltallerkenen monteres rett veg. Ventiltallerkenens

minste diameter skal vende ut av féringsréret 146.

Smor oppladeakselens lager med olje NEBB 909. Brytere med
pdbygget primeerrele belaster oppladeakselens lager mer enn
brytere uten rele. Slitte lager kan medfére undyaktig innstilling
av utlosearm og fjeermagasin for primeerrele. Lagerreparasjon

skal utféres av Ekbr,

Lagerpunkter for fjeermagasinarmer 167, fig. 21, smoéres med olje

NEBB 909.

For brytere med pdbygget primeerrele, er det en ekstra utlése-
aksel i styreblokken. Denne er ikke vist pd figurene 1 NEBB's

revisjonsforskrift.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @J'B"

Ref.nr.3,2.2,3

" Eff.bryter DB 20 m 200/ 1 Had. E. avd

10.

Lagerpunktene for denne akselen skal ogsd sméres med olje NEBB
909.

Ved rengjoring av styreblokkdetaljer brukes en myk pensel fuktet
i White-~spirit.

En videre demontering av styreblokken skal gjores av Ekbr hvert

6. &r.
pinnene 134 og 135, fig. 23, ikke kommer i klemme og blir skadet.

Ved sammenstilling av styreblokken ma en pdse at blokkeringsj

Utskifting av spole for elektromagnet

P&se at fjeermagasinene 166, fig. 21, for inn- og utmandver er av-
spent. Styrestang 14, tegning A 100859 og eventuelt stang for

primeerrele demonteres fra styreblokken.

Loft fjeerene 166, fig, 21, av boltene 173 og fjern distanseringene
mellom fjeerene og armer for blokkeringsakselen 157. Lo6s mutteren
136 og ta ut trekkfjeer 154, fig. 24 og blokkeringsplate 155,

Trekk ut styreblokkoverdel. Lo&s skruene 168 p& spolebeererplaten.
Spolene er nd lose og kan skiftes ut med nye. Se pkt. 8 om styre-

blokk ved sammenstilling.

Signalvalse

Tegning BBC A 100859.

Signalvalsen frigjéres ved & fjerne armen 34 og festeskruene 56.
Vask delene i White-spirit og se etter at delene er térre for de
monteres sammen. Smor aksellagerne med olje NEBB 909.

Vinkeltannhjulene sméres med Molycote G.

Side 12| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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" -‘Egﬁ','- Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

'Had. E.avd. Eff. bryter DB 20 m 200/1

Ref.nr.3,2,2,3 1

11.

12,

Reng)dr kontaktsegmenter og fingerkontakter med Co Contact
Cleaner nr. 2016.

Smoér forsiktig kontaktsegmentene med Molycote G. Kontroller at
fingerkontaktene har god kontakt til segmentene og at delene er

fri for brannsér.

Luftanslutning og tilbakeslagsventil

Tegning BBC 100859.

Skru ut skruene 60 for luftanslutningen 2, og trekk denne ut av

beholderen.

Tilbakeslagventilen skrus 16s med nokkel, tegning E. 16094.

Kontroller setedetaljer, fjeer og pakning og skift dem om nédvendig.

Primerrele og fjeermagasin

N

\
Tegning BBC A 100938, utférelse HT.

Primeerreleet skal revideres hos Ekbr, Fjseermagasinet rengjores
i White-spirit og torkes omhyggelig. Smor aksler og kneledd-
detaljer forsiktig med olje NEBB 909.: Juster isolerstang for
fjeermagasin slik at ndr skillekniven beveges fra inne til ute-stilling
trekkes klinken 4 sd langt ned at anleggspunktet for denne mot
ldseklinken 9 ligger ca. 1,0 mm under dette. P&se at klinken 4
ikke g&r ned til bolten 12. Juster hylsen 23 og 18semutteren 26
slik at det er 1-2 mm klaring mellom skiven 28 og underkant p&

utléosearm for rele.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
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. Trykk 509. 2 - Instruks for vedlikehold av matestasjoner

-NiSB=

Eff. bryter DB 20 m 200/1 Had. E.avd,

Ref.nr. 3, 2,2, 3

13, Proving
1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsad skruer
som ikke har veert 16snet ved revisjonen. Se ogsd etter at rér-
forbindelser og koplinger er faste.
For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller gér
unormalt tregt.
Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran i forskruningen for
bryterens manometer.
Fyll bryterbeholder med luft til om lag halvt driftstrykk. Hor etter
eventuelle lekkasjer. Fyll.brytévrqi:;ropp til normalt driftstrykk og
steng av lufttilférselen. Noter béﬁoldertrykket og la bryteren std
med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket skal i denne tiden ikke
synke mer enn 0,2 bar. )
2'
Kontroll av blokkeringstrykk., BBC AG 90090N.
Tilslagsblokkering: .
Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,1 bar. . Se
etter at holdeklinke og utloseklinke, side 22, er i inngrep med
hverandre. Senk trykket pd beholderen til 11,1 bar. N& skal
utloseklinke frigjores fra holdeklinke slik at en eventuell mandver-
impuls blokkeres.
Ok trykket langsomt til- 11,6 bar. = Ved dette trykket skal
klinkene gd i inngrep med hverandre igjen.
Side 14 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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-‘&@!’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

Eff. bryter DB 20 m 200/ 1

'Had. E.avd. Ref.nr.3,2,2, 3
3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 10,6 bhar.

Se etter at holdeklinke og utléseklinke er i inngrep med hverandre.
Senk trykket langsomt til 9,7 bar. . N& skal utléseklinke
frigjores fra holdeklinke slik at en eventuell maﬁbverimpuls
blokkeres.

Ok trykket langsomt til 9,9 .bar.- . Ved dette trykket skal

klinkene gd i inngrep med hverandre.

Se for 6vrig BBC Revisjonsforskrift, side 13 om toleranser pd

de oppgitte blokkerings/ deblokkeringstrykk.
Eventuelle avvik justeres av Ekbr.

4.
Tidkontroll av til- og fraslagsmandver:

TOm beholderen for luft. Monter hjelpekontakt, tegning E. 16095,

og Siemens impulsskriver etter tegning 15824,
Fyll bryterbeholder med luft til 9,7 bar.. Bruk en trekile og
16ft fjeermagasinarmen for tilslag sd mye at holdeklinke og utlése-

klinke gdr i inngrep med hverandre.

Gjor en tilslagsmanodver med styre- og mateenheten og kontroller

at bryteren gdr normalt.

Bruk samme framgangsmadte ved préving av fraslagmanéver.

Utarbeidet . Revidert Kfr. /Godkj. Side
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" Prykk 509, 2

Ref.nr. 3,2, 2,3

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

" Eff.bryter DB 20 m 200/ 1

Had. E. avd.

15.

Fjern kilene og fyll bryteren opp til normalt driftstrykk. Kjor
tidsdiagram for til- og fraslagsmandver.

Tilslagstid: : 52 - 68 ms
Reaksjonstid ved fraslag: , 20 - 25 ¢
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt og kniv: 90 - 100 "
Blésetid (hovedventilen er &pen): 148 - 168 "

Husk at alle mansvre av bryteren med luft m& gjores etter at gitter-

dor foran bryterselle er stengt.

Tapp luften av beholderen og demonter kontrollutstyret. Bryteren

kan nd fylles opp med luft og settes i drift.

ETTERSYN
14. Kjolersr

Tegning BBC A 000126 og E. 16097.

Fjern motstand for hjelpegnistgap, se pkt. 1 under revisjon.
Ta videre av kjolerdret og

Hvis tolken

Kontroller at motstandet er i orden.
kontroller gnistgapet med tolken, tegning E. 16096.
merket 36 mm ikke gdr i mellom avbrenningskontakt og ring,

tegning E, 16097, behdver en ikke & demontere kjolerdret. I mot-

satt fall justeres kontakten som beskrevet i pkt. 1.

Bryterkammer

Tegning BBC 000126,

Etter at kjoleroret er demontert, kan slokkekontakten inspiseres.

Side 16 | Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter DB 20 m 200/1

Trykk 509, 2

Ref.nr. 3. 2.2, 3

Folg anvisningen i punkt 2 og husk at slokkekontakten skal kontroll-

trekkes om den ikke skiftes ut,

16.  Skillebryter

Tegning BBC 100859 og A 915877,

Kontroller kontaktstykket for skilleknivarmer med henblikk pé&

slitasje og brannskader.

Folg eventuelt anvisningen i punkt 3.

Hvis det ikke finnes skader pd kontaktstykket eller bérstekontaktene

rengjores disse og kontaktstykket smores med Molycote G.

Smor lagerpunkter for stenger til styreblokk, signalvalse og

eventuelt primeerrele. Bruk olje NEBB 909.

For bryteren settes i drift, skal skillekniven mandvreres langsomt

for hdnd. Kontroller at ingen deler gé&r unormalt tungt,

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 17
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “N'l@J B'

Ref.nr. 3,2,2, 3 Eff. bryter DB 20 m 200/1 Had. E. avd,

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

F.nr. Betegnelse Antall

741.243.06 Avbrenningskontakt, tg. BBC

A-000126, P.15 . 1
.18 Slokkekontakt, tg. BBC

A-000126, P.3 1
.19 Kontaktdyse, tg. BBC A-000126, P.7 1
.36 Buffer, tg. BBC A-200494, P.18 2

.37 Skrue M4x40, tg. BBC A-200494, P.29 2
.38 Skrue M4x50, tg. BBC A-200494, P.31 2

.53 Ventilpakning, tg. BBC
A-32323, P.12 1

.71 Ventiltallerken f/ventilpatron
tg. BBC AG 90090N, fig.25, P.152 2

.72 Ventilstempel f/ventilpatron
tg. BBC AG 90090N, fig.25, P.153 2

Side 18] Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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’ ‘=_N|€J§=' Instxiuks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
'Had. E.avd. ELL bryter HTJA 1/ 30/ ,1,2,0'0 | |Ref. nr. 3:2.2.4
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoy 3
Smére- og rensemiddel 3
Hjelpeutstyr 3
Tegninger og beskrivelser 3
Reservedeler 4
REVISJON 4
1. Kjodleror 4
2. Bryterkammer 5
3. Skillebryter 6
4. Lenkesystem og aksler 7
5. Dempeanordning 8
6. Hovedventil 8
7, Drivanordning for skillebryter 9
8. Utloseventil for overstrémrele 11
9. Styreblokk 11
10. Utskifting av spole £/ elektromagnet 13
11. Signalvalse og hjelpekontakt 13
12. Luftanslutning og tilbakesl. ventil 14
13. Proving 15
Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. | Side 1
Dato 7/a- 76 /78 % Antall sider 20
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “-N-lg B’
" Eff.bryter HTJA 1/30/1200

Ref. nr. 3. 2._ 2.4 Had. E. avd. .
Side

ETTERSYN 18
14. Kjoleror _ 18
15. Bryterkammer 18
16. Skillebryter 19
17. Dempeanordning S 19
18, Styreblokk 19

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 20

Effektbrytere, generelt, ref. 3.0,0.0. Side: 1

Ettersyns- og revisjonsterminer, ref, 3.0,0.0. Side: 2 - 4

Oversikt over enfase eff, brytere, ref. 3.0.0.0. Side: 1

Side 2| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘![@L!" Instruks for vedlikehold av matestasjoner | Trykk 509. 2
‘Had. E.avd. EfL bryter HTIA 1/ 30/ 1200 Ref. nr, 3.2.2.4
Verktdy for kontaktsegment, Tegning E. 16083.
Spesialverktdy: 2, Fastnokkel (2 stk, ) for kontakthode, nokkel-
vidde 52 mm. Tegning E. 16082,
“ ' 3y Hylsenokkel. Tegning E. 16084,
‘ 4, Klonokkel for styreblokk. Tegning E. 16085.
Smére- og 1. Molycote G, F.nr, 521,224, 06
rensemiddel: 2. Smoéreolje, Shell Tellus Oil 29 521.209.09
cm e e eller Texaco Regal PC, " 521.209.11
- 3. Smoreolje, Shell Tellus OQil 15 " 521.211. 07
eller Texaco Low temp. Oil -
4. Fett SKF 63, " 521,222.65
5. Co contact cleaner nr. 2016, 1 522, 801, 64
" White- spirit.
Hjelpeutstyr: l. Siemens impulsskriver.
2. Mate- og styreenhet. Tegn. E. 15800
3. MaA&levalse. " ASEA 1777832
4. Stativ for mélevalse, " E. 16086
5. Arm og stang for mélevalse, " E. 16087
. 6. Hjelpekontakt. " E. 16088
7. Kretsskjema og provenormal, " E. 15824
7. Kontrollmanometer, 0-40 Bar.F.nr. 741, 905. 01
8. Fjeervekt, 0-25 kg. " 741, 905, 02
9. Proévenormal, Tegn. ASEA 1626399
Tegninger og Kjoleror Tegn. ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkarhmer " " 1654836
Kontakthode . " " 1616171
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
e e i . : (1653475), 1633424 og 1654837
Dempeanordning " " 1634986
-Hovedventil . . oo 1619360
Tilslagsanordning " " 1653044
Kontakthode for bryter HTJ " E 16090
Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 3
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" Prykk 509, 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3,2,2.4 Eif-bryter HTJA 1/30/1200

2&@5:’

Had. E. avd.

Reservedeler:

REVISJON

~ 'Bryteren gjores spenningsldés, og luften tappes av for arbeidet pdbegyn-

nes,

1. Kjt‘)l,erér

— i —

Luftanslutn. - og

tilbakeslagsventil

Fraslagsanordning

Utl. ventil £/ overstr. rele

- Innstillingsanvisning

Styreblokk

Ventiler og rérledninger
Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon

Utskifting av mag. spole

Tegn.nr., ( ) gjelder Honefoss omf. st.

Véd, eventuelle ax;vikeiser som oljetype, revisjon

etc., skal NSB's instruks gielde.

Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

Grorud.

Se kodifisering, F.nr. 741.240..., og

741, 241....

ASEA tegning 1633426,

Kjoleréret demonteres og avbrenningskontakt 010, arm-kors 07 og 09
samt kjoregitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk pd brannskader.
Deler som er skader, byttes ut mot nye. Pé avbrenningskontakten er

‘et neddreid spor som angir tillatt nedbrenning.

Tegn. ASEA 1622252

Kontakten byttes ut

og 1617839
1623647
1617848
1633180]
" (5438120)5438129
" ASEA 1695027
ASEA 5409567 bl, 1-3
" 5409168 bl. 1-6
" 5438128 bl, 1-3
" 5451/4305, bl, 1-4

Tegn. E. 16089

Side 4] Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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~=N @‘!7 Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200
y TIA 1/30/ Ref. nr. 3. 2.2.4

2.

hvis det er mindre enn 5 mm igjen til kontrollmerket. I visse
kontaktledningsanlegg er kortslutningsstréommene sd store at av-
brenningskonfakten skal byttes ut ved hver revisjon. Fjerskivene
pos 2 byttes ut mot 4" sotaskiver. Skruegjengene smoéres med
fett SKF 63, P&se at armkorsene 07 og 09 ligger rett over

hverandre ved montering.

Bryterkammer

ASEA tegning 1654836,

Kjoleroret fjernes ved & ta ut mutterskruene 040 og 041, Bytt ut
fjeer skivene 031 mot 3" sotaskiver. Bruk 2 stk, skiver pd hver
skrue. Anslutningsstykket 010 og skjermen 012 kan fjernes etter at
kjolerdoret er avmontert. Lo&ft ut kontakthode 014 og fjeer 017,
Buffer 015 l6ftes ut med 'nékkel, tegning E. 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdafremt det ikke er skader
pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller andre

"skader i isolerrsret 016.

Se videre etter at l8sebdndene 032 sitter fast. Kontaktréret m&

skiftes hvis forsdlvingen er skadet.
Kontakthode.
ASEA tegning 1616171 og E. 16090.

Kontaktspissen 01 skiftes hvis nédvendig. Lé&sing av hode 03 og
kontaktspiss 01 skal gjores med 2 stk. sotaskiver, F.nr. 741.240. 08,
og ikke med settskrue 019. Hullet gjennom kontakthodet er utbrent
pd enkelte brytere. Dette gjelder den enden av hodet hvor plugg~
spissen er festet, Kontakthodene erstattes med hoder som har

innlagt avbrenningshylse, tegning E. 16090 pos 4, F.nr. 741. 240. 22.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
Dato Yo -4 /787 Antall sider 20
Sign. V% 7&/34’ Utgave 1/0




" Prykk 509. 2

_—
Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘—Nl@g'

Ref.nr. 3, 2,

2.4

Had., E. avd.

" Eff.bryter HTJA 1/30/1200

Sotaskiver for 1dsing av pluggspiss skiftes i forbindelse med at
plﬁggspis sen bytttes. Avbrenningshylsen skiftes etter behov.
Foréﬁlvingen pd glidekontakten 018 kontrolleres. Kontakter som
er skadet, byttes mot nye. Se etter at forbindelsene 016 ikke har
skader, Gummibﬁfferne 010, 013 og 022 skiftes ut hvis klaringen
overstiger 1, 8 mm eller de er.déformert pd annen méte. Ved
montasje av nye buffere, maé klaringen ikke veere mindre enn

0,6 mm. Se ASEA tegning 1616171,

Ved utskifting av bufferne, ma isoiasjonen 7 kontrolleres, eventuelt

skiftes. Kontroller ogsd at l8seskruen 011 er fast.

Etter at kontakthodet er monteft, skal bevegelsen pd glidekontaktene
kontrolleres og isolasjonen pr\(‘)'{res. Bruk megger under maélingen
og innstillingsomrade 1250 V=. Ma&l mellom kontaktspiss 01 og
stempél 08. |

Glidekontaktene 018 smores forsiktig med fett SKF 63.

Ringkontakt.

ASEA tegning 16548 36.

Nedbrente kontaktsegmenter 011 byttes ut. Kontroller at fleksib-
lene 06 ikke har brister. Trekk over alle festeskruer for seg-
menter. Ved montering av segmentkontaktene, skal en benytte

verktdy, tegning E. 16083,

. Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 (1653475).

Trekksfang for skillekniv derrfmntere.s. | S_killekniven demonteres

i(dreiepunktet. Det finnes to ty;per léseaho;‘dning, segerring eller

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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' Had.r E. avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ty

-Trykk 509.2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Ref, nr. 3. 2. 2,

4

~Brente eller defekte kontaktbdrster byttes.

mutter med 18sestift. Den sistnevnte typen gjelder Honefoss

omformerstasjon.

Kontroller at skilleknivens kontaktstykke ikke er skadet.
sdr eller brannperler indikerer feil med funksjonstider.
Slitasje pd forsolving eller i kobber viser at kontakttrykket

mellom kontaktstykket og borste er for stort eller at smoringen

er for dérlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen, og fér trekk-
stangen festes til skillekniven., Med en fjeervekt festét til skille-
kniven, skal drakraften veere ca. 15 kp. Skillekniven skal ligge
i innestilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontakt-
bérstene. Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom

kontaktborstene,

Kontroller buffer-
gummien og skift den om nodvendig. Skillebryterens dreiepunkt
og kontaktstykke sméres med Molycote G etter omhyggelig ren-
gjdring av gamle smoéremidler., Smoéringen ma gjéres for en

madler med fjeervekt.

Lagerne i trekkstang for skillekniv smoéres med Molycote G {6r

montering,

Lenkesystem og aksler

ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Lagerforingene demonteres og disse rengjores sammen med
aksler, lenker og rulle., Bruk White-spirit til rengjéringen og
smoér med Molycote G etter at delene er to6rre. Bolter for

lenker rengjores og smores pd samme mdéte,og se etter slitasje

pd delene.

Brann-

Utarbeidet
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Ref.nr. 3 2, 2.4

Se etter at eksenterb&ssingen ikke blir montert galt. N4&r aksler,
lenker og skillebryter er montert, ma kneledd innstillingen kont-

rolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

5. Dempeanordning

ASEA tegning 1634986,

For dempeanordningen demonteres, madler en hvor langt ned péd
gjengene pd stempelstangen 0l festeanordningen til mandveraksel
er festet., Lo&s mutteren 03 ved & skru mot utviser, og hold
sylinderen 011 18st med nokkel. - Skru sylinderen 011 ut ndr
mutteren 03 er fjernet. Ventilen 013 fé6lger damed. Stempel 09,
ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 01, trekkes ut av

sylinder Ol1.

Videre demontering skal ikke gjoéres ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og.04, og skift dem om nédvendig. Delene ren-

gjbres med White-spirit og monteres sammen.

Dempeanordningen fylles med olje, type Shell Tellus Oil 29 etter

at den er montert pd bryteren. NAar bryteren ligger i innestilling,
skal oljen std opp til pdfyllingshullet. Oljestanden ma ikke veere
lavere enn 15 mm under pdfyllingshullet ndr en mandvrerer bryteren

med luft,

Skru sylinderen 0l1 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.

6. Hovedventil

ASEA tegning 1619360,

Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Ref, nr. 3. 2. 2,

4

¥

Ved demontering av hovedventilen, loses mutterne 09, Lokket 01
tas av, og hovedventilén kan trekkes ut. Ved videre demontering
av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke
kronemutteren i ventiltallerkenen 014, Denne miutteren lses
bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes. Brukte
spennstifter til 18sihg av kronemutterne md ikke brukes om igjen,
men skiftes ut med nye. Ved sluttkontroll pd bryteren kan luft-
lekkasjen veere storre enn tillatt. Arsaken til lekkasjen kan veere
at tetningen 018 mellom stempelstang og ventiltallerken er dérlig.
1 slike tilfeller m& kronemutteren 015 16ses og pakningen skiftes.
Metallflatene rundt pakningen pdstrykes pakningssement

(Permatex e.l.) f6r montasjen.
Hovedventilpakningen 012 skiftes om nédvendig. Kontroller
ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd

settet.

Bufferen 07 skiftes om nodvendig. Returfjeeren 08, stempel 04 og
stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk pd skader.

Delene rengjores i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

sylinder (lokk) sméres med Molycote G.

P&se under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

. ‘Drivanordning for skillebryter

Fraslagsanordning.’
ASEA tegning 1623647,

Fraslagsordningen léses fra bryterplate, og demonteres ved hjelp

av skruene 07. Delene rengjores med White-spirit og kontrolleres
for mulige skader.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Ref.nr. 3,2.2.4

" Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Sylinder 01 og stempelstang 03 smoéres med Molycote G. For

lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn med skaftet pd en
skrutrekker eller liknende. Bl&s inn i en av réranslutningene pd

sylinderen og kontroller at lufta gdr ut gjennom den andre anslut-

‘ningen sd lenge stemplet ligger i denne stillingen, N&r stemplet

ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luft ikke passere

gjennom anslutningene.
Tilslagsanordning..
ASEA tegning 1653044,

Tilslagsanordningen loses fra bryterplate og demonteres ved &
ta ut skruene 03, 0180g 026. Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

08, kan deretter skilles fra hverandre.

Tommeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023. Husk ldse-
skruen 022, Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022,

Se spesielt godt etter pa setedetaljer og styring. Ved sammen-
setningen ma envpréve at ventilkjeglens stamme glir lett i

styringen 023, Delene smores med Moly‘rcote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-

monteres.

En videre demontering er unédvendig, hvis stempel 09, stempel-
stang 01 og lokk ikke skal skiftes pd grunn av skader, kontrollerer
bufferne 06, og bytt dem ut om nédvendig. - Delene rengjores i

White- spirit. Etter rengjoring, bldses filterduken 014 med luft,

Alle glideflater sméres med Molycote G f6r montasje.

Side 10{ Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 /7276 Ya-74 Dato
I Utegave 1/ ol A S Seff, | | s Sign.




' Had., E. avd.
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2. 4

8.

Utloseventil for overstrémsrele

ASEA tegning 1617848 og 1633180.

Ventilene i utlésningsventil frigjéores ved & skru ut skruene 09 og
Oll.
stemplene 02 og 012 glir lett i styringen.

Kontroller kule 06, setedetalj 05 og pakning 04. Prov at
Ved gal justering, kan
styringen stukes, og stemplene setter seg fast. Se justerings-

forskrift for relestang, ASEA .tegning 1633180.

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 (5438120).

1.6s fra alle ror til sty'reblokk, og fjern skruene som fester
styreblokken til beholderen. Elektromagnetene 055 fjernes ved
8 ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062 er

koplet fra.
Ventildetaljer:

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta
Pédse at roravslutningene
Skruene 08
skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut og inn-mandver kan
Trekk

videre ut stemplene 06 og fjeerene 073,

til ut og innventilene ikke forbyttes ved montasjen.

Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016,
Skru ut lokket 030 med
klontkkel, tegning E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater

trekkes ut.

ut stemplene 014 i styreventilene.

012. Kontroller ventﬂplatene for sprekkdannelser eller andre
skader, Skift pakningen 013 om nédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal
ikke demonteres, men skiftes komplett. Pakning 019 skiftes om

nodvendig. Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 11
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Had. E. avd.

Ref.nr.3,2, 2.4

meldeventil, og ta ut ventilndl 021. -Skru ut skruen 026 og ta ut
stempel 024 og fjeer 025. Kontroller om delene er slitt eller
skadet.

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og tork omhyggelig etter
at delene er vasket. Bruk Molyvote G som sméremiddel, men

smor forsiktig.
Folgende deler skal smores:

Forstyreventil: Ventilndl 021, mellomstykke 016 og lokkene 020
og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 innvendig.

Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.

t

Blokkeringsanordning:

Spenn av fjeerene 038 og 039 ved & skru justerskruen 041 helt til-
bake. Bruk dor i hullene pd justerskruen. L&s skruene 052 og

skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029, Ta ut membranpakning 034,
skrive 035 og kuler 036.

Rengjor kuler 036 og fjeerplate om nédvendig. Den plane siden
pd pakningen monteres mot ventilhus 029. Trekk skruene 052

- diagonalt til,--~

Alle aksler og vippearmer smoéres etter rengjdring med Shell

Tellus Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil.

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert

6. &r.
Side 12| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2.4

10. Utski:f‘ting‘av spole for elektromagnet

Utskifting av spole for elektromagnet, tegning E. 16071,

Det finnes to typer magneter for manéver av denne type bryter.

Bryterne i Honefoss omformerstasjon er ulike de 6vrige.

Vanlig utférelse:

Spoleledningene som er koplet til klernrn'e'b'retf 11 koples fra.

Ta ut 13sepinnen 1 for ankeret 3 og trekk dette ut av festeskinnene.
Med en skrutrekker vippes 1dseblikkene 2 ut av sporet i jern-
kjernen og blikkene presses mot den dpne enden av jernkjernen.
N&r begge blikkene er fjernet, kan spolen 4 tas ut. Ved mon-

tering av spole, skal arbeidsoperasjonene gjéres i motsatt

rekkefolge.

Spolebytte for brytere i Hénefoss omformerstasjon:

Demonter fjeer 9 og ta ut ldsepinnen 5 for ankeret 6, hvoretter
ankeret kan fjernes.
16snet fra styreblokken. - Spolen 8 kan trekkes av magnetkjernen

etter at skruen 7 er fjernet. Ved montering av ny spole, gjbres

Spoleledningene som er koplet til klemmebrett 11, koples fra.

Skruene 10 demonteres og magneten er na

arbeidsoperasjonene i motsatt rekkefélge.

11. Signalvélse' og hjelpekontakt

Tegning ASEA 1695027,

‘Signalvalsen demonteres fra bryter etter at ledningene er fra-
koplet.

ldser akseltappene.

Demonter kontaktvalsen ved & skru ut skruene som

Kontroller porselensisolasjonen i valsen.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
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Ref.nr. 3,2,2.4

Eff. bryter HTJA 1/30/1200 Had. E.avd,

Se videre etter at kontaktfjeerene gir tilstrekkelig trykk pd sektor-
kontaktene. Puss ikke kontaktdelene med fil eller smergellerret

da dette 6delegger forsdlvingen.

Kontaktene rengjores med Co Contact Cleaner nr. 2016, Aksel-

tappene for valsen sméres med Molycote G.

Ved montasje av signalvalsen mé& en kontrollere at kontaktsektorene

gdr like langt inn pad kontaktstiftene i ute- og innestilling, Bruk

“héndspak under proven.

Hjelpekontakt for hdndutlésning:

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027,
Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen.
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket 021. Se ogsd
etter at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning
i motsatt stilling.

Luftanslutning og tilbakeslagventil

12,
ASEA tegning 1622252 og 1617839,
Los fra skruene 07, tegning 1617839. Ta av lokket 05 og trekk
ut silen 03, Metallduken gjores ren med White-spirit og bldses
torr med luft. Kontroller pakningen 04 og skift den om ndédvendig.
Tilbakeslagventilen, tegning 1622252, demonteres ved & ta av
lokket pd ventilen 03. Kontroller setedetaljer, og vask rent med
White-spirit. Tork delene omhyggelig f6r montering.
Side 14 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff, bryter HTJA 1/30/1200
. y, . / / Ref.nr., 3.2.2. 4

13, Proving

* Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,5 kg/cm?2,

1. :
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd
skruer som ikke har veert l6snet ved revisjonen. Se ogsd etter

at rorforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller

gdr unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pé bryterens

tappekran, forskruning 1/4" Rgj. innv.

Fyll beholderen pd bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk.
HOor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til normalt
driftstrykk og steng av lufttilférselen. Notér beholdertrykket

og la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket

skal i denne tiden ikke synke mer enn 0, 2 kg/ cm?.

2. |
Justering av blokkeringstrykk. Tegning ASEA 5438129,

Tilslagsblokkering:

Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken 028 sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & dpne tappekranen.

Steng kranen n&r trykket er 12, 0 kg/ cm2. Blokkeringsbjelken

skal nd begynne & sperre for tilslagsmandéver. Senk trykket

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 15
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' Eff. bryter HTJA 1/30/1200

LY

A

til 11, 0 kg/ cm? slik at bjelken gir sikker blokkering. - Ok trykket
langsomt til 12,5 kg/ cm2, Ved dette trykket skal blokkeringen
opphore.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,0 kg/ cm2,
Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer. :

Senk trykket langsomt p& bryterbeholder til 10, 0 kg/ cm?2.
Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av

Senk trykket til 9, 0 kg/ cm?2 slik at blokkeringsbjelken
Ok trykket langsomt til 12, 0 kg/ cm?2.
Ved dette trykket skal blokkering opphére.

bryteren.

gir sikker blokkering.

4.

Hastighetskontroll av skillebryter.

Tém bryterbeholder for luft. Montér mdlevalse, ASEA tegning
1777832, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E.16087,

Maélevalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for
maksimal dempning. Se punkt 4 om innstilling.

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 10, 0 kg/ cm?,
L3&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- .0og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824,

Side 16 | Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff, bryter HTJA 1/.30/1200

'Had. E.avd.

Ref.nr, 3.2.2. 4

Ta opp hastighetsdiagrarﬁ for inn- og utmanéver. Ved innmanéver
skal hastigheten veere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1626399 viser. Se videre etter at knekkpunktet pd ut-
kurven ligger riktig og korriger eventuell avvikelse ved & for-
stille mutteren som er innskrudd pd dempeanordningens stempel-
stang. Husk 14seskruen i mutteren!

Kontroller ogsd at uthastigheten er lavere enn det normalkurven

viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 15 - 16 kg/cm?2.
Ta opp hastighetsdiagram for inn- og ut-mandver. Kontroller
diagrammet med normalkurven. Ved for hoy fraslagshastighet
slakkes fraslagsfjeer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-
punktet), l6ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen
011 skrus litt ut av beholderen 012, La&s av mutter 03 for videre
proving. Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 011

litt inn i beholderen.
T6m bryteren for luft og demonter malevalse.

5.
Tidkontroll av inn- og utmandver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824.

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og
utmanéver. Maksimal tid fra spenning settes pd innspole til

skillebryter er i innestilling, er 220 ms.

Ved utmandver md reéaksjonstiden ikke overstige 50 ms. Tid

mellom slokkekontakt@pner og skillebryter dpner, er fra 70 ms

til 90 ms.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 17
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Ref.nr. 3,2,2.4

Trykkfall under manéver:

Proven gjdres med beholdertrykk 15,0 - 16, 0 kg/ cm2 og med

tilférselsventil stengt.

Ved innmanéver; Hoyst 0, 3 kg/ cm2, v

Ved utmanover : Hoyst 6, 0 kg/ cm2, minst 5, 0 kg/ cm?2,

S S SR .i

Husk at alle mandvre av bryteren med luft m& gjores etter at

gitterdor er stengt.
Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter

at luften er tappet av. Etter at méleutstyret er fjernet, kan

bryteren settes i drift. -

ETTERSYN.

14, Kjt‘)lerér

ASEA tegning 1633426.

Kjolersret demonteres og kontrolleres med henblikk pd skader.

Skift avbrenningskontakt om nédvendig. Se for 6vrig pkt. 1.

15. Bryterkammer

ASEA tegning 1654836, 1616171, 1626786 og E. 16090.
Kjoleroret demonteres som beskrevet i pkt. 2. Kontroller
kontaktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nédvendig.
Smor glidekontaktene forsiktig med SKF 63. Hvis kontaktseg-

mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll,

.Side 18 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200
ryter HTJA 1/30/120 Ref. nr. 3.2.2.4

16.

Skillebryter

17,

ASEA tegning 1637681,1633424, 1654837 (1653475).

Kontroller kontaktstykket pd skillekniv for eventuelle skader.
Se pkt. 3. Kontaktstykket rengjores og smores med Molycote G.

Dempeanordning

ASEA tegning 1634986.

antroil'er démpéanOrdningéns oljestand. "Etterfyll om nédvendig

med Shell Tellus Oil 29.

18. Styreblokk

' ASEA tegning 5438129 (5438120).

Kontroller avt“vippe_a'.i'men 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag
for ventilndl 021 g&r lett. Smor om nddvendig med Shell Tellus

Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil.

For bryteren settes i drift, skal skillebryteren mandvreres

langsomt med handspak. Kontroller at ingen deler gdr unormalt

tungt.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 19
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- Instruks for vedlikehold av matestasjoner
" Eff. bryter HTJA 1/30/1200-

Ref.nr. 3.2.2.4 Y Had. E.avd.
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall deler gjelder 1 stk. bryter.
F.nr " Beteégnelse Ant.
741.240.07 Kontaktspiss, TG 1616171-C P. 01, 1616821-A 1
.08  Sotaskive, TG 1616171-C P. 02, E. 16090 2
.23 Kontaktsegment, TG 1617038-1 P.1, 1617038-1 8
.35  Avbr.kontakt CU/W, TG 1633426-A P. 010, 1632740-1 1
.52  Pakn.f/hovedventil, TG 1619360-A P, 012,2152038-973 1
.53  Buffer, "TG 1619360-A P. 07, 2152038-350 1
.59  Pakning, TG 1619360-A P. 018, 2152063-56 1
.62  Pakning, TG 1653044-C P. 05, 1613801-4 1
.63  Buffer, TG 1653044-C P. 16, 2152038-394 2
.69  Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 1
.74  Pakning, TG 5438129-A P. 019, 2152038-908 2
.75 Forst. ventil. kompl., TG 5438129-A P, 022,1630388-A 2
.81  Pakning, TG 5438129-A P, 013,2152038-854 2
.84  Membranpakning, TG 5438129-A P. 034, 1617750-3 1
.85  Pakning styreblokk/ TG 5438129-A, 1537033-8 1
tank
741.241. 03  Pakning for sil, TG 1617893-B P. 04, 2152038-546 1
.08 Pakning for dempean. TG 1634986-A P.02, 2152929-20 1
. 09 Pakning for dempean. ,TG 1634986-A P. 04, 2152063-54 1
.19  Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
.22  Pakning, TG 1617848-A P. 010, 2152065-22 1
.24  Sete for ventil, TG 1617848-A P. 05, 1623099-2 1
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LIRS

'Had. E. avd. o —— A Ref. nr.
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktdy 3
Smére- og rensemiddel ‘ 3
Hjelpéutstyr ‘ . ) 3
Tegninger og beskrivelser ' 3
Reservedeler | ‘ 4
REVISJON : 4
1. Kjodleror | 4
2. Bryterkammer 5
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'Had. E. avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJA 1430/1200

J— vy

Trykk 509.2

Ref,nr. 3.2.2.4

e

Spesialverktey:

1. Verktey for kontaktsegm.
Fastnokkel (2 stk.) for kontakthode,
nekkelvidde 52 mm.

2.

N

Tegning E.16083

Tegning E.16082

3, Hylsenekkel. " £E.16084
. 4, Klonekkel for styreblokk. " E.16085
5, Fjertvinge for skillekniv. " E.16114
6. Nokkel for dempeanordning. " E.16110
Smoére- og 1. Molycote G, F.nr. 521, 224, 06
rensemiddel: 2, Smoreolje, Shell Tellus Oil 29 " 521, 209. 09
eller Texaco Regal PC, " 521,209.11
3. Smoreolje, Shell Tellus Oil 15 " 521.211. 07
eller Texaco Low temp. Oil
4. Fett SKF 63, 1 521,222, 65
5. Co contact cleaner nr. 2016, " 522.801. 64
6. White-spirit.
Hjelpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver.
2. Mate~ og styreenhet. Tegn., E. 15800
3. MaAlevalse, " ASEA 1777832
4. Stativ for milevalse. " E. 16086
5. Arm og stang for mélevalse. " E. 16087
6. Hjelpekontakt. " E. 16088
7. Kretsskjema og prévenormal. " E. 15824
8. Kontrollmanometer, 0-40 Bar.F.nr. 741. 905. 01
9, Fjeervekt, 0-25 kg. 2 741, 905. 02
10. Provenormal. Tegn. ASEA 1626399
Tegninger og Kjoleror Tegn. ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkammer " " 1654836
Kontakthode " " 1616171
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
(1653475), 1633424 og 1654837
Dempeanordning " " 1634986
Hovedventil " " 1619360
Tilslagsanordning " " 1653044
Kontakthode for bryter HTJ n E 16090
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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. Trykk 509. 2

Ref.nr. 3,2.2.4

" A
Instruks for vedlikehold av matestasjoner “N-‘@g'

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

i

Had. E. avd,

Reservedeler:

REVISJON

Bryteren gjores spenningslés, og luften tappes av fér arbeidet pdbegyn-

nes,

1. Kjélerdr

Luftans_luth - og

| tilbakeslagsventil og 1617839
Fraslagsanordning " " 1623647
Utl, ventil f/ overstr. rele n " 1617848
Innstillingsanvisning " " 1633180
Styreblokk " (5438120)5438129

Ventiler og rorledninger
Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon

Utskifting av mag, spole

Tegn.nr., ( ) gjelder Honefoss omf. st.

Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskriVeléef som oljetype,'fevisjon'etcb,
skal NSB’s instruks gjelde.

Deler kan rekvireres fra lager 109,

Opplaget, Grorﬁd.

Se kodifisering, F.nr. 741.240.... og

741.241....

ASEA tegning 1633426,

Kjolerbret demonteres og avbrenningskontakt 010, arm-kors 07 og 09
samt kjoregitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk pd brannskader.
Deler som er skader, byttes ut mot nye.

et neddreid spor som angir tillatt nedbrenning. Kontakten byttes ut

P4 avbrenningskontakten er

Tegn, ASEA 1622252

" ASEA 1695027
ASEA 5409567 bl, 1-3
L 5409168 bl. 1-6
L 5438128 bl. 1-3
" 5451/4305, bl.1-4
Tegn. E, 16089

Side 4| Kfr./Godkj. " Revidert Utarbeidet
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‘M@‘E" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

Eff. bryter HTJA 1A£30/1200 :

‘Had. E.avd. - i o Ref. nr. 3.2.2.4

hvis det er mindre enn 5 mm igjen til kontrollmerket. I visse
kontaktledningsanlegg er kortslutnirigssfrﬁmmene s store at av-
brenningskontakten skal byttes ut ved hver revisjon., Fjerskivene
pos 02 byttes ut mot %" ‘sotaskiver. Skruegjengene smoéres med
fett_SKE 63 Pése at armkorsene 07 og 09 ligger rett over

hverandre ved montering.

2. Bryterkammer

ASEA tegning 1654836,

Kjolerdret fjernes ved & ta ut mutterskruene 040 og 041, Bytt ut
fjeerskivene 031 mot ;' sotaskiver. Bruk 2 stk. skiver p& hver
skrue. Anslutningsstykket 010 og skjermen 012 kan fjernes etter at
kjolerdret er avmontert., Lo6ft ut kontakthode 014 og fjeer 017.
Buffer 015 l6ftes ut med nokkel, tegning E. 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdfremt det ikke er skader
pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller andre

skader i isolerroret 016.

Se videre etter at 18seb8ndene 032 sitter fast, Kontaktroret ma

skiftes hvis fors6lvingen er skadet.
Kontakthode.
ASEA tegning 1616171 og E. 16090.

Kontaktspissen 0l skiftes hvis nédvendig. Ld&sing av hode 03 og
kontaktspiss 0l skal gjores med 2 stk. sotaskiver, F.nr. 741.240. 08,
og ikke med settskrue 024, Hullet gjennom kontakthodet er utbrent
pé enkelte brytere. Dette gjelder den enden av hodet hvor plugg-
spissen er festet. Kontakthodene erstattes med hoder som har

innlagt avbrenningshylse, tegning E. 16090 pos 4, F.nr. 741.240. 22.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
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" Trykk 509. 2

—<ph5)B=
Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3,2.2.4

Eff. bryter“HT\vIAk-l/"30/ 1200 Had. E. avd.

Sotaskiver for 18sing av pluggspiss skiftes i forbindelse med at

plﬁggSpissen bytttes. Avbrenningshylsen skiftes etter behov.

Foréblvingen pd glidekontakten 018 kontrolleres. Kontakter som
er skadet, byttes mot nye. Se etter at forbindelsene 016 ikke har
skader. Gummibuffer 013 sgkiftes ut hV]:.S klaringen
overstiger 1, 8 mm eller de er‘delformert pd annen méte. Ved
montasje av nye buffere, m8 klaringen ikke veaere mindre enn
0,6 mm., Se ASEA tegning 1616171, ‘

Ved utskifting av bufferne, mé isdlasjonen 7, 010 og 022 kontrol-
eventuelt skiftes.
011 er fast.

Etter at kontakthodet er montert, skal bevegelsen pd glidekontaktene

leres, Kontroller ogsa at laseskruen

kontrolleres og isolasjonen prdves. Bruk megger under mélingen

og innstillingsomré&de 1250 V=. Ma3l mellom kontaktspiss Ol og
stempel 08.
Glidekontaktene 018, stempel 08 og bolt 015 smeres for-

siktig med fett SKF 63.
Ringkontakt.
ASEA tegning 1654836,

Nedbrente kontaktsegmenter Ol1 byttes ut. Kontroller at fleksib-
lene 06 ikke har brister. Trekk over alle festeskruer for seg-
menter, Ved montering av segmentkontaktene, skal en benytte

verktdy, tegning E. 16083,

Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 (1653475).

Trekkstang for skillekniv derﬁonteres. Skillekniven demonteres

i dreiepunktet. Det finnes to typer ldseanordning, segerring eller

Side 6| Kfir./Godkj. Revidert Utarbeidet
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“5&@5’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200. ,
N . Ref.nr. 3.2.2.4

.

mutter med ldsestift, Den sistnevnte typen gjelder Honefoss

omformerstasjon, Bruk fjartvinge ved demonteringen.

Kontroller at skilleknivens kontaktstykke ikke er skadet. Brann-
sdr eller brannperler indikerer feil med funksjonstider.

Slitasje pd forsdlving eller i kobber viser at kontakttrykket
mellom kontaktstykket og bdrste er for stort eller at smdringen

er for dérlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen, og for trekk-
stangen festes til skillekniven. Med en fjeervekt festet til skille-
kniven, skal drakraften veere ca., 15 kp., Skillekniven skal ligge
i innestilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontakt-
bérstene. .Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom

kontaktbbrstene.

Brente eller defekte kontaktbdrster byttes. Kontroller buffer-

~

gummien og skift den om nédvendig, Skillebryterens dreiepunkt
og kontaktstykke smores med Molycote G etter omhyggelig ren-
gjoring av gamle smoéremidler. Smoéringen mé gjores for en

mdler med fjeervekt.

Lagerne i trekkstang for skillekniv smoéres med Molycote G for

montering.

4. Lenkesystem og aksler

ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Lagerforingene demonteres og disse rengjores sammen med
aksler, lenker og rulle. Bruk White-spirit til rengj6ringen og
smor med Molycote G etter at delene er tdrre. Bolter for
lenker rengjdres og sméres pd samme mdte og se etter slitasje
pd delene. Bolter av kobber skiftes ut mot stal.

F.nr. 741.,240.99.
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner P

Ref.nr. 3 2,2.4

Eff. bryter H"I‘JAWI/"S(_)/MI‘ZQO SRR Had. E. avd.

5. Dempeanordning

Se etter at eksenterbdssingen ikke blir montert galt. N&r aksler,
lenker og skillebryter er montert, mé& kneledd innstillingen kont-

rolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567.

ASEA tegning 1634986,

For dempeanordningen demonteres, maéler en hvor langt ned pd
gjengene pd stempelstangen 0l festeanordningen til mandveraksel
er festet. Los mutteren 03 ved & skru mot utviser, og hold
sylinderen 011 18st med ndkkel. Skru sylinderen 011 ut ndr
mutteren 03 er fjernet. Ventilen 013 folger damed. Stempel 09, -
ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 01, trekkes ut av
sylinder 0l11. Ved forstilling av mutteren 03 brukes nokkel
tegning E 16110.

Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og.04, og skift dem om nodvendig. Delene ren-

gjores med White-spirit og monteres sammen.

Dempeanordningen fylles med olje, type Shell Tellus Oil 29 etter
at den er montert pd bryteren. N&r bryteren ligger i innestilling,
skal oljen std opp til p&fyllingshullet. Oljestanden md ikke veere
lavere enn 15 mm under pdfyllingshullet ndr en mandvrerer bryteren]

med luft,

Skru sylinderen 011 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.

Hovedventil

ASEA -tegning 1619360.

Side 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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-“Elglar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Ref,.nr. 3.2.2. 4

Ved demontering av hovedventilen, 16ses mutterne 09, Lokket 01
tas av, og hovedventilen kan trekkes ut. Ved videre demontering
av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke

- -~ - - --kronemutteren i ventiltallerkenen 014, Denne mutteren léses
bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes. Brukte
spennstifter til 14sihg av kronemutterne m4 ikke brukes om igjen,
men skiftes ut med nye. Ved sluttkontroll pd bryteren kan luft-
lekkasjen vaere stérre enn tillatt. Arsaken til lekkasjen kan veere
at tetningen 018 mellom stempelstang og ventiltallerken er dédrlig.
I slike tilfeller m& kronemutteren 015 l6ses og pakningen skiftes.
Metallflatene rundt pakningen p&strykes pakningssement

(Permatex e.l. ) f86r montasjen.

Hovedventilpakningen 012 skiftes om nddvendig. Kontroller
ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd

setet.

Bufferen 07 skiftes om ndédvendig. Returfjeeren 08, stempel 04 og
stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk pd skader.

Delene rengjores i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

sylinder (lokk) sméres med Molycote G.

P&se under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

7. Drivanordning for skillebryter
Fraslagsanordning.
ASEA tegning 1623647,
Fraslagsordningen 16ses fra bryterplate, og demonteres ved hjelp

av skruene 07. Delene rengjores med White-spirit og kontrolleres

for mulige skader.
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" Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner
" Eff. bryter HTJA.1/30/1200 :

o

Ref.nr. 3,2,.2.4

NERPP R

M58

Had. E. avd,

Sylinder 01 og stempelstang 03 smdres med Molycote G. For

lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn med skaftet pd en

skrutrekker eller liknende.

Blds inn i en av rdranslutningene pd

sylinderen og kontroller at lufta gdr ut gjennom den andre anslut-

ningen sd lenge stemplet ligger i denne stillingen,

N&r stemplet

ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luft ikke passere

gjennom anslutningene.

Tilslagsanordning..

ASEA tegning 1653044,

Tilslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &

ta ut skruene 03, 0180g 026.

08, kan deretter skilles fra hverandre.

Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

Témmeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023. Husk l&se-

skruen 022.
Se spesielt godt etter pd setedetaljer og styring.

Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022,

Ved sammen-

setningen mé& en préve at ventilkjeglens stamme glir lett i

styringen 023,

Delene sméres med Molycote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-

monteres.

En videre demontering er untdvendig, hvis stempel 09, stempel-

stang 01 og lokk ikké skal skiftes pd grunn av skader, kontrollerer

bufferne 06, og bytt dem ut om nddvendig.

Delene rengjores i

White-spirit. Etter rengjoring, bldses filterduken 014 med luft,

Alle glideflater sméres med Molycote G f6r montasje.

!
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‘_Nl@g;' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

. _ P

'Had. E. avd. Ref.nr., 3.2.2.4

8. Utloseventil for overstrdmsrele

ASEA tegning 1617848 og 1633180.

Ventilene i utlésningsventil frigjéres ved & skru ut skruene 09 og
011. Kontroller kule v06, setedetalj 05 og pakning 04. Prov at
stemplene 02 og 012 glir lett i styringen., Ved gal justering, kan
styringen stukes, og stemplene setter seg fast. Se justerings-

forskrift for relestang, ASEA:tegning 1633180,

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 (5438120),

Los fra alle ror til styreblokk, og fjern skruene som fester
styreblokken til beholderen, Elektromagnetene 055 fjernes ved
8 ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062 er

koplet fra.
Ventildetaljer:

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta
videre ut stemplene 06 og fjeerene 073. P4se at réravslutningene
til ut og innventilene ikke forbyttes ved montasjen. Skruene 08
skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut og inn-manéver kan
trekkes ut, Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016. Trekk
ut stemplene 014 i styreventilene., Skru ut lokket 030 med
klonokkel, tegning E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater
012. Kontroller ventilplatene for sprekkdannelser eller andre

skader., Skift pakningen 013 om ndédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal
ikke demonteres, men skiftes komplett. Pakning 019 skiftes om

noédvendig. Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-
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' Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘Q@—'

Ref.nr.3, 2,2, 4

" Eff. bryter HTJA 1/30/1200 , .

—— ————

- Had. E. avd,

meldeventil, og ta ut ventilndl 021. Skru ut skruen 026 og ta ut
stempel 024 og fjeer 025. Kontroller om delene er slitt eller

skadet.

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og térk omhyggelig etter
at delene er vasket. Bruk Molyvote G som smdremiddel, men

smor forsiktig.
Folgende deler skal smores:

Forstyreventil: Ventilndl 021, mellomstykke 016 og lokkene 020
og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 innvendig.

Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.

Blokkeringsanordning:

Spenn av fjeerene 038 og 039 ved & skru justerskruen 041 helt til-
bake. Bruk dor i hullene p& justerskruen. Lo6s skruene 052 og

skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029, Ta ut membranpakning 034,
skive 035 og kuler 036, i
Rengjor kuler 036 og fjeerplate om noédvendig. Den plane siden

pd pakningen monteres mot ventilhus 029. Trekk skruene 052

- diagonalt til.

Alle aksler og vippearmer smores etter rengjoring med Shell

Tellus Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil.

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert

6. &r.
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Antall sider 20 /79 % /37274 % - 76 Dato
Utgave 1/1 7-?/:5& JAN /'7?‘;} A Sign.




e&@@r

'Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

_ Eif. bryter HTJA 1/30/1200 .

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2. 4

rekkefolge.

ankeret kan fjernes.

Vanlig utforelse:

l6snet fra styreblokken.

11. Signalvalse og hjelpekontakt

klemmene i styresoylen.

Tegning ASEA 1695027.

Rens til slutt med Co contact Cleaner 2016.

10. Utskiftingav spole for elektromagnet

N&r begge blikkene er fjernet, kan spolen 4 tas ut.

Spolebytte for brytere i Hénefoss omformerstasjon:

arbeidsoperasjonene i motsatt rekkefdlge.

Molycote G p& valsens faste kontakter.

Utskifting av spole for elektromagnet, tegning E, 16089.

Det finnes to typer magneter for mandver av denne type bryter.

Bryterne i Honefoss omformerstasjon er ulike de 6vrige.

Spoleledningene som er koplet til klemmebrett 11 koples fra.
Ta ut 18sepinnen 1 for ankeret 3 og trekk dette ut av festeskinnene.
Med en skrutrekker vippes ld8seblikkene 2 ut av sporet i jern-

kjernen og blikkene presses mot den dpne enden av jernkjernen.

Ved mon-

tering av spole, skal arbeidsoperasjonene gjores i motsatt

Spoleledningene som er koplet til klemmebrett 11, koples fra.
Demonter fjeer 9 og ta ut l8sepinnen 5 for ankeret 6, hvoretter
Skruene 10 demonteres og magneten er na
Spolen 8 kan trekkes av magnetkjernen

etter at skruen 7 er fjernet, Ved montering av ny spole, gji:ires

Spenningen pa signalvalsen frakoples ved & "blikke opp" rekke-

Rengjor signalvalsen med White-spirit.

Smpr forsiktig med
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Ref.nr. 3, 2.

Had. E. avd.

" Eff, bryter HTJA 1/30/1200

R i

2,4

Se videre etter at kontaktfjeerene gir tilstrekkelig trykk pd sektor-

kontaktene. Puss ikke kontaktdelene med fil eller smergellerret

- da dette 6delegger forsdlvingen,

12,

Lagringspunktene for valsen smgores med Shell Tellus oil 29.

Ved montasje av signalvalsen md en kontrollere at kontaktsektorene
gdr like langt inn p& kontaktstiftene i ute- og innestilling. Bruk

“hdndspak under préven.
Hjelpekontakt for hdndutldsning:

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027.

Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen,
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket 021. Se ogsd
etter at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning

i motsatt stilling.

Luftanslutning og tilbakeslagventil

ASEA tegning 1622252 og 1617839,

Los fra skruene 07, tegning 1617839, Ta av lokket 05 og trekk
ut silen 03, Metallduken gjores ren med White-spirit og bldses

térr med luft. Kontroller pakningen 04 og skift den om nddvendig.

Tilbakeslagventilen, tegning 1622252, demonteres ved & ta av
lokket p& ventilen 03. Kontroller setedetaljer, og vask rent med

White-spirit. Tork delene omhyggelig f6r montering.

Side 14 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 /78 2% /31276 Ve 76 Dato
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‘-‘L‘Jw Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

'Had. E.avd. .

Eff. bryter HTJA 1/.30/1200 .

L | Ref.nr, 3.2.2.4

13. Prdving

1. _
Kontroller at alle skruer er trukket til, Dette gjelder ogsd
skruer som ikke har veert 16snet ved revisjonen, Se ogsd etter

at rorforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren manbvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller

gdr unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pd bryterens
tappekran, forskruning 1/4" Rgj. innv.

N\

\
Fyll beholderen pd bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk.

Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til normalt
driftstrykk og steng av lufttilférselen. Notér beholdertrykket
og la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket
skal i denne tiden ikke synke mer enn 0, 2 kg/ cm?,

2. .
Justering av blokkeringstrykk. Tegning ASEA 5438129,

Tilslagsblokkering:

"Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,5 kg/ cm?,

Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken 028 sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & 8pne tappekranen.
Steng kranen ndr trykket er 12, 0 kg/ cm2., Blokkeringsbjelken

skal nd begynne 3 sperre for tilslagsmandver. Senk trykket

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godk;j. Side 15
Dato 7/9 =76 /37276 /727 Antall sider 20
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" Trykk 509. 2
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref,nr. 3,2.2.4

Eff. bryter HTJA _1/ 30/ 1200 Had. E. avd,

3

til 11, 0 kg/ cm? slik at bjelken gir sikker blokkering. - Ok trykket
langsomt til 12,5 kg/cm?2, Ved dette trykket skal blokkeringen
opphore.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 11,0 kg/ cm?2,
Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at

blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt p& bryterbeholder til 10, 0 kg/ cm?2,
Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av
bryteren. Senk trykket til 9,0 kg/ cm? slik at blokkeringsbjelken
gir sikker blokkering. Ok trykket langsomt tal 11,0 kg/cm?.
Ved dette trykket skal blokkering opphére.

4, .

Hastighetskontroll av skillebryter.
Toém bryterbeholder for luft. Montér mdlevalse, ASEA tegning
1777832, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E.16087.
MaAalevalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for
maksimal dempning. Se punkt 5 om innstilling.

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 10, 0 kg/ cm?.
L&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- .0og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824,

Side 16 | Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 /7276 /3:/2-76 7a-76 Dato
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‘Q@E"’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Ref.nr, 3.2.2. 4

. ‘Had. E. avd.

Ta opp hastighetsdiagram for inn- og utmandéver. Ved innmandver
skal hastigheten veere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1626399 viser. Se videre etter at knekkpunktet p& ut-
kurven ligger riktig og korriger eventuell avvikelse ved & for-
stille mutteren som er innskrudd p& dempeanordningens stempel-

\
stang, Husk ldseskruen i mutteren!

Kontroller ogsd at uthastigheten ikke er lavere enn det

nhormalkurven viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 15 - 16 kg/cm?2,
Ta opp hastighetsdiagram for inn- og ut-manéver. Kontroller
diagrammet med normalkurven. Ved for hoy fraslagshastighet
slakkes fraslagsfjer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-
punktet), l6ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen
011 skrus litt ut av beholderen 012, L&s av mutter 03 f6r videre
proving. Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 011

litt inn i beholderen. Tilslagshastigheten justeres ved & forstille

strupeventilen 024, tegning ASEA 1653044,
Tom bryteren for luft og demonter m&levalse.

¢ ;.

Tidkontroll av inn- og utmandver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824,

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og
utmandéver. Maksimal tid fra spenning settes pd innspole til

skillebryter er i innestilling, er 220 ms.

Ved utmandver md reaksjonstiden ikke overstige 50 ms. Tid

mellom slokkekontaktdpner og skillebryter dpner, er fra 70 ms

til 90 ms.
Utarbeidet Revidert ’ Kfr. / Godk;j. Side 17
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘Q@&

Ref.nr. 3,2,2,4

Eff, bryte.r »HTJ}A 1/39{‘1%90” K Had. E. avd,

Trykkfall under manéver:

Préven gjores med beholdertrykk 15,0 - 16, 0 kg/ cm2 og med

tilférselsventil stengt. -

Ved innmanéver; Hoyst 0, 3 kg/ cm?2,

Ved utmanéver : Hoyst 6,0 kg/ cmZ, minst 5, 0 kg/ cm?2.

NS DU B
Husk at alle mandvre av bryteren med luft m& gjores etter at

gitterddr er stengt.

Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter
at luften er tappet av. Etter at méleutstyret er fjernet, kan

bryteren settes i drift,

ETTERSYN
14. Kjoleror

ASEA tegning 1633426.

Kjolerdret demonteres og kontrolleres med henblikk pd skader.

Skift avbrenningskontakt om nédvendig. Se for ovrig pkt. 1.

15. Bryterkammer
ASEA tegning 1654836, 1616171, 1626786 og E. 16090.
Kjolerdret demonteres som beskrevet i pkt. 2. Kontroller
kontaktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nédvendig.
Smoér glidekontaktene forsiktig med SKF 63. Hvis kontaktseg-
mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll.
Side 18 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 /79 7 /372726 g ~74 Dato
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'Had. E. avd.

~NEB

Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

16.

17,

18.

Skillébryfer

ASEA tegning 1637681,1633424, 1654837 (1653475).

Kontroller kontaktstykket pd skillekniv for eventuelle skader.

Se pkt. 3. Kontaktstykket rengjores og smodres med Molycote G.

Dempeanordning
ASEA tegning 1634986,

Kontroller derhpeanordningens oljestand. Etterfyll om nédvendig
med Shell Tellus Oil 29, 4

Stzreblokk

ASEA tegning 5438129 (5438120).

Kontroller at vippearmen 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag
for ventilndl 021 g8r lett. Smoér om nédvendig med Shell Tellus
Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil. '

For bryteren settes i drift, skal skillebryteren manovreres

langsomt med handspak. Kontroller at ingen deler gdr unormalt

tungt.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 19
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' Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner E&eﬂ’
Ref.nr. 3.2.2. 4}_’ Eff. bryter HTL} _iii‘i/ IZOO‘J Had. E. avd,
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall deler gjelder 1 stk, bryter.
F.ar Betegnelse Ant.
741, 240, 07 Kontaktspiss, TG 1616171-C P, 01, 1616821-A 1
.08  Sotaskive, TG 1616171-C P. 02, E. 16090 2
.23 Kontaktsegment, TG 1617038-1 P,1, 1617038-1 8
.35  Avbr.kontakt CU/W, TG 1633426-A P. 010, 1632740-1 1
.52 Pakn. f/hovedventil, TG 1619360-A P,012,2152038-973 1
.53 Buffer, TG 1619360-A P, 07, 2152038-350 1
.59  Pakning, TG 1619360-A P, 018, 2152063-56 1
.62 Pakning, TG 1653044-C P. 05, 1613801-4 1
.63  Buffer, TG 1653044-C P. 16, 2152038-394 2
.69 Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 1
.74 Pakning, TG 5438129-A P.019,2152038-908 2
.15 Forst. ventil. kompl.,, TG 5438129-A P, 022,1630388-A 2
.81  Pakning, - TG 5438129-A P.013,2152038-854 2
. 84 Membranpakning,v ‘TG 5438129-A P, 034, 1617750-3 1
.85  Pakning styreblokk/ TG 5438129-A, 1537033-8 1
tank
741,241, 03 Pakning for sil, TG 1617893-B P. 04, 2152038-546 1
.08 Pakning for dempean. ,TG 1634986-A P.02, 2152929-20 1
.09 Pakning for dempean. ,TG 1634986-A P, 04, 2152063-54 1
.19 Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
.22 Pakning, TG 1617848-A P.010,2152065-22 1
.24 Sete for ventil, TG 1617848-A P. 05, 1623099-2 1
Side 20 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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' “-_N‘@J;B:’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
. : Eff. bryter HTJA 143041200
Had. E. avd. Y / / - Ref. nr. J-2-2.4
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side ol -
%
Spesialverktoy 3
Smoére- og rensemiddel 3
Hjelpéutstyr 3
Tegninger og beskrivelser 3
Reservedeler 4
REVISJON 4
1. Kjolerdr 4
2. Bryterkammer 5
3. Skillebryter 6
4. Lenkesystem og aksler 7
5. Dempeanordning 8
6. Hovedventil 8
7, Drivanordning for skillebryter 9
8. TUtloseventil for overstromrele 11
9. Styreblokk 11
10. Utskifting av spole £/ elektromagnet 13
11. Signalvalse og hjelpekontakt 13
12. Luftanslutning og tilbakesl. ventil 14
13, Proving 15
" r’ '
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato 7/q-76 1.3.78 /79 7 Antall sider 20
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @JE'
Ref.nr. 3.2.2.4 Eff. bryter HTJA 1/30/1200 Had. E. avd,
Side
ETTERSYN 18
14, Kjoleror 18
15, Bryterkammer 18
16, Skillebryter 19
17. Dempeanordning 19
18. Styreblokk 19
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 20
-Effektbrytere, generelt, ref, 3.0,0.0. Side: 1
Ettersyns- og revisjonsterminer, ref, 3,0.0.0. Side: 2 - 4
Oversikt over enfase eff. brytere, ref. 3,2,0.0, Side: 1
Side 2| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 /29 7% 1.3,78 /9 - 76 Dato
Utoave 1/2 I Sek | MV o |\ <4 Sion.
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=N @_B," Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2
‘Had. E. avd. Eff. bryter HTJA 1/30/1200 e 3.2 2.4
Spesialverktoy: 1. Verktoy for kontaktsegm. Tegning E.16083
2. Fastnekkel (2 stk.) for kontakthode,
neokkelvidde 52 mm. Tegning E.16082
3, Hylsenokkel. " E.16084
- 4. Klongkkel for styreblokk. " E.16085
5. Fjertvinge for skillekniv. " E.16114
6. Ngkkel for dempeanordning. " E.16110
Smoére- og 1. Molycote G, F.nr, 521, 224, 06
rensemiddel: 2. Smoreolje, Shell Tellus Oil 29 " 521.209. 09
eller Texaco Regal PC, " 521.209. 11
3. Sm(’)‘reoljé, Shell Tellus Qil 15 521.211, 07
eller Texaco Low temp. Oil
Fett SKF 63, " 521.222. 65
5. Co contact cleaner nr. 2016, " 522.801. 64
6. White-spirit.
Hjelpeutstyr: l. Siemens impulsskriver.
2. Mate- og styreenhet. Tegn. E. 15800
3. MaAlevalse. " ASEA 1777832
4. Stativ for mdlevalse. " E. 16086
5. Arm og stang for mdlevalse. " E. 16087
6. Hjelpekontakt. " E. 16088
7. Kretsskjema og prévenormal, " E. 15824
8. Kontrollmanometer, 0-40 Bar.F.nr. 741. 905. 01
9. Fjeervekt, 0-25 kg. " 741, 905. 02
10. Proévenormal, Tegn. ASEA 1626399
Tegninger og Kjoleror Tegn, ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkammer " " 1654836
Kontakthode : " " 1616171
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
(1653475), 1633424 og 1654837
Dempeanordning " " 1634986
Hovedventil " 3 1619360
Tilslagsanordning " " 1653044
Kontakthode for bryter HTJ " E 16090
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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" Trykk 509. 2

Ref.nr.

3.2.2. 4

] e
Instruks for vedlikehold av matestasjoner "!?.Jg B

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

e e e ety

Had. E. avd,

Reservedeler:

Luftanslutn. - og
tilbakeslagsventil
Fraslagsanordning

Utl. ventil {/ overstr. rele
Innstillingsanvisning
Styreblokk

Ventiler og rérledninger
Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon

Utskifting av mag. spole

Tegn.nr. { ) gjelder Honefoss omf. st.

Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelSer som oljetype, fevisjon.etc.,
skal NSB’s instruks gjelde.

REVISJON

Bryteren gjéres spenningslds, og luften tappes av {6r arbeidet pdbegyn-

nes.

Opplaget, Grorud.
Se kodifisering,

741.241....

1. Kjoleror

ASEA tegning 1633426.

Kjolertret demonteres og avbrenningskontakt 010,
samt kjoregitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk pd brannskader.
Deler som er skader, byttes ut mot nye.

et neddreid spor som angir tillatt nedbrenning.

Deler kan rekvireres fré lager 109,

F.nr.

P& avbrenningskontakten er "

Tegn. ASEA 1622252
og 1617839

" " 1623647

" " 1617848

" " 1633180}

" (5438120)5438129

" ASEA 1695027

ASEA 5409567 bl, 1-3
" 5409168 bl. 1-6
1 5438128 bl. 1-3
" 5451/4305, bl.1-4

Tegn. E. 16089

741.240.... og

arm-kors 07 og 09

Kontakten byttes ut

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet _
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Utgave 1/2, o S Ok JAN [ y 7% Sicn.




'Had. E. avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJA 1/30/1200

Trykk 509.2

Ref, nr, 3.2.2.4

2.

hvis det er mindre enn 5 mm igjen til kontrollmerket. I visse
kontaktledningsanlegg er kortslutningsstrémmene s8 store at av-
brenningskontakten skal byttes ut ved hver revisjon. Fjerskivene
pos 02 byttes ut mot %" sotaskiver. Skruegjengene smoéres med
fettSKF 63. Pdse at armkorsene 07 og 09 ligger rett over

hverandre ved montering.

Bryterkammer

ASEA tegning 1654836,

Kjoleroret fjernes ved & ta ut mutterskruene 040 og 041. Bytt ut
fjeerskivene 031 mot 3" sotaskiver, Bruk 2 stk, skiver p& hver
skrue. Anslutningsstykket 010 og skjermen 012 kan fjernes etter at
kjblerdret er avmontert, Loft ut kontakthode 014 og fjeer 017,
Buffer 015 l6ftes ut med ht’)kkel, tegning E, 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdfremt det ikke er skader
pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller andre

skader i isolerrdret 016.

Se videre etter at 18seb8ndene 032 sitter fast, Kontaktrdret md

skiftes hvis forsdlvingen er skadet.
Kontakthode.
ASEA tegning 1616171 og E. 16090,

Kontaktspissen 0l skiftes hvis nédvendig. Lé&sing av hode 03 og
kontaktspiss 0l skal gjores med 2 stk., sotaskiver, F.nr. 741. 240, 08,
og ikke med settskrue 024, Hullet gjennom kontakthodet er utbrent
pd enkelte brytere. Dette gjelder den enden av hodet hvor plugg-
spissen er festet, Kontakthodene erstattes med hoder som har

innlagt avbrenningshylse, tegning E, 16090 pos 4, F.nr, 741, 240. 22,

)

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
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_Sign. | T4u | A sz Sk | Utgave 1/2




' —— A
Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘ng_B'

Ref_‘ n,'r° 3,0 20.2'0 4

Eff, bryter HTJA 1/30/1200 Had. E. avd.

Sotaskiver for 18sing av pluggspiss skiftes i forbindelse med at

pluggspissen bytttes. Avbrenningshylsen skiftes etter behov.

Foréélvingen pé glidekontakten 018 kontrolleres, Kontakter som
er skadet, byttes rhot nye. Se etter at forbindelsene 016 ikke har
skader. Chunnﬁbuﬁer 013 skiftes ut hvis klaringen
overstiger 1, 8 mm eller de er.deformert pd annen mdéte. Ved
montasje av nye buffere, méa klaringen ikke veere mindre enn

0,6 mm, Se ASEA tegning 1616171,

Ved utskifting av bufferne, mé isdlasjonen 7, 010 og 022 kontrol-
leres, eventuelt skiftes. Kontroller ogsa at laseskruen
011 er fast. |
' Etter at kontakthodet er montert, skal bevegelsen pd glidekontaktene
kontrolleres og isolasjonen préves. Bruk megger under mdlingen
og innstillingsomrdde 1250 V= . M4l mellom kontaktspiss 01 og
stempél 08. |

Glidekontaktene 018, stempel 08 og bolt 015 smeres for-
siktig med fett SKF 63.

Ringkontakt.

ASEA tegning 1654836,

Nedbrente kontaktsegmenter 011 byttes ut. Kontroller at fleksib-
lene 06 ikke har brister. Trekk over alle festeskruer for seg-

menter. Ved montering av segmentkontaktene, skal en benytte

verktoy, tegning E. 16083,

Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 (1653475).

Trekkstang for skillekniv demonteres. ' Skillekniven demonteres

irdreiepunktet. Det finnes to typer 1&seano_i'dning, segerring eller

Side 6| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘3&@5" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

'Had. E. avd.

Eff. bryter HTJA 1/30/1200
Ref.nr.3.2.2. 4

~

mutter med 18sestift. Den sistnevnte typen gjelder Honefoss

omformerstasjon. Bruk fjertvinge ved demonteringen.

Kontroller at skilleknivens kontaktstykke ikke er skadet. Brann-
sdr eller brannperler indikerer feil med funksjonstider.

Slitasje pd forsoslving eller i kobber viser at kontakttrykket
mellom kontaktstykket og boérste er for stort eller at smoringen

er for dérlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen, og for trekk-
stangen festes til skillekniven. Med en fjeervekt festet til skille-
kniven, skal drakraften veere ca. 15 kp. Skillekniven skal ligge
i innestilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontakt-
borstene. Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom

kontaktborstene,

Brente eller defekte kontaktbdrster byttes. Kontroller buffer-

gummien og skift den om nédvendig. Skillebryterens dreiepunkt
og kontaktstykke smores med Molycote G etter omhyggelig ren-
gjoring av gamle smoéremidler. Smoringen ma gjores for en

méler med fjeervekt,

Lagerne i trekkstarig for skillekniv smores med Molycote G for

montering.

4. Lenkesystem og aksler
ASEA's revisjonsanvisning 5409567,
Lagerforingene demonteres og disse rengjores sammen med
aksler, lenker og rulle. Bruk White-spirit til rengjoringen og
smoér med Molycote G etter at delene er torre. Bolter for
lenker rengjores og smores pd samme madate og se etter slitasje
péd delene. Bolter av kobber skiftes ut mot stal.
F.nr. 741.240.99.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
Dato 7o =76 1.3.78 79 7% Antall sider 20
Sign. TAAN /44//7—‘:-( 7—5‘///4 Utgave 1/2




Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner < @ g=

Ref.nr.3 2,2.4

Eff. bryter HTJA 1/30/1200 Had. E. avd.

Se etter at eksenterbtssingen ikke blir.montert galt. N4&r aksler,
lenker og skillebryter er montert, ma kneledd innstillingen kont-

rolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

5. Dempeanordning

ASEA tegning 1634986,

F6r dempeanordningen demonteres, mdler en hvor langt ned pa
gjengene pa stempelstangen 0l festeanordningen til manoveraksel
er festet, Los mutteren 03 ved & skru mot utviser, og hold
sylinderen 011 18st med nokkel. Skru sylinderen 0l1 ut ndr
mutteren 03 er fjernet. Ventilen 013 folger damed. Stempel 09,
ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 0l, trekkes ut av
sylinder 0l11. Ved forstilling av mutteren 03 brukes nokkel
tegning E 16110.

Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og 04, og skift dem om nédvendig. Delene ren-

gjores med White-spirit og monteres sammen.

Dempeanordningen fylles med olje, type Shell Tellus Oil 29 etter

at den er montert pd bryteren. NA&r bryteren ligger i innestilling,
skal oljen st opp til pdfyllingshullet. Oljestanden mé ikke veere
lavere enn 15 mm under péfyllingshullet ndr en mandvrerer bryteren

med luft.

Skru sylinderen 0l1 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.

Hovedventil

ASEA tegning 1619360.
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v

Ved demontering av hovedventilen, l6ses mutterne 09, Lokket 01

tas av, og hovedventilen kan trekkes ut.

Ved videre demontering

av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke

-kronemutteren i ventiltallerkenen 014, Denne mutteren l&ses

bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes. Brukte

spennstifter til 18sing av kronemutterne mé ikke brukes om igjen,

men skiftes ut med nye.

lekkasjen veere storre enn tillatt,

Ved sluttkontroll pd bryteren kan luft-

Arsaken til lekkasjen kan veere

at tetningen 018 mellom stempelstang og ventiltallerken er darlig.

I slike tilfeller m& kronemutteren 015 l6ses og pakningen skiftes.

Metallflatene rundt pakningen pdstrykes pakningssement

(Permatex e.l. ) f6r montasjen.

Hovedventilpakningen 012 skiftes om nédvendig.

Kontroller

ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd

setet.

Bufferen 07 skiftes om nddvendig.

Returfjeeren 08, stempel 04 og

stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk p& skader.

Delene rengjéres i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

sylinder (lokk) smodres med Molycote G.

Pdse under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

- 7. Drivanordning for skillebryter
Fraslagsanordning.
ASEA tegning 1623647,
Fraslagsordningen l6ses fra bryterplate, og demonteres ved hjelp
av skruene 07. Delene rengjéres med White-spirit og kontrolleres
for mulige skader.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Ref.nr. 3,2.2.4

Sylinder 0l og stempelstang 03 smoéres med Molycote G. For
lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn med skaftet pd en
skrutrekker eller liknende. Bl&s inn i en av rdranslutningene pd
sylinderen og kontroller at lufta gdr ut gjennom den andre anslut-
ningen s8 lenge stemplet ligger i denne stillingen. Nar stemplet
ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luft ikke passere

gjennom anslutningene.

Tilslagsanordning. | .

ASEA tegning 1653044.

Tilslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &
ta ut skruene 03, 0180g 026. Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

08, kan deretter skilles fra hverandre.

Témmeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023. Husk ldse-
skruen 022, Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022.

Se spesielt godt etter pd setedetaljer og styring. Ved sammen-
setningen mé& en prove at ventilkjeglens stamme glir lett i
styringen 023, Delene smores med Molycote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-
monteres.

En videre demontering er unddvendig, hvis stempel 09, stempel-
stang 01 og lokk ikke skal skiftes pd grunn av skader, kontrollerer
bufferne 06, og bytt dem ut om ndédvendig. Delene rengjores i
White-spirit. Etter rengjoring, bldses filterduken 014 med luft.

Alle glideflater smores med Molycote G f6r montasje.
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8. Utloseventil for overstromsrele

ASEA tegning 1617848 og 1633180.

Ventilene i utlésningsventil frigjéres ved & skru ut skruene 09 og
011, Kontroller kule 06, setedetalj 05 og pakning 04. Prév at
stemplene 02 og 012 glir lett i styringen. Ved gal justering, kan
styringen stukes, og stemplene setter seg fast. Se justerings-
forskrift for relestang, ASEA tegning 1633180,

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 (5438120).

Lo6s fra alle ror til styreblokk, og fjern skruene som fester
styreblokken til beholderen, Elektromagnetene 055 fjernes ved
8 ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062 er

koplet fra.
Ventildetaljer:

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta
videre ut stemplene 06 og fjeerene 073. Pdse at réravslutningene
til ut og innventilene ikke forbyttes ved montasjen, Skruene 08
skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut og inn-mandéver kan
trekkes ut. Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016. Trekk
ut stemplene 014 i styreventilene. Skru ut lokket 030 med
klondkkel, tegning E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater
012, Kontroller ventilplatene for sprekkdannelser eller andre

skader. Skift pakningen 013 om ndédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal
ikke demonteres, men skiftes komplett. Pakning 019 skiftes om

ndédvendig. Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-
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Had. E. avd,

meldeventil, og ta ut ventilndl 021. Skru ut skruen 026 og ta ut
stempel 024 og fjeer 025. Kontroller om delene er slitt eller
skadet,

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og téork omhyggelig etter
at delene er vasket, Bruk Molyvote G som smdremiddel, men

smor forsiktig.
Folgende deler skal smores:

Forstyreventil: Ventilndl 021, mellomstykke 016 og lokkene 020
og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 innvendig.

Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.

Blokkeringsanordning:

Spenn av fjeerene 038 og 0359 ved & skru justerskruen 041 helt til-
bake. Bruk dor i hullene p8 justerskruen. Lo&6s skruene 052 og

skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029. Ta ut membranpakning 034,
skive 035 og kuler 036.

Rengjor kuler 036 og fjeerplate om nédvendig. Den plane siden

pd pakningen monteres mot ventilhus 029. Trekk skruene 052

- diagonalt til. -

Alle aksler og vippearmer smores etter rengjoring med Shell

Tellus Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil.

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert

6. ar.
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Ref. nr. 3.2.2. 4

10. Utskifting av spole for elektromagnet

Utskifting av spole for elektromagnet, tegning E. 16089.

Det finnes to typer magneter for mandver av denne type bryter.

Bryterne i Honefoss omformerstasjon er ulike de 6vrige.

Vanlig utférelse:

Spoleledningene som er koplet til klemmebrett 11 koples fra.

Ta ut ldsepinnen 1 for ankeret 3 og trekk dette ut av festeskinnene,

Med en skrutrekker vippes l1&8seblikkene 2 ut av sporet i jern-

kjernen og blikkene presses mot den dpne enden av jernkjernen.

N&r begge blikkene er fjernet, kan spolen 4 tas ut.

Ved mon-

tering av spole, skal arbeidsoperasjonene gjéres i motsatt

rekkefolge.

Spolebytte for brytere i Honefoss omformerstasjon:

Spoleledningene som er koplet til klemmebrett 11, koples fra,

Demonter fjeer 9 og ta ut ldsepinnen 5 for ankeret 6, hvoretter

ankeret kan fjernes.

l6snet fra styreblokken.

Skruene 10 demonteres og magneten er nd

Spolen 8 kan trekkes av magnetkjernen

etter at skruen 7 er fjernet, Ved montering av ny spole, gjt‘)res

arbeidsoperasjonene i motsatt rekkefolge.

11. Signalvalse og hjelpekontakt

Tegning ASEA 1695027.

Spenningen pd signalvalsen frakoples ved & "blikke opp' rekke-

klemmene i styresoylen.

Rens til slutt med Co contact Cleaner 2016.

Molycote G pd valsens faste kontakter.

Rengjer signalvalsen med White-spirit.

Smgr forsiktig med
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12,

Se videre etter at kontaktfjeerene gir tilstrekkelig trykk pd sektor-
kontaktene. Puss ikke kontaktdelene med fil eller smergellerret

da dette 6delegger forsélvingen.

Lagringspunktene for valsen smegres med Shell Tellus oil 29.

Ved montasje av signalvalsen ma en kontrollere at kontaktsektorene
gdr like langt inn pd kontaktstiftene i ute- og innestilling, Bruk

hdndspak under proven.
Hjelpekontakt for hdndutlésning:

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027,
Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen.
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket 021. Se ogsa
etter at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning

i motsatt stilling.

Luftanslutning og tilbakeslagventil

ASEA tegning 1622252 og 1617839,

Los fra skruene 07, tegning 1617839, Ta av lokket 05 og trekk
ut silen 03. Metallduken gjores ren med White-spirit og bldses

torr med luft. Kontroller pakningen 04 og skift den om nédvendig.

Tilbakeslagventilen, tegning 1622252, demonteres ved & ta av
lokket pd ventilen 03. Kontroller setedetaljer, og vask rent med

White-spirit. Tork delene omhyggelig f6r montering.
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Eff, bryter HTJA 1/30/1200

‘Had. E.avd. . Ref. nr. 3.2.2. 4

13. Préving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd
skruer som ikke har veert l6snet ved revisjonen. Se ogsd etter

at rorforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller

gdr unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pd bryterens

tappekran, forskruning 1/4" Rgj. innv.

Fyll beholderen pd bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til normalt
driftstrykk og steng av lufttilférselen. Notér beholdertrykket

og la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket

skal i denne tiden ikke synke mer enn 0,2 bar.

2.
Justering av blokkeringstrykk., Tegning ASEA 5438129.

Tilslagsblokkering:

"~ Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,1 bar.

Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken 028 savidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & dpne tappekranen.
Steng kranen n&r trykket er 11,6 bar. = Blokkeringsbjelken

skal nd begynne & sperre for tilslagsmandver. Senk trykket
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til .10,6 bar .= slik at bjelken gir sikker blokkering. Ok trykket
langsomt til 12,1 bar. Ved dette trykket skal blokkeringen
opphére.

3,
Fraslagsblokkering:

' Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 10,6 bar.
Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at

blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder til 9,7 bar.

Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av
bryteren. Senk trykket til 8,7 bar slik at blokkeringsbjelken
gir sikker blokkering. Ok trykket langsomt t11 10,6 bar.

Ved dette trykket skal blokkering opphore.

4.
Hastighetskontroll av skillebryter.

Tom bryterbeholder for luft. Montér mélevalse, ASEA tegning
1777832, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E.16087.

M3ilevalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for

maksimal dempning. Se punkt 5 om innstilling.

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 9,7 bar.
L&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824.
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200
A Ref.nr. 3.2.2.4

Ta opp hastighetsdiagram for inn- og utmanéver. Ved innmandver
skal hastigheten veere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1626399 viser. Se videre etter at knekkpunktet p& ut-
kurven ligger riktig og korriger eventuell avvikelse ved & for-
stille mutteren som er innskrudd pd8 dempeanordningens stempel-

stang. Husk ldseskruen i mutteren!

Kontroller ogsd at uthastigheten ikke er lavere enn det

normalkurven viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 14,5-15,4 bar.
Ta opp hastighetsdiagram for inn- og ut-mandver. Kontroller
diagrammet med normalkurven. Ved for hoy fraslagshastighet
slakkes fraslagsfjeer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-
punktet), l6ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen
011 skrus litt ut av beholderen 012, L&s av mutter 03 {6r videre
proving. Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 0l1

litt inn i beholderen. Tilslagshastigheten justeres ved 4 forstille

strupeventilen 024, tegning ASEA 1653044,
Tem bryteren for luft og demontef mélevalse.
5.

Tidkontroll av inn- og utmandéver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824,

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og

utmangver.

§ Innkoblingstid maks: 220 ms
! Reaksjonstid ved utkobling: 30-50 ms
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt 70-90 ms
og kniv:
;
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Eff. bryter HTJA 1/30/1200

14.

Trykkfall under manéver:

Proven gjores med beholdertrykk 14,5 - 15,4 bar og med
tilférselsventil stengt.

Ved innmanéver: Hoéyst 0,3 bar.

Hoéyst 5,8 bar, . minst 4,8 bar.

Ved utmanéver :

Husk at alle manévre av bryteren med luft ma gjéres etter at

gitterddr er stengt.

Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter
at luften er tappet av. Etter at maleutstyret er fjernet, kan

bryteren settes i drift.

ETTERSYN

Kjoleror
ASEA tegning 1633426,

Kjoleroret demonteres og kontrolleres med henblikk pd skader.

Skift avbrenningskontakt om nédvendig. Se for 6vrig pkt. 1.

15. Bryterkammer
ASEA tegning 1654836, 1616171, 1626786 og E. 16090.
Kjoleroéret demonteres som beskrevet i pkt. 2. Kontroller
kontaktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nddvendig.
Smor glidekontaktene forsiktig med SKF 63. Hvis kontaktseg-
mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll.
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16.

Skillebryfer

ASEA tegning 1637681,1633424, 1654837 (1653475).

Kontroller kontaktstykket pa skillekniv for eventuelle skader.
Se pkt. 3. Kontaktstykket rengjores og smores med Molycote G.

17. Dempeanordning
ASEA tegning 1634986.
Kontroller dempeanordningens oljestand. Etterfyll om ntdvendig
med Shell Tellus Oil 29.

18. Styreblokk
ASEA tegning 5438129 (5438120).
Kontroller at vippearmen 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag
for ventilndl 021 gdr lett. Smoér om nédvendig med Shell Tellus
Oil 15 eller Texaco Low temp. Oil.
For bryteren settes i drift, skal skillebryteren manévreres
langsomt med handspak. Kontroller at ingen deler gdr unormult
tungt.
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Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall deler gjelder 1 stk, bryter.
F.nr, Betegnelse Ant,
741, 240. 07  Kontaktspiss, TG 1616171-C P. 01, 1616821-A 1
. 08 Sotaskive, TG 1616171-C P. 02, E. 16090 2
.23 Kontaktsegment, TG 1617038-1 P, 1, 1617038-1 8
.35 Avbr, kontakt CU/W, TG 1633426-A P. 010, 1632740-1 1
.52  Pakn.f/hovedventil, TG 1619360-A P.012,2152038-973 1
.53 Buffer, TG 1619360-A P. 07, 2152038 -350 1
. 59 Pakning, TG 1619360-A P.018,2152063-56 1
.62 Pakning, TG 1653044-C P. 05, 1613801-4 1
.63 Buffer, TG 1653044-C P. 16, 2152038-394 2
.69 Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 1
.74 Pakning, TG 5438129-A P. 019,2152038-908 2
.15 Forst, ventil kompl., TG 5438129-A P. 022, 1630388-A 2
. 81 Pakning, TG 5438129-A P, 013,2152038-854 2
.84 Membranpakning, TG 5438129-A P. 034, 1617750- 3 1
.85  Pakning styreblokk/ TG 5438129-A4, 1537033-8 1
tank
741, 241, 03 Pakning for sil, TG 1617893-B P. 04, 2152038-546 1
.08  Pakning for dempean. , TG 1634986-A P. 02, 2152929-20 1
. 09 Pakning for dempean. ,TG 1634986-A P, 04, 2152063-54 1
.19 Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
.22 Pakning, TG 1617848-A P. 010, 2152065-22 1
.24 Sete for ventil, TG 1617848-A P, 05, 1623099-2 1
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13, Proéving 15
o
' Utarbeidet ~ Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
Dato - 20-9.76 } 22576 Antall sider 20|
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr, 3. 2. 2.5

<NBB-

Had. E. avd,

| Eff. bryter HTJ 1/30/1200/B

Side

ETTERSYN 18

14, Kjoleror 18

3 15, Bryterkammer 18

16. Skillebryter 19

17. Dempeanordning 19

18. Styreblokk 19

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 20

Effektbrytere generelt, ref. 3.0.0.0. Side: 1

Ettersyns- og revisjonsterminer, ref. 3,0.0.0. Side: 4

Oversikt over enfase eff. brytere, ref. 3.2.0.0. Side: 1

- Side 2 Kfr. /Godkj. ‘Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 228 7% 20-9-76 Dato
Utgave 1/0 W JAL Sign.




_‘Nl@‘B'. Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

. Eff. bryter HTJ 1y 30/ 1200/ B e
® Had. E.avd. Y {30/ 1200/ Ref. nr. > 225;]

Spesialverktdy: l. Fastnokkel (2 stk. ) for kontakthode, nékkel-
vidde 52 mm. Tegn. E, 16082
2, Hylsenokkel. Tegn. E. 16084
Klonétkkel for styreblokk. Tegn. E. 16085

Smore- og 1. Molycote G, F.nr. 521.224, 06
1 rensemiddel: 2. Sméreolje, Shell Tellus Qil 29 * 521. 209. 09
' eller Texaco Regal PC, " 521.209. 11
‘ 3. Smoreolje, Shell Tellus Oil 15 " 521.211.-07
. | eller Texaco Low temp. Oil
Fett SKF 63 "o 521,222.65
Co Contact Cleaner nr. 2016 " 522. 801. 64

White- spirit

Hjelpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet Tegn. E. 15800
3. MaAlevalse Tegn. ASEA 1777832
4. Stativ for mélevalse Tegn. E. 16086
5. Arm og stang for mélevalse " E.16087
6. Hjelpekontakt " E., 16088
7. Kretsskjemé og prbvenormal " E. 15824
‘ 7. Kontrollmanometer, 0-40 bar, F.nr. 741. 905. 01
8. Fjeervekt, 0-25 kg " 741, 905. 02
9. Provenormal Tegn. ASEA 1646979
Tegninger og Kjolersr Tegn. ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkammer " " 1654836
Kontakthode " " 1626786
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
1633424 og 1654837
Dempeanordning Tegn. ASEA 1634986
Hovedventil " " 1619360
o
- Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. | Side 3
‘Dato | <07 76 2.8 7% Antall sider 20 |
Sign. | /4« ‘ ;:f/oéf, Utgave 1/0 ‘




" Trykk 509. 2

Ref.nr. 3,2.2.5

Eff. bryter HTJ 1/30)/1200 B

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

~NigiB

Had. E, avd,

Reservedeler:
8

REVISJON

Tilslagéanordning
Fraslagsanordning

Utl. ventil f/overstr. rele

Kontakt £/ overstr. rele
Styreblokk

Ventiler og rérledninger
Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon
Luftanslutning

Sil

Brikkesats

Utskifting av magnetspole

ASEA 1653044
" 1623647

n 1617848
og 1633180

" 1697182
" 5438129
" 1695027

ASEA 5409567, bl.1-3

1"

5409168, bl. 1-6
5438128, bl.1-3

" 5451/ 4305, bl.1-4

1634113
1633124
1697184

Tegn. E. 16089

Ved eventuelle avvikelser som oljetype, revisjon

etc., skal NSB's instruks gjelde.

Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

Grorud.

Se kodifisering, F.nr. 741.242

- Bryteren gjores spenningslds, og luften tappes av for arbeidet pabegyn-

nes.

1. Kjoleror

ASEA, tegning 1633426.

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 20-9-74 Dato
Utgave 1/0 Tz bl . AN Sign.




‘ -‘_Nl@g;' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

‘Had. E.avd.

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/B 1

Ref,nr. 3.2.2.5 |

Kjolerdoret demonteres og avbrenningskontakt 010, armkors

07 og 09 samt kjolegitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk
pd brannskader. Deler som er skadet, byttes ut mot nye.

P4 avbrenningskontakten er et neddreid spor som angir tillatt
nedbrenning. Kontakten byttes ut hvis det er mindre enn 5 mm
igjen til kontrollmerket. I visse kontaktledningsanlegg er
kortslutningsstré6mmene sd store at avbrenningskontakten skal
byttes ut ved hver revisjon. Fjeerskivene 02 byttes ut mot

1t sotaskiver. Skruegjengene smores med fett SKF 63. P4&se

at armkorsene 07 og 09 ligger rett over hverandre ved montering.

Bryterkammer

- Kontaktspissen 01 skiftes hvis nédvendig. Lé&sing av hode 03

ASEA tegning 1654836,

Kjoleroret fjernes ved d ta ut mutterskruene 040 og 041. Bytt
ut fjeerskivene 031 mot 3" sotaskiver. Bruk 2 stk. skiver pd
hver skrue. Anslutningsstykket 010 og skjermen 012 kan fjernes
etter at kjolerdret er avmontert. Lo6ft ut kontakthode 014 og
fjeer 017, Buffer 015 loftes ut med nokkel, tegning E. 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdfremt det ikke er
skader pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller

andre skader i isolerrdret 016.

Se videre etter at 18sebdndene 032 sitter fast. Kontaktréret

mad skiftes hvis forsdlvingen er skadet.
Kontakthode.
ASEA tegning 1626786 og E. 16090.

og kontaktspiss 01 skal gjores med 2 stk. sotaskiver, F.nr.
741,240, 08, og ikke med settskrue 019. Hullet gjennom

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
Dato 2o-2-7¢ a2 2% Antall sider 20
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @ B-

Ref.or. 3.2.2. 5] Effbryter HTJ 1/30/1200/ B

kontakthodet er utbrent pa enkelte brytere. Dette gjelder den
enden av hodet hvor pluggspissen er festet. Kontakthodene er-
stattes med hoder som har innlagt avbrenningshylse. Tegning
E. 16090, pos.4 og F.nr. 741.240,22. Sotaskiver for ldsing av
pluggspiss skiftes i forbindelse med at pluggspissen byttes.

Avbrenningshylsen skiftes etter behov. Forsélvingen pd glide-
kontakten 017 kontrolleres. Kontakter som er skadet byttes mot
nye. Se etter at forbindelsene ikke har skader. Gummibufferne
07, 011 og 014 skiftes ut hvis klaringen overstiger 1,8 m eller
de er deformert pd annen méte. Ved montasje av nye buffere,
ma& klaringen ikke veere mindre enn 0,6 mm. Se ASEA tegning
1626786.

Ved utskifting av bufferne mé isolasjonen 8 kontrolleres, even-

tuelt skiftes. Kontroller ogsd at 18seskruen 020 er fast.

Etter at kontakthodet er montert, skal bevegelsen pd glide-
kontaktene kontrolleres og isolasjonen préves. Bruk megger under
mélingen og innstillingsomrdde 1250 V= . M4l mellom kontakt-
spiss 01 og stempel 09.

Ringkontakt.

ASEA tegning 1654836.

Nedbrente kontaktsegmenter byttes ut.

Kontroller at kontaktsegmentene ligger riktig ndr anslutnings-

stykket 010 monteres sammen,

3. Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 og 5409567.

Side 6 Kfr. / Godk;. Revidert Utarbeidet
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‘Had. E.

avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/ B

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2.5

T.rekkstang for skillekniv demonteres.

dreiepunktet.

skadet.

tider.

Skillekniven demonteres i

Kontroller at skilleknivens kontaktstykke ikke er

Brannsdr eller brannperler indikerer feil med funksjons-

Slitasje pd forsélving eller i kobber viser at kontakttrykket

mellom kontaktstykket og borste er for stort eller at sméringen

er for darlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen og for trekkstangen

festes til skillekniven.

skal drakraften veere ca. 15 kp.

Med en fjeervekt festet til skillekniven

Skillekniven skal ligge i inne-

stilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontaktbdrstene.

Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom kontaktbsrstene.

Brente eller defekte kontaktborster byttes.

gummien, og skift den om nédvendig.

Kontroller buffer-

Skillebryterens dreiepunkt

og kontaktstykke sméres med Molycote G etter omhyggelig ren-

gjoring av gamle smoremidler.

madler med fjeervekt.

Smoéringen ma utfores {6r en

Lagerene i trekkstang for skillekniv sméres med Molycote G for

montering.

Lenkesystem og aksler

ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Lagerforingene demonteres, og disse rengjdres sammen med

aksler, lenker og rulle.

Bruk White-spirit til rengjéringen og smoér med Molycote G etter

at delene er torre.

samme madte.

Bolter for lenker rengjores og sméores pd

Kontroller eventuell slitasje pd delene.

Utarbeidet

Revidert

Kfr. / Godkj.
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner <N EJ-B"
. Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B |

Ref.nr. 3,2.2.5

Se etter at eksenterbtssingen ikke blir montert galt. Nar aksler,

lenker og skillebryter er montert, ma kneledd innstillingen

kontrolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567.

5. Dempeanordning

ASEA tegning 1634986,

For dempeanordningen demonteres, madler en hvor langt ned pd
gjengene pa stempelstanga 01 festeanordningen til mandveraksel .
"er festet. Lo6s mutteren 03 ved & skru mot urviser, og hold
sylinderen 011 18st med nokkel. Skru sylinderen 011 ut nér

mutteren 03 er fjernet. Ventilen 013 folger da med.

Stempel 09, ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 0l trekkes
ut av sylinder O11.

Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og 04, og skift dem om nédvendig. Delene ren-

gjores i White-spirit og monteres sammen.

Dempeanordningen fylles med olje type Shell Tellus Oil 29 etter
at den er montert pd bryteren. Nar bryteren ligger i innestilling ‘
skal oljen std opp til pdfyllingshullet. Oljestanden m& ikke veere
lavere enn 15 mm under pdfyllingshullet ndr en mandévrerer

bryteren med luft.

Skru sylinderen 011 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.
6. Hovedventil

ASEA tegning 1619360,

Side 8 Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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'Had. E. avd. Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Ref. nr. 3. 2 2.5

.4 Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

~NpB:

Ved demontering av hovedventilen l6ses mutterne 09. Lokket 01
tas av, og hovedventilen kan trekkes ut. Ved videre demontering
av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke
kronemutteren i ventiltallerkenen 014. Denne mutteren l&ses
bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes.,

Brukte spennstifter til 1dsing av kronemutterne ma ikke brukes

om igjen, men skiftes ut med nye.

Ved sluttkontroll pd bryteren kan luftlekkasjen veere stérre enn
tillatt. Arsaken til lekkasjen kan veere at tetningen 018 mellom
stempelstang og ventiltallerken er ddrlig. 1 slike tilfeller md
kronemutteren 015 16ses og pakningen skiftes. Metallflatene
rundt pakningen pdstrykes pakningssement (Permatex el.) for

montasjen.
Hovedventilpakningen 012 skiftes om nodvendig. Kontroller
ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd

setet.

Bufferen 07 skiftes om nédvendig. Returfjera 08, stempel 04 og
stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk pd skader.

Delene rengjores i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

sylinder (lokk) sm&res med Molycote G.

Padse under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

Drivanordning for skillebryter
Fraslagsanordning, ASEA tegning 1623647,

Fraslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &

ta ut skruene 07, Delene rengjores i White-spirit og kontrolleres

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
Dato 20-9-7p 22T 7é Antall sider 20
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N g B'

 Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Had. E. avd.

Ref.nr. 3,2,.2.5

for mulige skader, Sylinder 0l og stempelstang 03 smdres med
Molycote G. For lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn
med skaftet pd en skrutrekker eller liknende. Bl&s inn i en av
réranslutningene pa sylinderen og kontroller at lufta gdr ut
gjennom den andre anslutningen sd lenge stemplet ligger i denne

stillingen.

N&r stemplet ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luften

ikke passere gjennom anslutningene.
Tilslagsanordning.
ASEA tegning 1653044.

Tilslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &
ta ut skruene 03, 04 og 026. Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

08 kan deretter skilles fra hverandre.

Toémmeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023. Husk
ldseskruen 022. Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022.
Se spesielt godt etter pd setedetaljer og styring. Ved sammen-
stillingen md en préve at ventilkjeglens stamme glir lett i

styringen 023. Delene smoéres med Molycote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-

monteres.

En videre demontering er undédvendig hvis stempel 09, stempel-
stang 01 og lokk ikke skal skiftes p. g.a. skader. Kontroller
bufferne 06, og bytt dem ut om ndédvendig. Delene rengjéres i
White- spirit. Etter rengjoring bldses filterduken 014 med luft.

Alle glideflater sméres med Molycote G for montasje.

Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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'Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Ref-. nr. 3' 2' 2' 5 ..

Utloseventil med kontakt for overstr. rele

ASEA tegning 1617848, 1633180 og 1697182,

Ventilene i utlésningsventil frigjéres ved & skru ut skruene 09 og
011. Tegning ASEA 1617848. Kontroller kule 06, setedetalj 05
og pakning 04. Prov at stemplene 02 og 012 glir lett i styringen.
Ved gal justering kan styringen stukes og stemplene setter seg
fast. Se justeringsforskrift for relestang, ASEA tegning 1633180.
Hjelpekontakt.

ASEA tegning 1697182.

Los festeskruene for feste av konsoll 01 til bryterplate. Skru ut
skruen 09 for klammer og skruene 05 som fester kontakten til
konsollen. Kontroller med en ringeklokke el, at kontakten veksler.
Se etter at ledningsforbindelsene til kontakten ikke er skadet.
Vippearmen som sitter montert pd kontakten og som gdr inn

under relestanga ma kontrolleres for eventuelle skader. Pdse

at vippearmen ikke skades under montasjen av relestanga.

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 og 1697184,

L6s fra alle ror til styreblokk og fjern skruene som fester

styreblokken til beholderen. Elektromagnetene 055 fjernes ved

d ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062

er koplet fra.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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" Prykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

?.Q.@J_B_r

Ref.nr.3 2 5. 5 | Eff-bryter HTJ 1/30/1200 B

Had. E. avd,

Ventildetaljer.

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta
videre ut stemplene 06 og fjeerene 073. Pdse at rdéranslutningene
til ut-og innventilene ikke forbyttes ved montasjen. Skruene 08
skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut- og innmandver kan

trekkes ut.

Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016. Trekk ut stemplene
014 i styreventilene. Skru ut lokket 030 med klonokkel, tegning

E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater 012. Kontroller
ventilplatene for sprekkdannelser eller andre skader. Skift

pakningen 013 om nédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal
ikke demonteres, men skiftes komplett. Pakning 019 skiftes om
nodvendig. Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-
meldeventil og ta ut stempel 024 og fjeer 025, Kontroller om
delene er slitt eller skadet.

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og térk omhyggelig etter
at delene er vasket. Bruk Molycote G som smoremiddel, men

smor forsiktig. Folgende deler skal smores:

Forstyreventil: Ventilnal 021, mellomstykke 016 og lokkene
020 og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 inn-

vendig.

Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.
Blokkeringsanordning.

Spenn ned fjeerene 038 og 039 ved & skru justerskruen 041 helt

tilbake. Bruk dor i hullene pd justerskruen. Los skruene 052

Side 12 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘&@J_E’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Ref.nr. 3.2.2.5

10.

og skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029. Ta ut membranpakning
034, skive 035 og kuler 036, samt brikkesatsen 0l -og 02, tegning
1697184.

Rengjor detaljene om nddvendig., Skift membranpakningen og
monter den plane siden mot ventilhus 029. Pa&se at brikkesatsen
01, 02 monteres rett veg slik at membranpakningen ikke skades.

Trekk skruene 052 diagonalt til under montasjen.

Alle aksler og vippearmer smores etter rengjdoring med olje

Tellus Qil 15 eller Texaco Low Temp. Oil.

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert

6. ar.

Utskifting av spole for elektromagnet

Tegning E, 1{)089,

Spoleledningene som er koblet til klemmebrett 11 koples fra.

Ta ut ldsepinnen 1 for ankeret 3, og trekk dette ut av feste-
skinnene. Med en skrutrekker vippes ldseblikkene 2 ut av sporet
jernkjernen, og blikkene presses mot den dpne enden av jern-

kjernen. N4ar begge blikkene er fjernet, kan spolen tas ut.

Ved montering av spole skal arbeidsoperasjonene gjores i motsatt

rekkefslge,
11. Signalvalse og hjelpekontakt

ASEA tegning 1695027,

Signalvalsen demonteres fra bryter etter at ledningene er fra-

koplet. Demonter kontaktvalsen ved & skru ut skruene som l&ser

akseltappene. ‘
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Ref.nr. 3,2, 2.5

" Eff.bryter HTJ 1/30/1200 B

Kontroller porselensisolasjonen i valsen. Se videre etter at

kontaktfjeerene gir skikkelig ti'ykk pd sektorkontaktene. Puss
ikke kontaktdelene med fi eller smergel da dette 6delegger
forsdlvingen.

Kontaktene rengjéres med Co Contact Cleaner nr. 2016. Aksel-

tappene for valsen smores med Molycote G.

Ved montasje av signalvalsen mé en kontrollere at kontaktsektorene
gadr like langt inn p& kontaktstiftene i ute- og innestilling. Bruk

hdndspak under préven.
Hjelpekontakt for hdndutlésning.

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027,
Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen,
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket. Se ogsé etter
at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning i

motsatt stilling.

12, Luftanslutning og tilbakeslagventil
ASEA tegning 1634113 og 1633124,
Los fra skruene 05, tegning 1633124. Ta av lokket og trekk ut
silen. Denne er av sinter-metall type og skal rengjores i
White- spirit og bldses térr. Kontroller pakningen 04 og skift
den om nédvendig.
Tilbakeslagventilen demonteres ved & skru ut styringen 09.
Fjeer 08 og ventil 07 kan deretter tas ut. Kontroller pakning og
sete. Vask rent med White-spirit, og térk omhyggelig for
montering, Pd&se at ventilstammen glir lett i styringen. Smoér
ventilstammen forsiktig med Molycote G.
Side 14| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 2 2P % 20974 Dato
Utgave 1/0 S Pl JAN Sign.




-‘N g}g‘-" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2
‘ Eff. bryter HTJ 1/ 30/ 1200 B
Had. E.avd. SAf. bryter HTJ 1/30/ Ref. nr, 3. 2. 2.5
13, Proving
1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd skruer
som ikke har veert l6snet ved revisjonen. Se ogsd etter at ror-
forbindelser og koplinger er faste.
For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller
gdr unormalt tregt.
Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pd bryterens
tappekran, forskruning 1/4' Rgj. inn,
Fyll beholderen pd bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til normalt
driftstrykk og steng av lufttilférselen. Notér beholdertrykket og
la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time., Trykket skal i
denne tiden ikke synke mer enn 0, 2 kg/ cm2,
2.
Justering av blokkeringstrykk. Tegning ASEA 5438129.
Tilslagsblokkering:
Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 18,7 kg/cm?2,
Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken 028 sdavidt deblokkerer,
Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & &pne tappekranen.
Steng kranen ndr trykket er 18, 0 kg/ cm2, Blokkeringsbjelken
skal nd begynne & sperre for tilslagsmanover. Senk trykket
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 15
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @ B-

Ref.nr. 3.2.2.5

" Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B
ryter /30/ Had. E.avd,

til 17, 0 kg/ cm? slik at bjelken gir sikker blokkering. Ok trykket
langsomt til 18,7 kg/ cm2. Ved dette trykket skal blokkeringen
opphore.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 17,7 kg/ cmZ,
Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at

blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt p& bryterbeholder til 17, 0 kg/ cm?,
Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av
bryteren. Senk trykket til 16, 0 kg/ cm? slik at blokkeringsbjelken
gir sikker blokkering. Ok trykket langsomt til 17, 7 kg/ cm?2,

Ved dette trykket skal blokkering opphdore.

4.
Hastighetskontroll av skillebryter.

Toém bryterbeholder for luft. Montér mdalevalse, ASEA tegning
177593-C, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E. 16087,

Maélevalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for

maksimal dempning. Se punkt 4 om innstilling.

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 12,0 kg/ cmZ,
L4&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824,

Side 16 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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"‘&@J_B""' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

'Had. E. avd. Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B ‘ Ref. nr. 3. 2. 2. 5

Ta opp hastighetsdiagram for inn- og utmanodver. Ved innmanéver
skal hastigheten veere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1646979 viser Se videre etter at knekkpunktet p& ut-
kurven ligger riktig og korriger eventuell avvikelse ved & for-
stille mutteren som er innskrudd p& dempeanordningens stempel-

stang. Husk ldseskruen i mutteren!

Kontroller ogsé& at uthastigheten er lavere enn det normalkurven

viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 19,5 - 20, 0 kg/
cm2, Ta opp hastighetsdiagroi’n for inn- og utmandver. Kontroller
diagrammet med n‘ormalkurven. Ved for hoy fraslagshastighet
slakkes fraslagsfjeer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-
punktet), 16ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen
011 skrus litt ut av beholderen 012. L3&s av mutter 03 f6r videre
proving, Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 011 litt

inn i beholderen.
T6ém bryteren for luft og demonter mélevalse.

5.

Tidkontroll av inn- og utmandver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824,

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og
utmanodver. Maksimal tid fra spenning settes pd innspole til

skillebryter er i innestilling, er 220 ms.

Ved utmandver ma reaksjonstiden ikke overstige 40 ms. Tid
mellom slokkekontaktdpner og skillebryter dpner, er fra 70 ms

til 100 ms.
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" Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Ref.nr. 3, 2. 2.5 Had. E. avd.

Trykkfall under manétver:

Proven gjores med beholdertrykk 19,5 - 20, 0 kg/ cm2 og med til-

.forselsventil stengt.

Ved innmandver: Hdyst 0, 3 kg/ cm?
Ved utmandver: Hoyst 6,5 kg/cm2, minst 5, 5 kg/ cm?,

Husk at alle manévre av bryteren med luft ma gjores etter at

gitterdoér er stengt. '
Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter
at luften er tappet av.. Etter at méaleutstyret er fjernet, kan
bryteren settes i drift.

ETTERSYN

14. Kjolersr

ASEA tegning 1633426,

Kjolerdret demonteres og kontrolleres med henblikk pa skader. .

Skift avbrenningskontakt om nédvendig. Se for ovrig pkt. 1.

15. Bryterkammer

ASEA tegning 1654836, 1626786 og E. 16090.

Kjolerdret demonteres som beskrevet i pkt. 2. Kontroller kon-
taktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nédvendig.
Smor glidekontaktene forsiktig med SKF 63. Hvis kontaktseg-

mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll.

Side 18| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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'Had. E.avd.

‘N‘glar Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter  HTJ 1/306/1200 B

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2.5

Skillebryter

ASEA tegning 663786], 1633424, 1654837,

Kontroller kontaktstykket pd skillekniv for eventuelle skader.

Se punkt 3. Kontaktstykket rengjores og smoéres med Molycote G.

17. Dempeanordning
ASEA tegning 1634986.
Kontroller dempeanordningens oljestand. Etterfyll om nédvendig
med Shell Tellus Oil 29.
18, Styreblokk
ASEA tegning 5438129,
Kontroller at vippearmen 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag
* for ventilnal 021 gdr lett. Smoér om nédvendig med Shell Tellus
Oil eller Texaco Low temp. Oil.
For bryteren settes i drift, "skal skillebryteren manévreres
langsomt med handspak. Kontroller at ingen deler gdr unormalt
tungt.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 19
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N-lg B'

Ref.nr.3 5. 5 | Eff.bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E. avd,

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.

Antall deler gjeleder 1 stk., bryter

F.nr. : Betegnelse Antall

741. 242. 05 Kontaktspiss, TG 1626786-D P. 01, 1697 176-A 1
. 240, 08 Sotaskive, TG 1616171-CP p. 02, E. 16090 2
.242.15 Kontaktsegment, TG 1654836-B 8
. 242. 22 Avbr, kontakt, TG 1633426-B P. 010, 1632740-2 1
. 240. 52 Pakn, for hovedventil, TG 1619360-A P. 012,
2152038 - 973 1
. 240.53 Buffer, TG 1619360-A P. 07, 2152038-394 1
. 240. 69 Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 . 1
. 240. 74 Pakning, TG 5438129-A P. 019, 2152038-908 2
.240.75 Forst. ventil kompl., TG 5438129-A P. 022, 1630388-A 2
. 240. 81 Pakning, TG 5438129-A P. 013, 2152038-854 2
. 240. 84 Membranpakning, TG 5438129-A P. 034, 1617750-3 1
. 240. 85 Pakning styreblokk, TG 5438129-A, 1537033-8 1
Tank
. 242, 4% Pakning sil/ beholder, TG 1633124, 2152930-55
.242.42  Pakning £/ sél, TG 1633124 P. 04, 2152929-45 1
. 241. 08 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 02,
: 2152929-20 1
.241. 09 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 04,
2152063-54 1
. 241,19 Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
. 241,22 Pakning, TG 1617848-A P. 010, 2152065-22 1
.241.24 Sete for ventil, TG 1617848-A P. (5, 1623099-2 1
Side 20 { Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/B

Trykk 509. 2

'Had. E.avd. Ref. nr, 3-2.2.5
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoy 3
Smoére- og rensemiddel 3
Hjelpeutstyr 3
Tegninger og beskrivelser 3
Reservedeler 4
REVISJON 4
1. Kjoleror 4
2. Bryterkammer 5
3. Skillebryter 6
4. Lenkesystem og aksler 7
5. Dempeanordning 8
6. Hovedventil 8
7. Drivanordning for skillebryter 9
8. Utléseventil med kontakt for overstr. rele 11
9. Styreblokk 11
10. Utskifting av spole for elektromagnet 13
11. Signalvalse og hjelpekontakt 13
12. - Luftanslutning og tilbakesl, ventil 14
13. Proving 15
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
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Ref.nr. 5. 2.2.5| Eff.bryter HTJ 1/30/1200/B Had. E.avd.
Side
'ETTERSYN 18
14. Kjdlerdr 18
15. Bryterkammer ' 18
16. Skillebryter 19
17. Dempeanordning 19
18, Styreblokk 19
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 20
Effektbrytere generelt, ref. 3.0.0.0. Side: 1
Ettersyns- og revisjonsterminer, ref. 3.0.0.0. Side: 4

Oversikt over enfase eff. brytere, ref. 3.2.0.0. Side: 1

Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1;( 30/ 1200/ B

Trykk 509.2

'Had. E.avd. Ref. nr, 3- 2. 2.5
Spesialverktmy: 1. Fastnokkel (2 stk.) for kontakthode, nokkel-
vidde 52 mm. Tegn. E.16082
2. Hylsengkkel. " E.16084
3. Klonekkel for styreblokk " E.16085
4, Fjertvinge for skillekniv. " E.16114
5. No¢kkel for dempeanordning. " E.16110
6. Nokkel for tilbakeslagventil. " E.16115
Smore- og 1. Molycote G, F.nr. 521.224.06
rensemiddel; 2. Smoreolje, Shell Tellus Qil 29 * 521.209.09
eller Texaco Regal PC, " 521.209.11
3. Sméreolje, Shell Tellus Oil 15 " 521.211..07
eller Texaco Low temp, Qil
Fett SKF 63 1 521.222.65
5. Co Contact Cleaner nr. 2016 " 522.801. 64
White- spirit
Hjelpeutstyr: l. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet Tegn. E. 15800
3. MaAalevalse Tegn. ASEA 1777832
4. Stativ for mélevalse Tegn. E. 16086
5. Arm og stang for mélevalse " E, 16087
6. Hjelpekontakt " E. 16088
7. Kretsskjema og provenormal " E. 15824
8. Kontrollmanometer, 0-40 bar, F.nr. 741. 905. 01
9. Fjeervekt, 0-25 kg " 741.905. 02
10. Prévenormal Tegn. ASEA 1646979
Tegninger og Kjoleror Tegn. ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkammer " " 1654836
Kontakthode " " 1626786
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
1633424 og 1654837
Dempeanordning Tegn. ASEA 1634986
Hovedventil " " 1619360
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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" Trykk 509. 2

Ref.nr. 3,2,2.5

Eff. bryter HTJ 1/30X1200 B

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Had. E. avd,

Reservedeler:

REVISJON

Tilslagsanordning .
Fraslagsanordning

Utl. ventil {/ overstr. rele

Kontakt £/ overstr. rele
Styreblokk

Ventiler og rérledninger
Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon
Luftanslutning

Sil

Brikkesats

Utskifting av magnetspole

H

. ASEA 1653044

" 1623647

" 1617848
og 1633180

" 1697182
" 5438129
" 1695027

ASEA 5409567, bl.1-3

n

5409168, bl.1-6
5438128, bl.1-3

" 5451/ 4305, bl.1-4

Tegn.

1634113
1633124
1697184
E. 16089

Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens beskri-

velser som oljetype, revisjon etc., skal NSB’s

instruks gjelde.

Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

Grorud.

Se kodifisering, F.nr. 741,242

Bryteren gjores spenningslds, og luften tappes av for arbeidet padbegyn-

nes.

1. Kjolersr

ASEA, tegning 1633426.

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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4 Had. E. avd.

“-‘N_‘g‘_,a? Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509.2

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/ B Ref. nr, 3.2.2.5

Kjoleroret demonteres og avbrenningskontakt 010, armkors
07 og 09 samt kjolegitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk
pd brannskader. Deler som er skadet, byttes ut mot nye.

P& avbrenningskontakten er et neddreid spor som angir tillatt
nedbrenning. Kontakten byttes ut hvis det er mindre enn 5 mm
igjen til kontrollmerket. I visse kontaktledningsanlegg er

kortslutningsstrémmene s8&8 store at avbrenningskontakten skal
byttes ut ved hver revisjon. Fjerskivene 02 byttes ut mot

3" sotaskiver. Skruegjengene sméres med fett SKF 63. Pése
at armkorsene 07 og 09 ligger rett over hverandre ved montering.
Bolten 03 og avbrenningskontakten 010 skiftes mot ny type,

F.nr, 741.242.23 og 741.242.22.

Bryterkammer

ASEA tegning 1654836.

Kjoleroret fjernes ved & ta ut mutterskruene 040 og 041. Bytt

ut fjeerskivene 031 mot 3" sotaskiver. Bruk 2 stk. skiver pd
hveér skrue. Anslutningsstykket med skiermen 010 kan fjernes
etter at kjolerdret er avmontert. Lo&ft ut kontakthode 014 og

fjeer 017. Buffer 015 16ftes ut med nokkel, tegning E. 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdfremt det ikke er
skader pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller
andre skader i isolerrdret 016.

Se videre etter at 1dsebdndene 032 sitter fast. Kontaktrdret

mdé skiftes hvis forsélvingen er skadet.
Kontakthode.
ASEA tegning 1626786 og E. 16090.

Kontaktspissen 01 skiftes hvis nédvendig. Ld&sing av hode 03

og kontaktspiss 0l skal gjoéres med 2 stk, sotaskiver, F.nr.
741. 240. 08, og ikke med settskrue 019. Hullet gjennom
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" Trykk 509. 2
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr, 3.2.2.5

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/ B Had. E.avd.

kontakthodet er utbrent pd enkelte brytere. Dette gjelder den
enden av hodet hvor pluggspissen er festet. Kontakthodene er-
stattes med hoder som har innlagt avbrenningshylse. Tegning
E. 16090, pos.4 og F.nr. 741.240.22. Sotaskiver for l&sing av
pluggspiss skiftes i forbindelse med at pluggspissen byttes.

Avbrenningshylsen skiftes etter behov. Forsdlvingen pd glide-
kontakten 017 kontrolleres. Kontakter som er skadet byttes mot
nye. Se etter at forbindelsene ikke har skader. Gummibufferne
014 skiftes ut hvis klaringen overstiger 1,8 mm, eller

de er deformert pd annen méte. Ved montasje av nye buffere,

ma klaringen ikke veere mindre enn 0, 6 mm. Se ASEA tegning
1626786. Bruk fett SKF 63 pa glidekontaktene 018, stempel
08 og bolt 015. ’
Ved utskifting av bufferne ma& isolasjonen 8 (07 og 011 kontrolleres,

eventuelt skiftes. Kontroller ogsd at ldseskruen 020 er fast.
Etter at kontakthodet er montert, skal bevegelsen pd glide-

kontaktene kontrolleres og isolasjonen proves. Bruk megger under

mélingen og innstillingsomrédde 1250 V= . MaA4l mellom kontakt-

spiss 01 og stempel 09.

Ringkontakt.

ASEA tegning -165483'6.

Nedbrente kontaktsegmenter byttes ut.

Kontroller at kontaktsegmentene ligger riktig ndr anslutnings-

stykket 010 monteres sammen.

Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 og 5409567,

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘M@‘B” Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

'Had. E. avd.

Eff. bryter HTJ 1/ 30/1200/B Ref.nr. 3.2.2.5

\

Trekkstang for skillekniv demonteres. Skillekniven demon-

teres i dreiepunktet. Bruk fjertvinge ved demonteringen.

Kontroller at skilleknivens kéntaktstvkke ikke er

skadet. Brannsdr eller brannperler indikerer feil med funksjons-
tider. Slitasje pd forsélving eller i kobber viser at kontakttrykket
mellom kontaktstykket og bérste er for stort eller at smoringen

er for dérlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen og f6r trekkstangen
festes til skillekniven. = Med en fjeervekt festet til skillekniven
skal drakraften veere ca. 15 kp. Skillekniven skal ligge i inne-

stilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontaktborstene.
Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom kontaktborstene.

Brente eller defekte kontaktborster byttes., Kontroller buffer-
gummien, og skift den om nédvendig. Skillebryterens dreiepunkt
og kontaktstykke smoéres med Molycote G etter omhyggelig ren-
gjoring av gamle smoéremidler. Smoéringen mé utféres for en

madler med fjeervekt.

Lagerene i trekkstang for skillekniv smé&res med Molycote G for

montering.

Lenkesystem og aksler

ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Lagerforingene demonteres, og disse rengjdres sammen med

aksler, lenker og rulle.

Bruk White- spirit til rengjoringen og smoér med Molycote G etter
at delene er térre. Bolter for lenker rengjéres og smdéres pad

samme mdéte. Kontroller eventuell slitasje pd delene.
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. Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Ref.nr. 3.2.2.5] Fil-bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E.avd
Se etter at eksenterbdssingen ikke blir montert galt. NA&r aksler,

6.

“er festet.

lenker og skillebryter er montert, ma kneledd innstillingen

kontrolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Dempeanordning

ASEA tegning 1634986.

Fo6r dempeanordningen demonteres, mdler en hvor langt ned pd
gjengene pd stempelstanga 0l festeanordningen til mandveraksel
L8s mutteren 03 ved & skru mot urviser, og hold

sylinderen 011 1d8st med nokkel.
Ventilen 013 félger da med. Ved for-

Skru sylinderen 011 ut ndr
mutteren 03 er fjernet.
stilling av mutteren 03 brukes nekkel tegning E 16110.

Stempel 09, ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 01 trekkes
ut av sylinder 011.

Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og 04, og skift dem om noédvendig. Delene ren-

gjores i White-spirit og monteres sammen,

Dempeanordningen fylles med olje type Shell Tellus Oil 29 etter
at den er montert pd bryteren. N&r bryteren ligger i innestilling
skal oljen std opp til pdfyllingshullet. Oljestanden ma ikke veere
lavere enn 15 mm under pdfyllingshullet ndr en mandvrerer

bryteren med luft.

Skru sylinderen 0l1 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.
Hovedventil

ASEA tegning 1619360.
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ﬂulglar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

‘Had. E.avd.

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Ref. nr, 3- 2. 2.5

Lokket 01

Ved videre demontering

Ved demontering av hovedventilen 16ses mutterne 09.
tas av, og hovedventilen kan trekkes ut.
av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke
kronemutteren i ventiltallerkenen 014, Denne mutteren loses
bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes.
Brukte spennstifter til 18sing av kronemutterne mé ikke brukes

om igjen, men skiftes ut med nye.

Ved sluttkontroll pd bryteren kan luftlekkasjen veere storre enn
tillatt. Arsaken til lekkasjen kan veere at tetningen 018 mellom
I slike tilfeller m&

Metallflatene

stempelstang og ventiltallerken er ddrlig.
kronemutteren 015 16ses og pakningen skiftes.
rundt pakningen pdstrykes pakningssement (Permatex el. ) for
montasjen,

Hovedventilpakningen 012 skiftes om nédvendig. Kontroller
ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd
setet.

Bufferen 07 skiftes om nédvendig. Returfjeera 08, stempel 04 og
stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk pd skader.

Delene rengjores i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

sylinder (lokk) sméres med Molycote G.

Pdse under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

Drivanordning for skillebryter

Fraslagsanordning, ASEA tegning 1623647.

Fraslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &

ta ut skruene 07, Delene rengjores i White- spirit og kontrolleres

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Ref.nr. 3,2,2.5

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E.avd,

for mulige skader. Sylinder 0l og stempelstang 03 sméres med
Molycote G. For lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn
med skaftet pd en skrutrekker eller liknende. Bl&s inn i en av
réranslutningene pd sylinderen og kontroller at lufta gr ut
gjennom den andre anslutningen s& lenge stemplet ligger i denne

stillingen.

Nar stemplet ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luften

ikke passere gjennom anslutningene.
Tilslagsanordning.
ASEA tegning 1653044.

Tilslagsanordningen 1l6ses fra bryterplate og demonteres ved &
ta ut skruene 03, 04 og 026. Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

08 kan deretter skilles fra hverandre.

Témmeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023. Husk
ldseskruen 022, Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022,
Se spesielt godt etter pd setedetaljer og styring. Ved sammen-
stillingen ma& en prove at ventilkjeglens stamme glir lett i

styringen 023. Delene smoéres med Molycote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-

monteres.

En videre demontering er untdvendig hvis stempel 09, stempel-
stang 01 og lokk ikke skal skiftes p. g.a. skader. Kontroller
bufferne 06, og bytt dem ut om noédvendig. Delene rengjéres i
White-spirit. Etter rengjoring bldses filterduken 014 med luft.

Alle glideflater smdres med Molycote G for montasje.

Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Trykk 509.2

Ref.nr. 3.2.2.5

Utldseventil med kontakt for overstr. rele

ASEA tegning 1617848, 1633180 og 1697182,

Ventilene i utlésningsventil frigjores ved & skru ut skruene 09 og
011. Tegning ASEA 1617848. Kontroller kule 06, setedetalj 05
og pakning 04, Prov at stemplene 02 og 012 glir lett i styringen.
Ved gal justering kan styringen stukes og stemplene setter seg

fast. Se justeringsforskrift for relestang, ASEA tegning 1633180.
Hjelpekontakt.
ASEA tegning 1697182,

Los festeskruene for feste av konsoll 01 til bryterplate. Skru ut
skruen 09 for klammer og skruene 05 som fester kontakten til
konsollen. Kontroller med en ringeklokke el. at kontakten veksler.
Se etter at ledningsforbindelsene til kontakten ikke er skadet.
Vippearmen som sitter meontert pd kontakten og som gar inn

under relestanga ma& kontrolleres for eventuelle skader., Pése

at vippearmen ikke skades under montasjen av relestanga.

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 og 1697184,

Los fra alle ror til styreblokk og fjern skruene som fester

styreblokken til beholderen. Elektromagnetene 055 fjernes ved

& ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062

er koplet fra.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter HTJ 1/30/1200 B
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Had. E. avd.

Ventildetaljer.

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta

videre ut stemplene 06 og fjeerene 073,

til ut-og innventilene ikke forbyttes ved montasjen.

Pése at rdranslutningene

Skruene 08

skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut- og innmandéver kan

trekkes ut.

Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016.
014 i styreventilene.
E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater 012,

ventilplatene for sprekkdannelser eller andre skader.

Trekk ut stemplene
Skru ut lokket 030 med klontkkel, tegning
Kontroller

Skift

pakningen 013 om nédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal

ikke demonteres, men skiftes komplett.

Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-

nodvendig,

meldeventil og ta ut stempel 024 og fjeer 025.

Pakning 019 skiftes om

Kontroller om

delene er slitt eller skadet.

Rengjor ovennevnte
at delene er vasket.

smor forsiktig.

Forstyreventil:

deler i White-spirit og tork orﬁhyggelig etter

Bruk Molycote G som smoremiddel, men

Folgende deler skal smores:

Ventilndl 021, mellomstykke 016 og lokkene
020 og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 inn-
vendig.
Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.

Blokkeringsanordning.

Spenn ned fjeerene 038 og 039 ved & skru justerskruen 041 helt

tilbake.

Bruk dor i hullene p& justerskruen.

1L.0s skruene 052

Side 12 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff. bryter HTJ .1/30/1200 B

Ref.nr.3.2.2.5

10.

og skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029, Ta ut membranpakning
034, skive 035 og kuler 036, samt brikkesatsen 0l og 02, tegning
1697184,

Rengjor detaljene om nddvendig, Skift membranpakningen og
monter den plane siden mot ventilhus 029. P4&se at brikkesatsen
01, 02 monteres rett veg slik at membranpakningen ikke skades.

Trekk skruene 052 diagonalt til under montasjen.

Alle aksler og vippearmer smores etter rengjoring med olje

Tellus Oil 15 eller Texaco Low Temp. Oil.,

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert

6. &r.

Utskifting av spole for elektromagnet

Tegning E. 16089.

Spoleledningene som er koblet til klemmebrett 11 koples fra.

Ta ut ldsepinnen 1 for ankeret 3, og trekk dette ut av feste-
skinnene. Med en skrutrekker vippes ldseblikkene 2 ut av sporet
jernkjernen, og blikkene presses mot den dpne enden av jern-

kjernen. Nar begge blikkene er fjermet, kan spolen tas ut.

Ved montering av spole skal arbeidsoperasjonene gjores i motsatt

rekkefslge.
11. Signalvalse og hjelpekontakt

ASEA tegning 1695027.

Spenningen pa signalvalsen frakoples ved & "blikke opp" rekke-

klemmene i styrespylen. Rengjor signalvalsen med White-spirit.
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12,

'Rens til slutt med Co contact cleaner 2016. Sme¢r forsiktig med

Molycote G pa valsens faste kontakter.

Kontroller porselensisolasjonen i valsen. Se videre etter at

kontaktfjeerene gir skikkelig trykk pd sektorkontaktene. Puss
ikke kontaktdelene med fi eller smergel da dette tdelegger

forsotlvingen,

Lagringspunktene for valsen smpres med Shell Tellus oil 29.

Ved montasje av signalvalsen ma en kontrollere at kontaktsektorene
gdr like langt inn pd kontaktstiftene i ute- og innestilling. Bruk

hdndspak under préven.
Hjelpekontakt for hdndutldsning.

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027,
Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen.
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket. Se ogsd etter
at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning i

motsatt stilling.

Luftanslutning og tilbakeslagventil

ASEA tegning 1634113 og 1633124,

Lo6s fra skruene 05, tegning 1633124. Ta av lokket og trekk ut
silen. Denne er av sinter-metall type og skal rengjores i
White- spirit og bldses torr. Kontroller pakningen 04 og skift
den om ndédvendig,

Tilbakeslagventilen demonteres ved a skru ut styringen

09. Bruk nekkel tegning E 16115,

Fjeer 08 og ventil 07 kan deretter tas ut. Kontroller pakning og

sete. Vask rent med White-spirit, og tork omhyggelig for
montering. Pdse at ventilstammen glir lett i styringen, Smér
ventilstammen forsiktig med Molycote G.

Side 14 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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13.

Préving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd skruer
som ikke har veert l6snet ved revisjonen. Se ogséd etter at ror-

forbindelser og koplinger ex faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller

gdr unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pd bryterens

tappekran, forskruning 1/4' Rgj. inn.

Fyll beholderen pad bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til normalt

driftstrykk og steng av lufttilfsrselen. Notér beholdertrykket og
la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time. Trykket skal i

denne tiden ikke synke mer enn 0, 2 kg/ cm?2,

2.
Justering av blokkeringstrykk. Tegning ASEA 5438129.

Tilslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 18,7 kg/ cm?2,
Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at
blokkeringsbjelken 028 sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & dpne tappekranen.
Steng kranen nér trykket er 18, 0 kg/ cm2, Blokkeringsbjelken

skal nd begynne & sperre for tilslagsmandver. Senk trykket
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" Eff. bryt HTJ 1/30/1200 B
ryter / / Had. E. avd.

til 17, 0 kg/ cm? slik at bjelken gir sikker blokkering. Ok trykket
langsomt til 18,7 kg/ cmé, Ved dette trykket skal blokkeringen
opphore.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 17,7 kg/ cm2,
Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at

blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt p&d bryterbeholder til 17, 0 kg/ cm?,
Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av
bryteren. Senk trykket til 16,0 kg/ cm? slik at blokkeringsbjelkén
gir sikker blokkering. Ok trykket langsomt til 17,7 kg/ cm?2,

Ved dette trykket skal blokkering opphére.

4,
Hastighetskontroll av skillebryter.

Tom bryterbeholder for luft. Montér malevalse, ASEA tegning
177593-C, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E. 16087,

Mé&levalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for

maksimal dempning. Se punkt 5 om innstilling.

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 12,0 kg/ cm2,
L&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824.
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Eff. bryter HTJ 1730/ 1200 B Ref.nr. 3.2.2.5

Ta opp hastighetsdiagram for inn- og utmanéver. Ved innmandéver
skal hastigheten vaere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1646979 viser Se videre etter at knekkpunktet pd ut-
kurven ligger riktig og korriger‘ eventuell avvikelse ved & for-

stille mutteren som er innskrudd pd dempeanordningens stempel-

stang,

Kontroller ogsa at uthastigheten jkke er lavere enn det

normalkurven viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 19,5 - 20, 0 kg/

sz.

diagrammet med normalkurven,. Ved for hdy fraslagshastighet
slakkes fraslagsfjeer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-
punktet), 1l8ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen
011 skrus litt ut av beholderen 012. L&s av mutter 03 f6r videre
proving, Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 011 litt
inn i beholderen. Tilslagshastigheten justeres ved & forstille
strupeventilen 024, tegning ASEA 1653044,

T6m bryteren for luft og demonter mélevalse.

5.

Tidkontroll av inn- og utmandver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824.

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og
utmandver. Maksimal tid fra spenning settes pd innspole til

skillebryter er i innestilling, er 220 ms.

Ved utmantver ma reaksjonstiden ikke overstige 40 ms. Tid

mellom slokkekontaktdpner og skillebryter &pner, er fra 70 ms

Ta opp hastighetsdiagrm for inn- og utmanéver. Kontroller

Husk 18seskruen i mutteren!

til 100 ms.
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Trykkfall under mandéver:

Préven gjores med beholdertrykk 19,5 - 20, 0 kg/ cm2 og med til-

férselsventil stengt.

Ved innmandver: Hoyst 0, 3 kg/ cm?
Hoyst 6, 5 kg/ cm2, minst 5, 5 kg/ cm?,

Ved utmandéver:

Husk at alle mandvre av bryteren med luft md gjores etter at

gitterddr er stengt.

Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter

at luften er tappet av.. Etter at mdleutstyret er fjernet, kan

bryteren settes i drift.

ETTERSYN

14. Kjoleror

ASEA tegning 1633426,

Kjolerdret demonteres og kontrolleres med henblikk pad skader.

Skift avbrenningskontakt om nddvendig.

15. Bryterkammer

Se for ovrig pkt.

ASEA tegning 1654836, 1626786 og E. 16090.

Kjoleroret demonteres som beskrevet i pkt. 2.

Kontroller kon-

taktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nddvendig.

Smoér glidekontaktene forsiktig med SKF 63.

Hvis kontaktseg-

mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll.

Side 18 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter: HTJ 1/36/1200 B.

Trykk 509. 2

Ref.nr. 3.2.2.5

16.

Skillebryter

ASEA tegning 663786}, 1633424, 1654837,

Kontroller kontaktstykket pd skillekniv for eventuelle skader.

Se punkt 3. Kontaktstykket rengjores og smores med Molycote G.
17. Dempeanordning
ASEA tegning 1634986.
Kontroller dempeanordningens oljestand. Etterfyll om noédvendig
med Shell Tellus Oil 29.
18. Styreblokk
ASEA tegning 5438129.
Kontroller at vippearmen 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag
for ventilndl 021 gdr lett. Smoér om nodvendig med Shell Tellus
QOil eller Texaco Low temp. Oil.
For bryteren settes i drift, ‘skal skillebryteren mandvreres
langsomt med handspak, Kontroller at ingen deler gdr unormalt
tungt.
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Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall deler gjeleder 1 stk. bryter
F.nr, Betegnelse Antall
741, 242. 05 Kontaktspiss, TG 1626786-D P. 01, 1697 176-A 1
. 240, 08 Sotaskive, TG 1616171-CP p. 02, E. 16090 2
.242.15 Kontaktsegment, TG 1654836-B 8
. 242. 22 Avbr. kontakt, TG 1633426-B P. 010, 1632740-2 1
. 240. 52 Pakn. for hovedventil, TG 1619360-A P. 012,
. ’ 2152038 - 973 1
.240.53 Buffer, TG 1619360-A P. 07, 2152038-394 1
. 240. 69 Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 1
. 240.74 Pakning, TG 5438129-A P. 019, 2152038-908 2
. 240.75 Forst. ventil kompl., TG 5438129-A P. 022, 1630388-A 2
. 240. 81 Pakning, TG 5438129-A P. 013, 2152038-854 2
. 240. 84 Membranpakning, TG 5438129-A P, 034, 1617750-3 1
. 240. 85 Pakning styreblokk, TG 5438129-A, 1537033-8 1
Tank
.242.41  Pakning sil/ beholder, TG 1633124, 2152930-55 1
. 242,42 Pakning £/ sil, TC 1633124 P. 04, 2152929-45 1
.241. 08 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 02,
2152929-20 1
. 241. 09 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 04,
2152063-54 1
.241.19 Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
. 241. 22 Pakning, TG 1617848-A P. 010, 2152065-22 1
.241. 24 Sete for ventil, TG 1617848-A P. 05, 1623099-2 1
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Side
Spesialverktsy 3
Smore- og rensemiddel | , 3
Hjelpeutstyr 3
Tegninger og beskrivelser 3
. Reservedeler 4
REVISJON 4
1, Kjoleror 4
2. Bryterkammer 5
3. Skillebryter . 6
4. Lenkesystem og aksler 7
5. Dempeanordning - 8
6. Hovedventil 8
. 7. Drivanordning for skillebryter 9
8. Utloseventil med kontakt for overstr. rele 11
9. Styreblokk 11
10. Utskifting av spole for elektromagnet 13
11. Signalvalse og hjelpekontakt 13
12,  Luftanslutning og tilbakesl. ventil 14
13. Proving ‘ 15
o
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner
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Side

‘ETTERSYN 18

14, Kjoleror 18

15, Bryterkammer 18

16. Skillebryter 19

17. Dempeanordning 19

18. - Styreblokk 19

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 20

Effektbrytere generelt, ref. 3.0.0.0. Side: 1

Ettersyns- og revisjonsterminer, ref. 3.0.0.0. Side: 4

Oversikt over enfase eff. brytere, ref., 3.2.0.0. Side: 1
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/B

Trykk 509.2

Ref, nr. 3.2.2.5

Spesialverktoy: Fastnokkel (2 stk.) for kontakthode, nokkel-
vidde 52 mm. Tegn. E. 16082
2. Hylsengkkel. " E.16084
3. Klongkkel for styreblokk " E.16085
4. Fjertvinge for skillekniv. " E.16114
5. Nokkel for dempeanordning. " E.16110
6. Nokkel for tilbakeslagventil. " E.16115
Smore- og 1. Molycote G, F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2., Smoéreolje, Shell Tellus Oil 29 ¢ 521. 209. 09
eller Texaco Regal PC, H 521.209.11
3. Sméreolje', Shell Tellus Qil 15 " 521.211..07
eller Texaco Low temp. Oil
4. Fett SKF 63 " 521,222, 65
Co Contact Cleaner nr. 2016 " 522.801. 64
White- spirit
Hjelpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet Tegn. E. 15800
3. Malevalse Tegn. ASEA 1777832
4, Stativ for mdlevalse Tegn. E. 16086
5. Arm og stang for mélevalse " E. 16087
6. Hjelpekontakt " E. 16088
7. Kretsskjema og prévenormal " E. 15824
8. Kontrollmanometer, 0-40 bar, F.nr. 741. 905. 01
9. Fjeervekt, 0-25 kg " 741. 905. 02
10. Provenormal Tegn. ASEA 1646979
Tegninger og Kjoleror Tegn. ASEA 1633426
beskrivelser: Bryterkammer " " 1654836
Kontakthode " " 1626786
Skillebryter og detaljer " " 1637861,
1633424 og 1654837
Dempeanordning Tegn. ASEA 1634986
Hovedventil " " 1619360
Avbrenningskontakt " E 16592
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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Reservedeler:

REVISJON

Revisjonsanvisning
Montasje og vedlikehold
Trykkluftventil
Informasjon
Luftanslutning

Sil

Brikkesats

Utskifting av magnetspole

Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Ref. nr. 3, 2,2, 5| Eff.bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E.avd,

Tilslagsanordning Tegn. ASEA 1653044
Fraslagsanordning " " 1623647
Utl, ventil f/ overstr. rele " " 1617848

ﬂ og 1633180
Kontakt f/ overstr. rele " 1" 1697182
Styreblokk " " 5438129
Ventiler og rorledninger " 1 1695027

ASEA 5409567, bl.1-3
" 5409168, bl.1-6
" 5438128, bl.1-3
' 5451/ 4305, bl.1-4
" 1634113
" 1633124
"o 1697184
Tegn. E. 16089

Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens beskri-

velser som oljetype, revisjon etc., skal NSB’s

instruks gjelde.

Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

Grorud.

Se kodifisering, F.nr. 741,242.290

Bryteren gjdres spenningslds, og luften tappes av fér arbeidet pdbegyn-

nes,
1. Kjélerér
ASEA, tegning 1633426 og E 16592.
Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 2”376 1.3.78. 20-9-74 Dato
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'Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/ B

Ref.nr. 3.2.2.5

Kjoleroret demonteres og avbrenningskontakt 010, armkors

07 og 09 samt kjolegitter 06 og 08 kontrolleres med henblikk

- pd brannskader. Deler som er skadet, byttes ut mot nye.

P& avbrenningskontakten er et neddreid spor som angir tillatt
nedbrenning. Kontakten byttes ut hvis det er mindre enn 5 mm
igjen til kontrollmerket. I visse kontaktledningsanlegg er
kortslutningsstrémmene sad store at avbrenningskontakten skal
byttes ut ved hver revisjon. Fjerskivene 02 byttes ut mot

1" sotaskiver. Skruegjengene smoéres med fett SKF 63. Pd&se

at armkorsene 07 og 09 ligger rett over hverandre ved montering.
Bolten 03 og avbrenningskontakten 010 skiftes mot ny type,

F.nr. 741.242.23 og 741.242.22. Montasje se tegn. E 16592.

Bryterkammer

ASEA tegning 1654836.

Kjoleroret fjernes ved & ta ut mutterskruene 040 og 041. Bytt

ut fjeerskivene 031 mot ' sotaskiver. Bruk 2 stk. skiver pd

hver skrue. Anslutningsstykket med skjermen 010 kan fjernes
etter at kjolerdret er avmontert. Loft ut kontakthode 014 og

fjeer 017, Buffer 015 l6ftes ut med nokkel, tegning E. 16084,

En videre demontering skal ikke foretas sdafremt det ikke er
skader pd andre deler. Kontroller at det ikke er sprekker eller

andre skader i isolerrdret 016,

Se videre etter at 18sebdndene 032 sitter fast. Kontaktrdret

ma skiftes hvis forsdlvingen er skadet.

Kontakthode.

ASEA tegning 1626786 og E. 16090.

K;)ntaktspissen 01 skiftes hvis nodvendig. Lasing av hode 03

og kontaktspiss 0l skal gjores med 2 stk. sotaskiver, F.nr.
741. 240. 08, og ikke med settskrue 019. Hullet gjennom

Utarbeidet

Revidert Kfr. / Godkj. Side 5

Dato 2o-9q-74 1.3.78 22 3%
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" Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

ﬁg@gr

Ref.nr. 3.2.2.5

©Eff, 30/ 12
Eff. bryter HTJ 1/ 0/ 1200/ B Had. E. avd,

kontakthodet er utbrent pd enkelte brytere. Dette gjelder den
enden av hodet hvor pluggspissen er festet. Kontakthodene er-
stattes med hoder som har innlagt avbrenningshylse. Tegning
E. 16090, pos.4 og F.nr. 741.240.22. Sotaskiver for ldsing av
pluggspiss skiftes i forbindelse med at pluggspissen byttes.

Avbrenningshylsen skiftes etter behov. Forsdlvingen pa glide-
kontakten 017 kontrolleres. Kontakter som er skadet byttes mot
nye. Se etter at forbindelsene ikke hdr skader. Gummibufferne
014 skiftes ut hvis klaringen overstiger 1,5 mm, eller

de er deformert pd annen mdate. Ved montasje av nye buffere,

ma& klaringen ikke veere mindre enn 0, 6 mm. Se ASEA tegning
1626786. Bruk fett SKF 63 pa glidekontaktene 018, stempel
08 og bolt 015.

Ved utskifting av bufferne ma isolasjonen 8 07 og 011 kontrolleres,

eventuelt skiftes, Kontroller ogsd at liaseskruen 020 er fast.
Etter at kontakthodet er montert, skal bevegelsen pa glide-

kontaktene kontrolleres og isolasjonen proves. Bruk megger under

madalingen og innstillingsomrdde 1250 V=, Madl mellom kontakt-

spiss 01 og stempel 09.

Ringkontakt.

ASEA tegning ‘165483'6.

Nedbrente kontaktsegmenter byttes ut.

Kontroller at kontaktsegmentene ligger riktig ndr anslutnings-

stykket 010 monteres sammen.

Skillebryter

ASEA tegning 1637861,1633424, 1654837 og 5409567,

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 2q o2, 5. 7k 1.3.78 20-9-74 Dato
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EN‘@‘B"" Instruks for vedlikehold av matestasjoner

"'Had. E.avd.

Trykk 509.2

Eff. bryter HTJ 1/30/1200/ B Ref. nr. 3.2.2.5

Trekkstang for skillekniv demonteres. Skillekniven demon-
teres i dreiepunktet. Bruk fjzrtvinge ved demonteringen.
Kontroller at skilleknivens kontaktstykke ikke er

skadet. Brannsdr eller brannperler indikerer feil med funksjons-
tider. Slitasje pd forsdlving eller i kobber viser at kontakttr ykket
mellom kontaktstykket og borste er for stort eller at sméringen

er for darlig.

Kontakttrykket skal kontrolleres ved montasjen og for trekkstangen
festes til skillekniven. Med en fjeervekt festet til skillekniven
skal drakraften veere ca. 15 kp. Skillekniven skal ligge i inne-

stilling og fjeervekten festes lengst mulig ut mot kontaktborstene.
Kontroller ogsd at skillekniven treffer midt mellom kontaktborstene.

Brente eller defekte kontaktbdrster byttes. Kontroller buffer-
gummien, og skift den om nédvendig. Skillebryterens dreiepunkt
og kontaktstykke sméres med Molycote G etter omhyggelig ren-
gjoring av gamle sméremidler. Smoringen ma utféres fér en

mdler med fjervekt.

Lagerene i trekkstang for skillekniv smoéres med Molycote G for

montering.

4. Lenkesystem og aksler

ASEA's revisjonsanvisning 5409567,

Lagerforingene demonteres, og disse rengjores sammen med

aksler, lenker og rulle.

Bruk White-spirit til rengjoringen og sm6ér med Molycote G etter

at delene er torre. Bolter for lenker rengjores og smores pd

samme mdéte. Kontroller eventuell slitasje p& delene.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E.avd,

!

Se etter at eksenterbdssingen ikke blir montert galt. N&r aksler,
lenker og skillebryter er montert, ma kneledd innstillingen

kontrolleres som vist i ASEA's revisjonsanvisning 5409567.

Dempeanordning

“er festet,

" Trykk 509. 2
Ref.nr. 3,2.2.5
! 5.
6.

ASEA tegning 1634986.

For dempeanordningen demonteres, madaler en hvor langt ned p&
gjengene pd stempelstanga 0l festeanordningen til mandveraksel
Lds mutteren 03 ved 8 skru mot urviser, og hold
sylinderen 011 14st med ntkkel. Skru sylinderen 0l1 ut nér
mutteren 03 er fjernet. Ventilen 013 félger da med. Ved for-
stilling av mutteren 03 brukes ngkkel tegning E 16110,

Stempel 09, ventildetaljer 07, 08, samt stempelstang 01 trekkes
ut av sylinder 011,

Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 02 og 04, og skift dem om nédvendig., Delene ren-

gjores i White-spirit og monteres sammen.

Dempeanordningen fylles med olje type Shell Tellus Qil 29 etter
at den er montert pa bryteren. N&r bryteren ligger i innestilling
skal oljen std opp til pafyllingshullet. Oljestanden mé ikke veere
lavere enn 15 mm under pdafyllingshullet ndr en mandvrerer

bryteren med luft,

Skru sylinderen 011 nesten i bunnen av oljehuset f6r bryteren

proves forste gang.

Hovedventil

ASEA tegning 1619360,

Side 81 Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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'Had. E. avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Trykk 509. 2

Ref. nr. 3. 2. 2.5

tas av, og hovedventilen kan trekkes ut.

kronemutteren i ventiltallerkenen 014.

tillatt.
stempelstang og ventiltallerken er ddrlig.

kronemutteren 015 l6ses og pakningen skiftes.

setet.

Bufferen 07 skiftes om nddvendig.

om igjen, men skiftes ut med nye.

Ved demontering av hovedventilen 16ses mutterne 09. Lokket 0l
Ved videre demontering
av denne, skal kronemutteren i stemplet 04 skrus ut og ikke
Denne mutteren loses
bare hvis ventiltallerken eller stempelstang skal skiftes.

Brukte spennstifter til 1dsing av kronemutterne ma ikke brukes

Ved sluttkontroll pd bryteren kan luftlekkasjen veere stdorre enn

Arsaken til lekkasjen kan veere at tetningen 018 mellom

montasjen.

Hovedventilpakningen 012 skiftes om nédvendig.

sylinder (lokk) sméres med Molycote G.

7. Drivanordning for skillebryter

ta ut skruene 07,

Fraslagsanordning, ASEA tegning 1623647,

I slike tilfeller mé&
Metallflatene

rundt pakningen p&strykes pakningssement (Pcrmatex el. ) for

Kontroller

ventiltallerkenen 014 for eventuelle sprekker eller skader pd
Returfjeera 08, stempel 04 og
stempelfjeer 03 kontrolleres med henblikk pd skader.

Delene rengjores i White-spirit, og stempelstang og hovedventil-

Pédse under montasjen at stiften 011 kommer i styresporet.

Fraslagsanordningen léses fra bryterplate og demonteres ved &

Delene rengjores i White-spirit og kontrolleres

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “NJ@ B'

Ref.nr.

3.2.2.5

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B . Had. E.avd,

for mulige skader. Sylinder 0l og stempelstang 03 smores med
Molycote G. For lokket 05 monteres, trykkes stemplet helt inn
med skaftet p8 en skrutrekker eller liknende. Blds inn i en av
réranslutningene p& sylinderen og kontroller at lufta gdr ut
gjennom den andre anslutningen s& lenge stemplet ligger i denne

stillingen.

N&r stemplet ligger i bakre stilling (fjeeren utspent), skal luften

ikke passere gjennom anslutningene.
Tilslagsanordning.
ASEA tegning 1653044,

Tilslagsanordningen 16ses fra bryterplate og demonteres ved &
ta ut skruene 03, 04 og 026. Lokkene 02 og 011 samt sylinderen

08 kan deretter skilles fra hverandre.

Témmeventilen 021 tas ut ved & skru ut styringen 023, Husk
l8seskruen 022. Kontroller fjeeren 020, ventil 021 og styring 022.
Se spesielt godt etter pd setedetaljer og styring. Ved sammen-
stillingen m4& en prove at ventilkjeglens stamme glir lett i

styringen 023, Delene smores med Molycote G.

Den andre ventilen 024 og 025 er en strupeventil og skal ikke de-

monteres,

En videre demontering er unédvendig hvis stempel 09, stempel-
stang 01 og lokk ikke skal skiftes p. g.a. skader. Kontroller
bufferne 06, og bytt dem ut om nddvendig. Delene rengjores 1
White- spirit. Etter rengjéring bldses filterduken 014 med luft.

Alle glideflater sméres med Molycote G for montasje.

Side
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J§=' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

":Ng

'Had. E. avd. Eff, bryter HTJ 1/30/1200 B Ref. nr. 3. 2. 2.5

Utloseventil med kontakt for overstr. rele

ASEA tegning 1617848, 1633180 og 1697182,

Ventilene i utlésningsventil frigjéres ved & skru ut skruene 09 og
011. Tegning ASEA 1617848, Kontroller kule 06, setedetalj 05
og pakning 04, Prov at stemplene 02 og 012 glir lett i styringen.
Ved gal justering kan styringen stukes og stemplene setter seg

fast, Se justeringsforskrift for relestang, ASEA tegning 1633180.
Hjelpekontakt.
ASEA tegning 1697182,

Los festeskruene for feste av konsoll 01 til bryterplate. Skru ut
skruen 09 for klammer og skruene 05 som fester kontakten til
konsollen. Kontroller med en ringeklokke el, at kontakten veksler.
Se etter at ledningsforbindelsene til kontakten ikke er skadet.
Vippearmen som sitter montert pd kontakten og som gdr inn

under relestanga mad kontrolleres for eventuelle skader. P&se

at vippearmen ikke skades under montasjen av relestanga.

9. Styreblokk

ASEA tegning 5438129 og 1697184,

Los fra alle ror til styreblokk og fjern skruene som fester

styreblokken til beholderen. Elektromagnetene 055 fjernes ved

8 ta ut skruene 033 etter at ledningene til klemmebrettet 062 '

er koplet fra.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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" Trykk 509. 2

Ref.nr.3,2.2.5

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

' Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Ventildetaljer.

Demonter vinkelkoplingene 078 og reduksjonsstykkene 010. Ta

videre ut stemplene 06 og fjeerene 073,

til ut-og innventilene ikke forbyttes ved montasjen,

Pdse at réranslutningene

Skruene 08

skrus ut, og forstyreventilene 022 for ut- og innmandver kan

trekkes ut.

Forstyreventilene sitter i mellomstykket 016,
014 i styreventilene,
E. 16085, og ta ut fjeerer 031 og ventilplater 012.

ventilplatene for sprekkdannelser eller andre skader.

Trekk ut stemplene
Skru ut lokket 030 med klondkkel, tegning
Kontroller

Skift

pakningen 013 om nédvendig.

Setedetalj, kule, fjeer og styring utgjor en forstyreventil og skal

ikke demonteres, men skiftes komplett.
nddvendig., Fjern skruene 02 i lokkene 020 og 043 for tilbake-

meldeventil og ta ut stempel 024 og fjeer 025.

Pakning 019 skiftes om

Kontroller om

delene er slitt eller skadet.

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og térk omhyggelig etter

at delene er vasket.

smor forsiktig.

Bruk Molycote G som smoremiddel, men

Folgende deler skal smores:

Forstyreventil: Ventilndl 021, mellomstykke 016 og lokkene
020 og 043 innvendig.

Styreventil: Stempel 014, ventilhus 029 og lokk 030 inn-
vendig.

Tilbakemeldeventil: Stempel 024 og skrue 026 innvendig.

Blokkeringsanordning.

Spenn ned fjeerene 038 og 039 ved & skru justerskruen 041 helt

tilbake.

Bruk dor i hullene pd justerskruen.

1.6s skruene 052

Side 12 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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—‘Q@Jﬁ.:’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2

‘Had. E. avd.

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Ref. nr. 3. 2. 2. 5

og skill fjeerhus 042 fra ventilhus 029. Ta ut membranpakning
034, skive 035 og kuler 036, samt brikkesatsen 01 og 02, tegning
1697184,

Rengjor detaljene om nédvendig, Skift membranpakningen og
monter den plane siden mot ventilhus 029, P&se at brikkesatsen
01, 02 monteres rett veg slik at membranpakningen ikke skades.

Trekk skruene 052 diagonalt til under montasjen.

Alle aksler og vippearmer smores etter rengjoring med olje

Tellus Oil 15 eller Texaco Low Temp. Oil.

En videre demontering av styreblokk skal foretas av Ekbr hvert
6. &r.

10. Utskifting av spole for elektromagnet
Tegning E. 16089,
Spoleledningene som er koblet til klemmebrett 11 koples fra.
Ta ut ldsepinnen 1 for ankeret 3, og trekk dette ut av feste-
skinnene. Med en skrutrekker vippes ldseblikkene 2 ut av sporet
jernkjernen, og blikkene presses mot den dpne enden av jern-
kjernen. N&r begge blikkene er fjernet, kan spolen tas ut.
Ved montering av spole skal arbeidsoperasjonene gjéres i motsatt
rekkefolge.
11. Signalvalse og hjelpekontakt
ASEA tegning 1695027,
Spenningen pd signalvalsen frakoples ved & "blikke opp" rekke-
klemmene i styrespylen. Rengjor signalvalsen med White-spirit.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
Dato 20-9-74 1.3.78 2.9 JE Antall sider 20
Sign. JAS XAA//;E". Zg/,zgﬁ tgave 1/2,




Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner “N-‘g B'

Ref.nr. 3, 2.2,5

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B Had. E.avd.

'Rens til slutt med Co contact cleaner 2016. Smeor forsiktig med

Molycote G pd valsens faste kontakter.

Kontroller porselensisolasjonen i valsen. Se videre etter at
kontaktfjeerene gir skikkelig trykk pd sektorkontaktene. Puss
ikke kontaktdelene med fi eller smergel da dette 6delegger

forsolvingen.

Lagringspunktene for valsen smpres med Shell Tellus oil 29.

Ved montasje av signalvalsen ma en kontrollere at kontaktsektorene
gar like langt inn pd kontaktstiftene i ute- og innestilling. Bruk

hdndspak under préven.
Hjelpekontakt for hdndutlésning.

Kontakten er festet til T-stykket 021, tegning ASEA 1695027,
Rens kontaktene med Co Contact Cleaner nr. 2016 og kontroller
at kontakten slutter kontakt ved & trykke pd stemplet i sylinderen.
Stemplet kommer en til ved & skru av T-stykket. Se ogsd etter
at den bevegelige kontakten returnerer og gir kontaktslutning i

motsatt stilling.

12. Luftanslutning og tilbakeslagventil
ASEA tegning 1634113 og 1633124,
Lés fra skruene 05, tegning 1633124. Ta av lokket og trekk ut
silen. Denne er av sinter-metall type og skal rengjores i
White- spirit og bldses torr. Kontroller pakningen 04 og skift
den om nodvendig.
Tilbakeslagventilen demonteres ved a skru ut styringen
09. Bruk nekkel tegning E 16115,
Fjeer 08 og ventil 07 kan deretter tas ut. Kontroller pakning og
sete. Vask rent med White-spirit, og téork omhyggelig for
montering, Pd&se at ventilstammen glir lett i styringen, Smoér
ventilstammen forsiktig med Molycote G.
Side 14 Kfr, /Godkj. Revidert Utarbeidet
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J_,' Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509.2

Eff, bryter HTJ 1/30/ 1200 B
Y / / Ref.nr. 3- 2. 2.5

. 'Had. E.avd.

Proving

 Still justerskrue 041 for tilslagsblokkering med en dor slik at

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder ogsd skruer
som ikke har veert lésnet ved revisjonen. Se ogsa etter at rér-

forbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren mandvreres
langsomt for hdnd. Se etter at ingen deler setter seg fast eller

gdr unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran pd bryterens

tappekran, forskruning 1/4'" Rgj. inn.

Fyll beholderen pd bryteren med luft til om lag halvt driftstrykk,
Fyll bryteren opp til normalt

Notér beholdertrykket og
Trykket skal i

Hor etter eventuelle lekkasjer.
driftstrykk og steng av lufttilférselen.
la bryteren std med stengt lufttilférsel i 1 time.

denne tiden ikke synke mer enn 0,2 bar.

2.
Justering av blokkeringstrykk. Tegning ASEA 5438129,

Tilslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 18,1 bar.

blokkeringsbjelken 028 sdvidt deblokkerer.
Senk trykket langsomt pd bryterbeholder ved & dpne tappekranen.

17,6 bar. Blokkeringsbjelken
Senk trykket

Steng kranen ndr trykket er

skal nd begynne & sperre for tilslagsmandéver.
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =N @ B'

Ref.nr. 3.2.2.5

" Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

til 16,4 bar slik at bjelken gir sikker blokkering. Ok trykket
langsomt til 18,1 bar. . Ved dette trykket skal blokkeringen
opphdre.

3. ,

Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 17,1 bar.

Still justerskrue for fraslagsblokkering med en dor slik at

blokkeringsbjelken sdvidt deblokkerer.

Senk trykket langsomt pd bryterbeholder til 16,4 bar. .
Blokkeringsbjelken skal nd begynne & sperre for fraslag av
bryteren. Senk trykket til 15,5 bar slik at blokkeringsbjelken
gir sikker blokkering. Ok trykket langsomt til 17,2 bar.

Ved dette trykket skal blokkering opphére.

4.
Hastighetskontroll av skillebryter.

TO6m bryterbeholder for luft. Montér mdalevalse, ASEA tegning
177593-C, stativ, tegning E. 16086 og arm/ stang, tegning E. 16087,

MA4levalsen mates fra mate- og styreenhet, tegning E. 15800.

Kontroller at dempeanordningen er fylt med olje og stilt for

maksimal dempning. Se punkt 5 om innstilling,

Fyll bryterbeholder med luft slik at trykket er 11,6 bar.
L&s blokkeringsbjelken for til- og fraslag. Legg bryteren inn

med mate- og styreenheten som koples opp etter skjema E. 15824.
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‘Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Eff. bryter HTJ 1/30/ 1200 B Ref. nr. 3. 2. 2. 5

Ta opp hastighetsdiagram for inn- og utmantéver. Ved innmanéver
skal hastigheten veere lavere enn det normalkurven, tegning

ASEA 1646979 viser Se videre etter at knekkpunktet p& ut-
kurven ligger riktig og korriger eventuell avvikelse ved & for-
stille mutteren som er innskrudd pa dempeanordningens stempel-

stang. Husk ldseskruen i mutteren!

Kontroller ogsd at uthastigheten ikke er lavere enn det

normalkurven viser.

Fyll bryterbeholderen opp til riktig driftstrykk, 18,9 - 19,3 bar.
Ta opp hastighetsdiagrm for inn- og utmanéver. Kontroller

diagrammet med normalkurven.. Ved for hoy fraslagshastighet

slakkes fraslagsfjeer, og omvendt hvis hastigheten er for lav.

Er dempningen for sterk (kurven flater for mye ut etter knekk-

punktet), l6ses mutteren 03, tegning ASEA 1634986 og sylinderen

011 skrus litt ut av beholderen 012, L&s av mutter 03 {6r videre

proving. Er dempningen for svak, skrur en sylinderen 011 litt

inn i beholderen. Tilslagshastigheten justeres ved & forstille

strupeventilen 024, tegning ASEA 1653044 .

To6m bryteren for luft og demonter malevalse.

5.

Tidkontroll av inn- og utmandver.

Monter Siemens impulsskriver etter tegning E. 15824.

Fyll bryterbeholder med luft og kjor tidsdiagram for inn- og

utmanodver.
Innkoblingstid maks: 220 ms
Reaksjonstid ved utkobling: 20-40 ms

Tidsforsinkelse mellom slokke-

kontakt og kniv: 70-100 ms.
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" Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr.3,2.2.5

" Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Trykkfall under mandver:

Proven gjores med beholdertrykk 18,9 - 19,4 bar  og med til-

forselsventil stengt.

0,3 bar.
6,3 bar,

Ved innmanéver: HOyst

Ved utmandver: Hoyst minst 5,3 bar.
Husk at alle manovre av bryteren med luft méd gjores etter at

gitterddr er stengt.

Alle justeringspunkter (skruer, muttere og splinter) sikres etter
at luften er tappet av.. Etter at madaleutstyret er fjernet, kan

bryteren settes i drift.

ETTERSYN

14.

15.

Kjoleror

ASEA tegning 1633426,

Kjolerdret demonteres og kontrolleres med henblikk pd skader.

Skift avbrenningskontakt om noédvendig. Se for ovrig pkt. 1.

Bryterkammer

ASEA tegning 1654836, 1626786 og E. 16090,
Kjolerdret demonteres som beskrevet i pkt. 2. Kontroller kon-
taktspiss og kontaktsegmentet, og skift dem ut om nddvendig.
Smor glidekontaktene forsiktig med SKF 63. Hvis kontaktseg-

mentene eller kontaktspissen byttes ut, skal det foretas tidkontroll.

Side 18| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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‘Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff. bryter HTJ 1/30/1200 B

Trykk 509. 2

Ref.nr., 3.2.2.5

16. Skillebryter

ASEA tegning 6637861, 1633424, 1654837,

Kontroller kontaktstykket pd skillekniv for eventuelle skader.

Se punkt 3.

17. Dempeanordning

ASEA tegning 1634986.

Kontroller dempeanordningens oljestand.

med Shell Tellus Qil 29.

18. Styreblokk

ASEA tegning 5438129,

Kontaktstykket rengjores og smores med Molycote G.

Etterfyll om nddvendig

Kontroller at vippearmen 059, blokkeringsbjelke 028 og anslag

for ventiln4l 021 g&r lett. Smor om nodvendig med Shell Tellus

Oil eller Texaco Low temp. Oil.

For bryteren settes i drift, skal skillebryteren mantvreres

langsomt med handspak. Kontroller at ingen deler gdr unormalt

tungt.
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. Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner

" Eff.bryter HTJ 1/30/1200 B

“‘"—"-'J@J-B—"

Ref.nr. 3 o 2.5 Had. E, avd.
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall deler gjeleder 1 stk. bryter
F.nr, : Betegnelse Antall
741. 242, 05 Kontaktspiss, TG 1626786-D P. 01, 1697 176-A 1
. 240, 08 Sotaskive, TG 1616171-CP p.02, E. 16090 2
.242. 15 Kontaktsegment, TG 1654836-B 8
.242. 22 Avbr, kontakt, TG 1633426-B P. 010, 1632740-2 1

. 240,52 Pakn. for hovedventil, TG 1619360-A P. 012,

2152038 - 973 1
. 240, .53 Buffer, TG 1619360-A P. 07, 2152038-394 1
. 240. 69 Pakning, TG 1623647-C P. 08, 2152063-64 1
. 240,74 Pakning, TG 5438129-A P. 019, 2152038-908 2
. 240.75 Forst. ventil kompl., TG 5438129-A P. 022, 1630388-A 2
. 240, 81 Pakning, TG 5438129-A P.013, 2152038-854 2
. 240, 84 Membranpakning, TG 5438129-A P. 034, 1617750-3 1
. 240. 85 Pakning styreblokk, TG 5438129-A, 1537033-8 1
Tank
.242.41  Pakning sil/ beholder, TG 1633124, 2152930-55 1
. 242,42 Pakning f/ sil, TC 1633124 P. 04, 2152929-45 1
. 241, 08 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 02,
: 2152929-20 1
.241.09 Pakning for dempean., TG 1634986-A P. 04,
» 2152063-54 1
.241.19 Pakning, TG 1617848-A P. 04, 1252038-907 1
. 241, 22 Pakning, TG 1617848-A P. 010, 2152065-22 |
. 241, 24 Sete for ventil, TG 1617848-A P. 05, 1623099-2 1
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Eff.bryter DB 30 m 350/1

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509, 2

'Had. E.avd. Ref.nr.3.2.2.6
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoy 2
Smpre- og rensemiddel 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 3
REVISJON 3
1. Kjelerer 3
2. Bryterkammer 4
3. Skillebryter 6
4. Drivanordning for skillebryter 7
5. Aksel, markeringsfj@r og styring 8
6. Forsinkelsesventil 8
7. Hovedventil °
8. Styreblokk 11
9. Utskifting av spole for elektromagnet 12
10. Signalvalse , 12
11. Luftanslutning og tilbakesl.ventil 13
12. Preving 13
ETTERSYN 16
13. Kjelerer 16
14. Bryterkammer 16
15. Skillebryter 16
Reservedeler 18
Effektbrytere, generelt Side 1 ref. 3.0.0.0
Ettersyn og revisjonsterminer Side 4 ref. 3.0.0.0
Oversikt over enfase effektbrytere Side 1 ref. 3.2.0.0
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" Trykk 509. 2

Eff.bryter DB 30 m 350/1

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3.2.2.6 Had. E. avd,

Spesialverktov: Hylsenekkel, nekkelvidde 50 mm
Lefteboyle for kontaktrer, tegn. E.16101
Nokkel for drivanordning, " E.16092
Lofteboyle for hovedventil, " E.16102
Nekkel for tilbakesl.ventil, " E.16107

Smere- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06

rensemiddel: 2. Grafittolje type NEBB 909 " 521.211.85
3. Co Contzct Cleander nr.2016 " 522.801.64
4. White-spirit

Hielpeutstyr: 1. Siemens impulsskriver
2. Mate- og styreenhet tegn. E.15800
3. Hielpekontakt " E.16095
4. Kretsskjema og prevenormal " E.15824
5. Kontrollmanometer 0~40 bar,F.nr.741.905.01
6. Tolk for avbrenningskontakt " E.16100

Tegninger og Kjoeleror tegn. E.16099

beskrivelser: Bryterkammer " E.16099
Skillebryter M AG103314-2915877

Drivanordning £f£/skillebr.”

Forsinkelsesventil
“Hovedventil "
Styreblokk
Utskifting av spole "

for elektromagnet

AG103314-A 32259
Aksel ,markeringsfjar og ledd Ac103314 .
tegn. AG103314-A303126
A100859-E.16241]
revisjonsforskrift AG 90090N
AG 90090N

Signalvalse tegn.BBC AG103314
Luftanslutning og " BBC AG103314
tilbakeslagventil og E.16107
Kontroll av avbr.kontakt " E.16104
Tolk for gnistgap " E 16100
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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"#_N[@‘B}' | Instruks for vedlikehold av matestasjoner | Trykk 509, 2

Eff.bryter DB 30 m 350/1

'Had. E, avd. Ref.nr.3.2.2.6
Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelser, vedrerende oljetype, revisjon
etc., skal NSB’s instruks gjelde. -

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109,
Opplaget, Grorud.
Se kodifisering 741.209....
REVISJON

Bryteren gjores spenningsles, og luften tappes av for arbeidet

pabegynnes.
1. Kijelerer

Tegning E 16099, E 16100 og E 16104.

Ta av motstandet 1 for hjelpegnistgapet ved & leosne mutterne
2. Kjoelereret demonteres ved a skru av mutterne 3. Sota-
skivene 4, 2 stk. pa hver skrue, ma legges med kuven mot
hverandre ved montasje. Resorbit-motstandet 16 demon-
teres fra kjoleroret ved a fjerne skruen 5 og mutteren 6

i eovre armkors.

For a kontrollere avbrenningskontakten 7, fjernes skruene
8 og laskene 9. Flensen 10 ma som regel slas ut. Bruk
plastklubbe og sla diamentralt pa flensen. Kontroller at
lengden pa avbrenningskontakten er 88,0 mm som tegningen
viser. Er kontakten mye brent, skal den skiftes. Ved

mindre brannsar, pusses disse med fil. Lengden justeres

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 3
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @ B'

Ref.nr.

3.2.2.6

Eff.bryter DB 30 m 350/1 Had. E.avd.

til riktig mél ved a lese mutteren 11 og skru avbrennings-

kontakten utover.

Kontroller avbrenningsringen 12 som er sveist til stal-
roret 13. Eventuelle brannsar pusses vekk. Gnistbeskyt-
telsen 14 er limt til isolerroret 15 og sendes til Ekbr

for utskifting om nedvendig.

Etter at kjeleroret er satt sammen igjen, skal gnistgapet

mellom ringen 12 og avbrenningskontakten 7 kontrolleres.

Dette skal gjores med en tolk med maleomrade 24 og 26 mm.
Tolken brukes som vist pa tegning E 16104. Riktig avstand

er 25 mm.:

Motstand for gnistgap kontrolleres ved besiktigelse av
motstandstradene 17. Disse er synlige i endene av isoler-

mantelen.

Motstandet males med et ohmmeter eller en malebro for det

monteres pa bryteren. Motstandsverdi 9,5 ohm f 10%.

Bryvterkammer

Tegning E 16099.

Etter at kjolereret er fjernet, leftes fjzrhus 18 og kon-
taktrer 19 ut. Kontaktreret kan leftes ut med verktay,
tegning E 16101.

Ta ut kontaktdyse 20 og kontroller denne, Skift kontakt-
dysen og slokkekontakten 21 om nedvendig. Erfaringsmessig

ma slokkekontakten skiftes oftere enn kontaktdysen.
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2_“‘@‘8"' Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter DB 30 m 350/1

Trykk 509. 2

Ref, nr.3-2-2.6

Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny,

skal den

gamle kontakten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipe-

nekkel, nokkelvidde 50 mm.

Se etter at isolerroret 22 ikke har sprekker eller andre

skader. Var spesielt oppmerksom pa det partiet som

kontaktdysen beveger seg i. Kontroller at stremnings-

gitteret 23 sitter fast, og at skruene 24 ikke er 1lose

eller at lasetraden 25 har lesnet.

Se videre etter at skruene 26 som fester bladfjzrene til

kontaktreret sitter fast. Etter rengjering i White-spirit

skal kontaktreret smeores innvendig i det partiet hvor

kontaktdysen beveger ség. Smer i en lengde pa 15 mm fra

enden av kontaktreret og bruk Molycote G.

Ved mdntering av kontaktdyse og kontaktrer, skal kontakt-

dysen settes 5-10 mm inn i kontaktreret og monteres samlet

i bryterkammeret.

Smer forsiktig mellom fjarhus 18 og fjer med Molycote G

og sett dette pa plass i bryterkammeret. Trykk fjerhuset

ned slik at kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten.

Sett kjoelereoret pa plass, men skru mutterne lest ned til

flensen pa dette.

Mal med en skyvelare avstanden mellom kjelererflens 10 og

flens pa kontaktsrer 19. Avstanden 6 ' 1,5 mm, er for-

spenningen av fj@zren i fjerhuset. Mal avstanden pa 3 sider

og kontroller derved at kjeleroret star rett under malingen.

Er avstanden 4,5 mm eller mindre, ma fjzrskivene 28 skiftes

ut. Er malet innenfor det tillatte omrade, kan mutterne

3 settes til. Tiltrekningen foretas diagonalt.

T
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @J"B'

Ref.nr.3.2.2.6 | Eff.bryter DB 30 m 350/1 Had. E.avd.

Nar motstandet for hjelpegnistgapet skal monteres pa bryter-
kammer og kjelerer, ma en kontrollere at kontaktfjzren 29
danner kontakt med metallflaten i isolermantelen. Kon-

takttrykket skal vare ca. 200 gram.

Skillebrvter

Tegning BBC AG 103314 og A 915877.

Ta ut @vre og nedre bolt, tegn. A 915877, for trekkstang 22,
tegn.AG 103314 og trekk ut stangen. Vear oppmerksom pa

distanseringene pa evre bolt.

Fjern bolten i dreiepunktet for skilleknivarmene og ta den
ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreiepunktet
pasveiset selvkontaktskiver for a gi god kontakt. Selv-

skivene rengjeres og smores med Molycote G. Kontroller at

skivene ikke er gjennomslitt eller er lesnet 1 sveisepunktenel

Kontaktstykket for skillekniv 17, tegn. A 915877 og kontakt-
berstene rengjores og smeres med Molycote G. Forspenningen
av borstekontaktene skal vare minst_l,S mm. Malingen ut-
fores med skyvelzre mellom kontaktberstene. Mal i den

enden av kontaktene som er narmest feste for disse.

Pase videre at kontaktstykket for skillekniven treffer midt
mellom kontaktberstene ved montering. Kontroller at kon-
taktstykket ikke er skadet. Brannsar eller perler
indikerer feil med funksjonstider. Slitasje av selv-
belegget viser at kontakttrykket mellom kontaktstykket og

berste kan vere for stort eller at smoringen er for darlig.

Materialet i trekkstang for skillekniv er bakelitt.
Kontroller stanga ekstra godt med henblikk pa sprekkdannelser

i overflaten. Smer lagerforingene med Molycote G.

Side

6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet

Antall sider 18 X2 0.76 2/ 76 Dato

Utgave

1/0 vy k. For Sign.




e

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter DB 30 m 350/1

Trykk 509. 2

Ref.nr.3-2.2.6

'Had. E.avd.

Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny., skal den
gamle kontakten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipe-
nokkel, nokkelvidde 50 mm.

Se etter at isolerraoret 22 ikke har sprekker eller andre
skader. Var spesielt oppmerksom pa det partiet som
kontaktdysen beveger seg i. Kontroller at strzmnihgs—
gitteret 23 sitter fast, og at skruene 24 ikke er lose

eller at lasetraden 25 har losnet.

Se videre etter at skruene 26 som fester bladfjzrene til
kontaktreret sitter fast. Etter rengjering i White-spirit
skal kontaktreret smeores innvendig i det partiet hvor
kontaktdysen beveger seg. Smer i en lengde pa 15 mm fra

enden av kontaktreret og bruk Molycote G.

Ved mdntering av kontaktdyse og kontaktrer, skal kontakt-
dysen settes 5-10 mm inn i kontaktroret og monteres samlet

i bryterkammeret.

Smer forsiktig mellom fjerhus 18 og fjzr med Molycote G
og sett dette pa plass 1 bryterkammeret. Trykk fjzrhuset
ned slik at kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten.

Sett kjolereret pa plass, men skru mutterne lest ned til

flensen pa dette.

Mal med en skyvelare avstanden mellom kjelerorflens 10 og
flens pa kontaktsrer 19. Avstanden 6 ' 1,5 mm, er for-
spenhingen av fjeren i fjzrhuset. Mal avstanden pa 3 sider

og kontroller derved at kjelereret star rett under malingen.

Er avstanden 4,5 mm eller mindre, ma fjzrskivene 28 skiftes
ut. Er malet innenfor det tillatte omrade, kan mutterne

3 settes til. Tiltrekningen foretas diagonalt.
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" Trykk 509. 2

Ref.nr.3.2.2.6

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Eff.bryter DB 30 m 350/1

Had. E. avd.

Nar motstandet for hjelpegnistgapet skal monteres pa bryter-

kammer og kjeleror, ma en kontrollere at kontaktfjaren 29

danner kontakt med metallflaten i1 isolermantelen.

takttrykket skal vare ca.

3. Skillebrvter

Tegning BBC AG 103314 og A 915877.

Ta ut ovre og nedre bolt, tegn. A 915877,
tegn.aAG 103314 og trekk ut stangen.

Kon-

200 gram.

distanseringene pa evre bolt.

for trekkstang 22,

Var oppmerksom pa

Fjern bolten i dreiepunktet for skilleknivarmene og ta den

ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreiepunktet

pasveiset solvkontaktskiver for a gi god kontakt.

skivene rengjoeres og smeres med Molycote G.

Selv-

Kontroller at

skivene ikke er gjennomslitt eller er legsnet i sveisepunktenel

Kontaktstykket for skillekniv 17,

berstene rengjeres og smeores med Molycote G.
av borstekontaktene skal vare minst 1,5 mm.

fores med skyvelare mellom kontaktberstene.

tegn. A 915877 og kontakt-

Forspenningen
Malingen ut-
Mal i den

enden av kontaktene som er narmest feste for disse.

Pase videre at kontaktstykket for skillekniven treffer midt

mellom kontaktberstene ved montering.
taktstykket ikke er skadet.

indikerer feil med funksjonstider.

Brannsar

Kontroller at kon-
eller perler

Slitasje av solv-

belegget viser at kontakttrykket mellom kontaktstykket og

berste kan vere for stort eller at smeringen er for darlig.

Materialet i trekkstang for skillekniv er bakelitt.

Kontroller stanga ekstra godt med henblikk pa sprekkdannelser

i overflaten.

Smer lagerforingene med Molycote G.
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“N_lglar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

Eff.bryter DB 30 m 350/1

Ref.nr.3-2.2.6

'Had. E. avd.

Drivanordning for skillebryter

Tegning BBC AG 103314 og A 32259.

Demonter trykkluftrerene 32 og 35, tegning A 103314, og ta
av signalvalsestang 29 og styrestang 17. Fjern laseskruen
44 og skru ut evre del av drivanordningen 5. Bruk nekkel,

tegning E.16092. Husk a fjerne rortilkoplingen for rer 35.

Etter at bryteren er lagt pa siden,. kan undre del av driv-

anordningen trekkes ut.

Kontroller bufferne 42 og 43, tegning A 32259, og skift
dem om nedvendig. Husk a sikre mutterne 33 til skruene 31
hvis bufferne skiftes. Sikringen foretas med 2 stk.

kjornermerker.

En videre demontering skal ikke foretas hvis delene ikke

er skadet. Rengjor sylinder 1, sylinderhus 24 og dempe-
sylinder 3 med detaljer. Skyv stemplene 5 fram og tilbake
under rengjeringen i White-spirit og terk delene ombyggelig
for de smores og sammenstilles igjen. Bruk Molycote G

som smeremiddel i drivanordningen og smer forsiktig.

For drivanordningen monteres inn i bryterbeholderen, skal
den preves. Monter drivanordningen sammen og spenn den

forsiktig fast i en skruestikke. Bruk mellomlegg.

Skyv stempelstanga helt inn i sylinderen. Mal fra toppen
av stanga og til et punkt pa sylinderhuset. Trekk der-
etter stanga helt ut og mal mellom samme punkter. Slag-
lengden skal vere 100 mm. Skyv stanga hurtig inn i
sylinderen. Den siste delen av bevegelsen, ca. 35 mm,

skal dempeanordningen bremse ned hastigheten pa stanga.
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-

Etter at stanga er i innestilling, trekkes den hurtig ut
igjen. Denne veien skal stanga ogsa bremses ned de siste

35 mm.

Skru deretter drivanordningen pa plass i bryterbeholder.

5. Aksel, markeringsfijzr og styring
Tegning BBC AG 103314.
Ta ut markeringsfjer og styring 23 samt hovedaksel 10.
Rengjoer delene i White-spirit. Smer aksellager og styring
med Molycote G.
6. Forsinkelsesventil
Tegning BBC AG 103314 og A 303126.
Forsinkelsesventilen 34, tegning A 103314 frigjeres fra
ventilhuset ved a lesne lasemutteren 75 og skru ventilen ut.
Fjern skruene 11, tegning A 303126, og detaljene kan de-
monteres og rengjores i White—spiriﬁ.
Kontroller membranet 3 noye med henblikk pa skader. Se
spesielt godt etter i senter. av membranet hvor ventil-
stammen 9 bergrer denne. Membranet smores lett med smere-
olje.
Kontroller videre setedetaljer pa ventilkjegle 5 og ventil-
hus 4. Ventilen ma ligge helt ned mot anleggsflaten i
ventilhuset.
" Pase videre at fjzra 6 ikke er sa vid at fjzrenden kan gli
over ventilkjeglen.
e
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Innstillingsskruen 8 skal ikke endres uten i helt spesielle-

tilfeller.

Ingen av detaljene for ovrig smeres for montering. Pase
at gjengepartiet pa ventilen ikke kommer pa innersiden av

ventilhuset nar den monteres igjen.

. 7. Hovedventil
Tegning BBC AG 103314 og E 16241
Los ledningene mellom signalvalse og klemmebrett for

manegvermagneter. Fjern deksel 13, tegning AG 103314 og

skru ut skruene 56 og les reret 30 og 32.

Styreblokken er na les og kan leftes vekk. Trekk hoved-
ventilen, tegning E 16241, ut av ventilhuset med verktey,
i tegning E 16102.

Stempelstang 1, stempelskive 2, distansehylse 4, styring
. 7, hylse 8 og fjzrskive 3, er montert sammen og kan trekkes
ut av sylinder 10. Disse delene skal ikke skilles fra

hverandre, bortsett fra i de tilfellene de er skadet,

Ta ut muttersikringene 22. Kontroller at kronemutterne 21,
pinneskruene 15 og sylinder 10 er merket sammen for de
demonteres. Etter at kronemutterne, skivene 23 og bufferne
20 er fjernet, trekkes dempesylinder 19, fjezr 18, dempe-
stempel 17, fjarstyring 14 og ventiltallerken 16 ut.

Les pinneskruene 15 og fjern pakningen 12.
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Gjor delene godt rene i White-spirit, og terk omhyggelig

etter rengjoering. Smor felgende deler med Molycote G:

Dempesylinder innvendig, dempestempel utvendig, hylse,

styring og stempel utvendig samt sylinder innvendig.

Kontroller alle deler for eventuelle skader. Spesielt
oppmerksom ma en vare nar det gjelder ventiltallerkenen

som kan ha brister i ventilflaten.
Bufferne ma ogsa skiftes om det er sprekker i dem.

Pase at ny ventilpakning monteres konsentrisk pa sylinder.
Var oppmerksom pa at fjarstyringen kan settes inn omvendt,

og at dette kan fere til sprengning av dempesylinder.

Bruk ny galvanisert trad til lasing av kronemutterne, og

las som anvist pa tegning E.16241.

For hovedventilen settes inn i ventilhuset pa bryterbe-
holder, ma slaglengden i ventilen males. Mal med en skyve-

lere fra sylinderoverkant 10 og til- stempelskive 2.

Trykk stempelskiven ned til den bunner, og mal mellom samme

punkter. Differansen mellom malene skal vare 32 - 33 mm.

For a lette innsettingen av hovedventilen i ventilhuset,
kan en presse stempelfj@ren 14 sammen med en trad, f.eks.
1,0 mm. Nar hovedventilen skyves inn, vil traden gli av
fjeren idet denne entrer ventilhuset. Pase at spenn-

stiften i sylinderen gar inn i sporet i ventilhuset.
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8. Styreblokk

Revisjonsforskrift BBC AG 90090 N.

Drei oppladeaksel 185, fig. 21, slik at fjzrmagasinene 166

for inn- og utmanever spennes.

og ta ut ventilpatronene 144.

Les skruene 139, fig. 23,

Ventilpatronen demonteres ved & trykke med tommel og peke-

finger pa feoring 147,

fig.

slik at stiften 145 kan skyves ut.

‘Plugg 148,

fjer 149,

foring 150,

og ventiltallerkenen 152

ventilstempel 153, samt

fjer 151 og ventiltallerkenen 152 kan da skilles fra hver-

andre.

Tork delene rene med en myk fille og kontroller tetnings-

flatene pa ventiltallerkenen og ventilstemplet.

Pase at ventiltallerkenen monteres rett veg.

Ventil-

tallerkenes minste diameter skal vende ut av foringsreret

146.

Lagerpunkter for fjzrmagasinarmer 167, fig. 21 og opplade-

aksel 185 smoeres med olje,

NEBB 909.

Ved rengjering av styreblokkdetaljer brukes en myk pensel
fuktet i White-spirit.

En videre demontering av styreblokken skal gjeres av Ekbr

hvert 6.ar.

Ved sammenstilling av styreblokken, ma en pase

at blokkeringspinnene 134 og 135, fig. 23, ikke kommer i

klemme og blir skadet.
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9, Utskifting av spole for elektromagnet

Revisjonsforskrift AG 90090 N og tegning BBC aAG 103314.

Pase at fj®rmagasinene 166, fig. 21, for inn- og utmangver
er avspent. Styrestang 16, tegning AG 103314, demonteres
fra styreblokken.

Loft fjzrene 166, fig. 21, av boltene 173 og fjern distanse-
ringene mellom fjerer og armer for blokkeringsakselen 157.
Los mutteren 136 og ta ut trekkfjzr 154, fig. 24 og blok-
keringsplate 155, fig. 26.

Trekk ut styreblokkoverdel. Los skruene 168 pa spolebzrer-
platen. Spolene er na lese og kan skiftes ut med nye. Se

pkt. 8 om styreblokk ved sammenstilling.

10. Signalvalse

Tegning BBC AG 103314.
Signalvalsen frigjeres ved a fjerne armen 29 og festeskruene
62. Vask delene i White-spirit og se etter at delene er
torre for de monteres sammen. Smer aksellagrene med olje,
NEBB 909. Vinkeltannhjulene smeres med Molycote G.
Rengjer kontaktsegmenter og fingerkontakter med Co Contact
Cleaner nr. 2016.
Smer forsiktig kontaktsegmentene med Molycote G. Kontroller
at fingerkontaktene har god kontakt til segmentene og at
delene er fri for brannsar.
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11.

12.

Luftanslutning og tilbakeslagsventil

Tegning BBC 915173, AG 103314 og E.16107.

Skru ut skruene 58 for luftanslutningen 2, og trekk denne

ut av beholderen.

Tilbakeslagventilen skrus los med nekkel, tegning E.16107.
Kontroller setedetaljer, fjzr og pakning og skift dem om

nedvendig.

Preoving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder
ogsa skruer som ikke har vart lesnet ved revisjonen.

Se ogsa etter at rerforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren
manevreres langsomt for hand. Se etter at ingen deler

setter seg fast eller gar unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran i forskru-

ningen for bryterens manometer.

Fyll bryterbeholder med luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til
normalt driftstrykk og steng av lufttilferselen. Noter
beholdertrykket og la bryteren sta med stengt lufttil-
forsel i 1 time. Trykket skal i denne tiden ikke synke

mer enn 0,2 kg/cm2.
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2.
Kontroll av blokkeringstrykk. BBC AG 90090 N.

Tilslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,5 kg/cm2.
Se etter at holdeklinke og utleseklinke, side 22, er i inn-
grep med hverandre. Senk trykket pa beholderen til

11,5 kg/cm2. Na skal utleseklinke frigjeres fra holde-

klinke slik at en eventuell maneverimpuls blokkeres.

Pk trykket langsomt til 12,0 kg/cm2. Ved dette trykket

skal klinkene ga i inngrep med hverandre igjen.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 11,0 kg/cm2.
Se etter at holdeklinke og utleseklinke er i inngrep med
hverandre. Senk trykket langsomt til 10,0 kg/cm2. Na
skal utleseklinke frigjeres fra holdeklinke slik at en

eventuell maneverimpuls blokkeres. -

Pk trykket langsomt til 10,2 kg/cm2. Ved dette trykket

skal klinkene ga i inngrep med hverandre.

Se for @vrig BBC Revisjonsforskrift, side 13 om toleranser

pa de oppgitte blokkerings/deblokkeringstrykk.

Eventuelle avvik justeres av Ekbr.
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4.

Tidkontroll av til- og fraslagsmanever:

Tem beholderen for luft. Monter hjelpekontakt, tegning
E.16095, og Siemens impulsskriver etter tegning E 15824.

Fyll bryterbeholder med luft til 10,0 kg/cmz. Bruk en
trekile og left fjzrmagasinarmen for tilslag sa mye at

holdeklinke og utleseklinke gar i inngrep med hverandre.

Gjor en tilslagsmangver med styre- og mateenheten og

kontroller at bryteren gar normalt.
Bruk samme framgangsmate ved proving av fraslagsmanever.

Fjern kilene og fyll bryteren opp til normalt drifts-

trykk. Kjer tidsdiagram for til- og fraslagsmanover.

Tilslagstid: 70 - 80 ms
Reaksjonstid ved fraslag: 20 - 25 ¢
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt

og kniv: : 90 - 94 ¢
Blasetid (hovedventilen er apen): 152 - 158

Husk at alle mangvre av bryteren med luft ma gjores etter

at gitterder foran bryterselle er stengt.

Tapp luften av beholderen og demonter kontrollutstyret.:
Bryteren kan na fylles opp med luft og settes i drift.
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ETTERSYN
13. Kjgleror

Tegning E 16099 og E 16100.

Fjern motstand for hjelpegnistgap,
Kontroller at motstandet er i orden.

roret og kontroller gnistgapet med tolken,

se pkt.

tegning E

1 under revisjon.
Ta videre av kjele-
16100.

Hvis tolken merket 26 mm, ikke gar i mellom avbrennings-

kontakt og ring, tegning E 16104, behover en ikke a demon-

tere kjolergret.

beskrevet i pkt. 1.

I motsatt fall,

justeres kontakten som

14. Bryterkammer
Tegning E 16099.
Etter at kjeleroret er demontert, kan slokkekontakten
inspiseres.
Folg anvisningen i pkt. 2 og husk at slokkekontakten skal
kontrolltrekkes om den ikke skiftes ut.
15. . Skillebryter
Tegning BBC AG 103314 og A 915877.
Kontroller kontaktstykket for skilleknivarmer med henblikk
pa slitasje og brannskader. Folg eventuelt anvisningen i
pkt. 3. Hvis det ikke finnes skader pa kontaktstykket
eller borstekontaktene, rengjores disse og kontaktstykket
smgres med Molycote G,
Side 16 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Smer lagerpunkter for stenger til styreblokk og signalvalse.
Bruk olje NEBB 909.

For bryteren settes i drift, skal skillekniven manevreres

langsomt for hand.

Kontroller at ingen deler gar unormalt

tungt.
|
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Reservedeler,

anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

F.nr. Betegnelse Antall
741.209.24 Avbrenningskontakt 1
.08 Kontaktdyse 1
.09 Slokkekontakt 1
.14 Buffer 2
.25 Forsenk.skrue M 4x25 f/buffer 2
.26 Forsenk.skrue M 4x35 f/buffer 2
.12 Pakning f/hovedventil 1
.200.88 Ventiltallerken f/ventilpatron 2
.89 Ventilstempel f/ventilpatron 2
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INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktey 2
Smpre- og rensemiddel 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 3
REVISJON 3
1. Kjelerer 3
2. Bryterkammer 4
3. Skillebryter 6
4. Drivanordning for skillebryter 7
5. Aksel, markeringsfjer og styring 8
6. Forsinkelsesventil 8
7. Hovedventil 9
8. Styreblokk 11
9. Utskifting av spole for elektromagnet 12
10. Signalvalse 12
11. Luftanslutning og tilbakesl.ventil 13
12. Preving 13
ETTERSYN 16
13. Kjelerer 16
14. Bryterkammer 16
15. Skillebryter 16
Reservedeler 18
Effektbrytere, generelt Side 1 ref. 3.0.9.0
Ettersyn og revisjonsterminer Side 4 ref. 3.0.0.0
Oversikt over enfase effektbrytere Side 1 ref. 3.2.0.0
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Spesialverktov:

Sm@re- og
rensemiddel:

Hielpeutstyr:

Tegninger og

beskrivelser:

Hovedventil " E.16241
Styreblokk revisjonsforskrift AG 90090N
Utskifting av spole " AG 90090N

Hylseneokkel, nekkelvidde 50 mm

Loftebeyle for kontaktrer, tegn. E.16101

Nokkel for drivanordning, " E.16092
Lofteboyle for hovedventil, " E.16102
Nekkel for tilbakesl.ventil, " E.16107

F.nr. 521.224.06
521.211.85
522.801.64

1. Molycote G
2. Grafittolje type NEBB 909 "
3. Co Contact Cleander nr.2016 "
4. White-spirit

1. Siemens impulsskriver

2. Mate- og styreenhet tegn. E.15800
3. Hjielpekontakt " E.16095
4. Kretsskjema og prevenormal " E. 15824
5. Kontrollmanometer 0-40 bar,F.nr.741.905.01
6. Tolk for avbrenningskontakt " E.16100
Kjoleror tegn. E.16099
Bryterkammer " E.16099
Skillebryter " AG103314-2915877

AG103314-A 32259}
Aksel,markeringsfjzr og ledd AG103314
tegn. AG103314-A303126

Drivanordning f£/skillebr.n

Forsinkelsesventil

for elektromagnet
tegn.BBC AG103314
BBC AG103314

Signalvalse
Luftanslutning og "

tilbakeslagventil og E.16107
Kontroll av avbr.kontakt " E.16104
Tolk for gnistgap " E 16100

Luftanslutning " BBC A 9151773
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Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelser, vedrsrende oljetype, revisjon
etc., skal NSB’s instruks gjelde.

Reservedeler: Deler kan rekvireres fra lager 109,
Opplaget, Grorud.
Se kodifisering 741.209....
REVISJON

Bryteren gjeres spenningsles, og luften tappes av feor arbeidet

pabegynnes.

Kigleror

Tegning E 16099, E 16100 og E 16104.

Ta av motstandet 1 for hjelpegnistgapet ved & lesne mutterne
2. Kjelereoret demonteres ved & skru av mutterne 3. Sota-
skivene 4, 2 stk. pa hver skrue, ma legges med kuven mot
hverandre ved montasje. Resorbit-motstandet 16 demon-
teres fra kjeleroret ved a fjerne skruen 5 og mutteren 6

i evre armkors.

For a kontrollere avbrenningskontakten 7, fjernes skruene
8 og laskene 9. Flensen 10 ma som regel slas ut. Bruk
plastklubbe og sla diamentralt pa flensen. Kontroller at
lengden pa avbrenningskontakten er 88,0 mm som tegningen
viser. Er kontakten mye brent, skal den skiftes. Ved

mindre brannsar, pusses disse med fil. Lengden justeres
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til riktig mal ved a lese mutteren 11 og skru avbrennings-

kontakten utover.

Kontroller avbrenningsringen 12 som er sveist til stal-
roret 13. Eventuelle brannsar pusses vekk. Gnistbeskyt-
telsen 14 er limt til isolerroret 15 og sendes til Ekbr

for utskifting om nedvendig.

Etter at kjoleroret er satt sammen igjen, skal gnistgapet

mellom ringen 12 og avbrenningskontakten 7 kontrolleres.

Dette skal gjores med en tolk med maleomrade 24 og 26 mm.
Tolken brukes som vist pa tegning E 16104. Riktig avstand

er 25 mm..

Motstand for gnistgap kontrolleres ved besiktigelse av
motstandstradene 17. Disse er synlige i endene av isoler-

mantelen.

Motstandet males med et ohmmeter eller en malebro for det

monteres pa bryteren. Motstandsverdi 9,5 ohm T 10%.

Bryterkammer

Tegning E 16099.

Etter at kjolereret er fjernet, loftes fjerhus 18 og kon-
taktror 19 ut. Kontaktreret kan leftes ut med verktey,
tegning E 16101.

Ta ut kontaktdyse 20 og kontroller denne, Skift kontakt-
dysen og slokkekontakten 21 om nedvendig. Erfaringsmessig

ma slokkekontakten skiftes oftere enn kontaktdysen.
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Hvis slokkekontakten ikke erstattes med en ny, skal den
gamle kontakten kontrolltrekkes. Bruk hylse eller pipe-
nokkel, nekkelvidde 50 mm.

Se etter at isolerroret 22 ikke har sprekker eller andre
skader. Var spesielt oppmerksom pa det partiet som
kontaktdysen beveger seg i. Kontroller at stremnings-
gitteret 23 sitter fast, og at skruene 24 ikke er lose

eller at lasetraden 25 har lesnet.

Se videre etter at skruene 26 som fester bladfjzrene til
kontaktreret sitter fast. Etter rengjoering i White-spirit
skal kontaktreret smeres innvendig i det partiet hvor
kontaktdysen beveger seg. Smer i en lengde pa 15 mm fra

enden av kontaktreret og bruk Molycote G.

Ved mdntering av kontaktdyse og kontaktrer, skal kontakt-

dysen settes 5-10 mm inn i kontaktreret og monteres samlet

i bryterkammeret.

Smer forsiktig mellom fjzrhus 18 og fjer med Molycote G
og sett dette pa plass i bryterkammeret. Trykk fjzrhuset
' ned slik at kontaktdysen legger seg mot slokkekontakten.

Sett kjelereret pa plass, men skru mutterne lest ned til

flensen pa dette.

Mal med en skyvelazre avstanden mellom kjelererflens 10 og
flens pa kontaktsrer 19. Avstanden 6 ' 1,5 mm, er for-
spenhingen av fjeren i fjerhuset. Mal avstanden pa 3 sider

! og kontroller derved at kjeleroret star rett under malingen.

Er avstanden 4,5 mm eller mindre, ma fjezrskivene 28 skiftes
ut. Er malet innenfor det tillatte omrade, kan mutterne

3 settes til. Tiltrekningen foretas diagonalt.

5 |
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Ref.nr.3.2.2.6 Eff.bryter DB 30 m 350/1 Had. E. avd.

3.

¢

Nar motstandet for hjelpegnistgapet skal monteres pa bryter-
kammer og kjolerer, ma en kontrollere at kontaktfjzren 29
danner kontakt med metallflaten i isolermantelen. Kon-

takttrykket skal vare ca. 200 gram.

Skillebryter
Tegning BBC AG 103314i0g A 915877.

Ta ut evre og nedre bolt, tegn. A 915877, for trekkstang 22,
tegn.AG 103314 og trekk ut stangen. Var oppmerksom pa

distanseringene pa ovre bolt.

Fjern bolten i dreiepunktet for skilleknivarmene og ta den
ut. Skilleknivarmene er i aluminium og er i dreiepunktet
pasveiset selvkontaktskiver for a gi god kontakt. Selv-

skivene rengjoeres og smores med Molycote G. Kontroller at

skivene ikke er gjennomslitt eller er lesnet i sveisepunktene}

Kontaktstykket for skillekniv 17, tegn. A 915877 og kontakt-
bgrstene rengjeres og smeres med Molycote G. Forspenningen
av berstekontaktene skal vare minst 1,5 mm. Malingen ut-
fores med skyvelzre mellom kontaktberstene. Mal i den

enden av kontaktene som er narmest feste for disse.

Pase videre at kontaktstykket for skillekniven treffer midt
mellom kontaktberstene ved montering. Kontroller at kon-
taktstykket ikke er skadet. Brannsar eller perler
indikerer feil med funksjonstider. Slitasje av solv-
belegget viser at kontakttrykket mellom kontaktstykket og

borste kan vare for stort eller at smeringen er for darlig.

Materialet i trekkstang for skillekniv er bakelitt.
Kontroller stanga ekstra godt med henblikk pa sprekkdannelser

i overflaten. Smer lagerforingene med Molycote G.

Sid=
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Eff.bryter DB 30 m 350/1

Ref.nr.3-2-2.6

Drivanordning for skillebrvter

Tegning BBC AG 103314 og A 32259.

Demonter trykkluftrerene 32 og 35, tegning A 103314, og ta
av signalvalsestang 29 og styrestang 17. Fjern laseskruen
44 og skru ut evre del av drivanordningen 5. Bruk nekkel,

tegning E.16092. Husk a fjerne rortilkoplingen for rer 35.

Etter at bryteren er lagt pa siden, kan undre del av driv-

anordningen trekkes ut.

Kontroller bufferne 42 og 43, tegning A 32259, og skift
dem om nedvendig. Husk a sikre mutterne 33 til skruene 31
hvis bufferne skiftes. Sikringen foretas med 2 stk.

kjernermerker.

En videre demontering skal ikke foretas hvis delene ikke

er skadet. Rengjer sylinder 1, sylinderhus 24 og dempe-
sylinder 3 med detaljer. Skyv stemplene 5 fram og tilbake
under rengjeringen i White-spirit og terk delene ombyggelig
for de smpres og sammenstilles igjen. Bruk Molycote G

som smpremiddel i drivanordningen og smer forsiktig.

For drivanordningen monteres inn i bryterbeholderen, skal
den proves. Monter drivanordningen sammen og spenn den

forsiktig fast i en skruestikke. Bruk mellomlegg.

Skyv stempelstanga helt inn i sylinderen. Mal fra toppen
av stanga og til et punkt pa sylinderhuset. Trekk der-
etter stanga helt ut og mal mellom samme punkter. Slag-
lengden skal vare 100 mm. Skyv stanga hurtig inn i
sylinderen. Den siste delen av bevegelsen, ca. 35 mm,

skal dempeanordningen bremse ned hastigheten pa stanga.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 7
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Etter at stanga er i innestilling, trekkes den hurtig ut
igjen. Denne veien skal stanga ogsa bremses ned de siste
35 mm.

Skru deretter drivanordningen pa plass i bryterbeholder.

5. Aksel, markeringsfij®r og styring

Tegning BBC AG 103314.

Ta ut markeringsfjer og styring 23 samt hovedaksel 10.
Rengjoer delene i White-spirit. Smer aksellager og styring

med Molycote G.

6. PForsinkelsesventil

Tegning BBC AG 103314 og A 303126.

Forsinkelsesventilen 34, tegning A 103314 frigjoeres fra

ventilhuset ved a losne lasemutteren 75 og skru ventilen ut.

Fjern skruene 11, tegning A 303126, og detaljene kan de-

monteres og rengjeres i White-spirit.

Kontroller membranet 3 noye med henblikk pa skader. Se
spesielt godt etter i senter av membranet hvor ventil-
stammen 9 bereorer denne. Membranet smeres lett med smere-

olje.

Kontroller videre setedetaljer pa ventilkjegle 5 og ventil-
hus 4. Ventilen ma ligge helt ned mot anleggsflaten i

ventilhuset.

Pase videre at fj®ra 6 ikke er sa vid at fjzrenden kan gli

over ventilkjeglen.

Sile 8 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff .bryter DB 30 m 350/1 Ref.nr. 3.2.2.6

Innstillingsskruen 8 skal ikke endres uten i helt spesielle

tilfeller.
Ingen av detaljene for ovrig smeres for montering. Pase

at gjengepartiet pa ventilen ikke kommer pa innersiden av

ventilhuset nar den monteres igjen.

Hovedventil

Tegning BBC AG 103314 og E 16241

Los ledningene mellom signalvalse og klemmebrett for
mangvermagneter. Fjern deksel 13, tegning AG 103314 og

skru ut skruene 56 og leos reret 30 og 32.

Styreblokken er na les og kan leftes vekk. Trekk hoved-
ventilen, tegning E 16241, ut av ventilhuset med verktoey,
tegning E 16102.

Stempelstang ‘1, stempelskive 2, distansehylse 4, styring
7, hylse 8 og fjarskive 3, er montert sammen og kan trekkes
ut av sylinder 10. Disse delene skal ikke skilles fra

hverandre, bortsett fra i de tilfellene de er skadet.

Ta ut muttersikringene 22. Kontroller at kronemutterne 21,
pinneskruene 15 og sylinder 10 er merket sammen fer de
demonteres. Etter at kronemutterne, skivene 23 og bufferne
20 er fjernet, trekkes dempesylinder 19, fj=zr 18, dempe-
stempel 17, fjerstyring 14 og ventiltallerken 16 ut.

Los pinneskruene 15 og fjern pakningen 12.

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 9
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T

Gjor delene godt rene i White-spirit, og terk omhyggelig

etter rengjering. Smer felgende deler med Molycote G:

Dempesylinder innvendig, dempestempel utvendig, hylse,

styring og stempel utvendig samt sylinder innvendig.

Kontroller alle deler for eventuelle skader. Spesielt
oppmerksom ma en vare nar det gjelder ventiltallerkenen

som kan ha brister i ventilflaten.
Bufferne ma ogsa skiftes om det er sprekker i dem.

Pase at ny ventilpakning monteres konsentrisk pa sylinder.
Ver oppmerksom pa at fj@rstyringen kan settes inn omvendt,

og at dette kan fore til sprengning av dempesylinder.

Bruk ny galvanisert trad til lasing av kronemutterne, og

las som anvist pa tegning E.16241.

For hovedventilen settes inn i ventilhuset pa bryterbe-
holder, ma slaglengden i ventilen males. Mal med en skyve-

lere fra sylinderoverkant 10 og til stempelskive 2.

Trykk stempelskiven ned til den bunner, og mal mellom samme

punkter. Differansen mellom malene skal vare 32 - 33 mm.

For a lette innsettingen av hovedventilen i ventilhuset,
kan en presse stempelfj@ren 14 sammen med en trad, f.eks.
1,0 mm. Nar hovedventilen skyves inn, vil traden gli av
fjeren idet denne entrer ventilhuset. Pase at spenn-

stiften i sylinderen gar inn i sporet i ventilhuset.

Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Eff.bryter DB 30 m 350/1

Trykk 509.2

Ref.nr, 3:2.2.6

8. Styreblokk

Revisjonsforskrift BBC AG 90090 N.

Drei oppladeaksel 185,

fig.

21,

for inn- og utmanever spennes.

og ta ut ventilpatronene 144.

Ventilpatronen demonteres veéd & trykke med tommel og peke-

finger pa fering 147, 25,

fig.

slik at fjermagasinene 166

Les skruene 139, fig. 23,

og ventiltallerkenen 152

slik at stiften 145 kan skyves ut.

‘'Plugg 148, fjer 149, feoring 150,
fjer 151 og ventiltallerkenen 152 kan da skilles fra hver-

andre.

Tork delene rene med en myk fille og kontroller tetnings-

flatene pa ventiltallerkenen og ventilstemplet.

Pase at ventiltallerkenen monteres rett veg.

tallerkenes minste diameter skal vende ut av feringsreret

146.

Lagerpunkter for fj®rmagasinarmer 167, fig. 21 og opplade-

aksel 185 smegres med olje, NEBB 909.

Ved rengjoering av styreblokkdetaljer brukes en myk pensel

fuktet i White-spirit.

En videre demontering av styreblokken skal gjores av Ekbr
hvert 6.ar.

at blokkeringspinnene 134 og 135,

klemme og blir skadet.

ventilstempel 153, samt

Ved sammenstilling av styreblokken, ma en pase

fig. 23,

Ventil-~

ikke kommer i
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3-2'-.2-6

"Eff.bryter DB 30 m 350/1

9. Utskifting av spole for elektromagnet
Revisjonsforskrift AG 90090 N og tegning BBC aAG 103314.
Pase at fjarmagasinene 166, fig. 21, for inn- og utmanover
er avspent. Styrestang 16, tegning AG 103314, demonteres
fra styreblokken.
Left fjerene 166, fig. 21, av boltene 173 og fjern distanse-
ringene mellom fjerer og armer for blokkeringsakselen 157.
Los mutteren 136 og ta ut trekkfjer ‘154, fig. 24 og blok-
keringsplate 155, fig. 26.
Trekk ut styreblokkoverdel. Leos skruene 168 pa spolebarer-
platen. Spolene er na lese og kan skiftes ut med nye. Se
pkt. 8 om styreblokk ved sammenstilling.
10. Signalvalse

Tegning BBC AG 103314.
Signalvalsen frigjeres ved a fjerne armen 29 og festeskruene
62. Vask delene i White-spirit og se etter at delene er
torre for de monteres sammen. Smer aksellagrene med olje,
NEBB 909. Vinkeltannhjulene smeores med Molycote G.
Rengjoer kontaktsegmenter og fingerkontakter med Co Contact
Cleaner nr. 2016. '
Smer forsiktig kontaktsegmentene med Molycote G. Kontroller
at fingerkontaktene har god kontakt til segmentene og at
delene er fri for brannsar.
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11.

12.

Luftanslutning og tilbakeslagsventil

Tegning BBC 915173, AG 103314 og E.,16107.

-Skru ut skruene 58 for luftanslutningen 2, og trekk denne

ut av beholderen.

Tilbakeslagventilen skrus les med nekkel, tegning E.16107.
Kontroller setedetaljer, fjér og pakning og skift dem om

ngdvendig.

Proving

1.
Kontroller at alle skruer er trukket til. Dette gjelder
ogsa skruer som ikke har vart lesnet ved revisjonen.

Se ogsa etter at reorforbindelser og koplinger er faste.

For bryteren settes under trykk, skal skillebryteren -
manevreres langsomt for hand. Se etter at ingen deler

setter seg fast eller gar unormalt tregt.

Monter kontrollmanometer og ekstra tappekran i forskru-

ningen for bryterens manometer.

Fyll bryterbeholder med 1luft til om lag halvt driftstrykk.
Hor etter eventuelle lekkasjer. Fyll bryteren opp til
normalt driftstrykk og steng av lufttilferselen. Noter
beholdertrykket og la bryteren sta med stengt lufttil-
forsel i 1 time. Trykket skal i denne tiden ikke synke

mer enn 0,2 bar.

N 3
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"Eff.bryter DB 30 m 350/1 Had. E. avd

2.
Kontroll av blokkeringstrykk. BBC AG 90090 N.

Tilslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 12,1 bar.
Se etter at holdeklinke og utleseklinke, side 22, er i inn-
grep med hverandre. Senk trykket pa beholderen til

11,1 bar. Na skal utleseklinke frigjgres fra holde-

klinke slik at en eventuell maneverimpuls blokkeres.

@k trykket langsomt til 11,6 bar.- Ved dette trykket

skal klinkene ga i inngrep med hverandre igjen.

3.
Fraslagsblokkering:

Fyll bryterbeholder med luft til trykket er ca. 10,6 bar.
Se etter at holdeklinke og utleseklinke er i inngrep med
hverandre. Senk trykket langsomt til 9,7 bar. Na
skal utleseklinke frigjeres fra holdeklinke slik at en

eventuell maneverimpuls blokkeres.

@k trykket langsomt til 9,9 bar. Ved dette trykket

skal klinkene ga i inngrep med hverandre.

Se for ovrig BBC Revisjonsforskrift, side 13 om toleranser

pa de oppgitte blokkerings/deblokkeringstrykk.

Eventuelle avvik justeres av Ekbr.

Side 12 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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4.

Tem beholderen for 1luft.

Tidkontroll av til- og fraslagsmanever:

Fyll bryterbeholder med luft til 9,7 bar,

kontroller at bryteren gar normalt.

Tilslagstid: 70
Reaksjonstid ved fraslag: 20
Tidsforsinkelse mellom slokkekontakt

og kniv: 90
Blasetid (hovedventilen er apen) : 152

at gitterder foran bryterselle er stengt.

Monter hjelpekontakt, tegning
E.16095, og Siemens impulsskriver etter tegning E 15824.

Bruk en

trekile og left fjzrmagasinarmen for tilslag sa mye at

holdeklinke og utleseklinke gar i inngrep med hverandre.

Gjor en tilslagsmanever med styre- og mateenheten og

Bruk samme framgangsmate ved preving av fraslagsmanever.

Fjern kilene og fyll bryteren opp til normalt drifts-

trykk. Kjer tidsdiagram for til- og fraslagsmanever.

- 80 ms
— 25 "

- 94 v
158

Husk at alle mangvre av bryteren med luft ma gjeres etter

Tapp luften av beholderen og demonter kontrollutstyret.
Bryteren kan na fylles opp med luft og settes i drift.
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ETTERSYN

13. Kigleror
Tegning E 16099 og E 16100.

Fjern motstand for hjelpegnistgap, se pkt. 1 under revisjon.
Kontroller at motstandet er i orden. Ta videre av kjele-

roret og kontroller gnigtgapet med tolken, tegning E 16100.

Hvis tolken merket 26 mﬁ, ikke gar i mellom avbrennings-
f kontakt og ring, tegning E 16104, behover en ikke a demon-

tere kjoleroret. I motsatt fall, justeres kontakten som

beskrevet i pkt. 1.

! 14. Bryterkammer

Tegning E 16099.

Etter at kjoleroret er demontert, kan slokkekontakten

inspiseres.

Felg anvisningen i pkt. 2 og husk at slokkekontakten skal
kontrolltrekkes om den ikke skiftes ut.

15.  Skillebryter

Tegning BBC AG 103314 og A 915877.

Kontroller kontaktstykket for skilleknivarmer med henblikk
pa slitasje og brannskader. Felg eventuelt anvisningen i
pkt. 3. Hvis det ikke finnes skader pa kontaktstykket
eller berstekontaktene, rengjores disse og kontaktstykket

smeres med Molycote G.
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Smer lagerpunkter for stenger til styreblokk og signalvalse.
Bruk olje NEBB 909.

Fer bryteren settes i drift, skal skillekniven manevreres

langsomt for hand.

Kontroller at ingen deler gar unormalt

tungt.
]
|
|
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Had. E. avd.

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold

Antall deler gjelder 1 stk. bryter

F.nr. Betegnelse Antall
741.209.24 Avbrenningskontakt 1
.08 Kontaktdyse 1
.09 Slokkekontakt 1
.14 Buffer 2
.25 Forsenk.skrue M 4x25 f/buffer 2
.26 Forsenk.skrue M 4x35 f/buffer 2
.12 Pakning f/hovedventil 1
.200.88 Ventiltallerken f/ventilpatron 2
.89 Ventilstempel f/ventilpatron 2
Side 18 Kfr. /Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner
Effektbryter HLC 24/630 S

Trykk 509.2

'Had. E.avd. Ref.nr.3.2.4.2
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
Spesialverktoy 2
Smere- og rensemiddel 2
Hjelpeutstyr 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 3
REVISJON (hvert 6. ar) 3
i. Brvterkammer 3
2. Kontaktmekanisme 5
3. Isolatorer 6
4. Mekanismehus 6
5. Dempeanordning 7
6. Sammenstilling 8
7. Proving 10
REVISJON (hvert 3. ar) 12
8. Bryterkammer 12
9. Mekanismehus 12
10. Proeving 12
ETTERSYN 13
11. Bryterkammer 13
12. Mekanismehus 13
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 14
Effektbrytere, generelt, ref. 3.0.0.0 Side: 1
Ettersyns- og revisjonsterminer, ref. 3.0.0.0 Side: 2-4
Oversikt over enfase eff.brytere, ref. 3.2.0.0 Side: 1
Oversikt over manevermaskiner, ref. 3.4.0.0 Side: 1-2
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Ref.nr. 3. 2.4.2 - Effektbryter HLC 24/630 S Had. E.avd.
gpesialverkt@y: 1. Klonokkel, « . tegn. ASEA 648561-A
2. Bandrertang, " . 1612265-A
3. Leftekjetting, tegn. E 16304
4. Nekkel for kontaktplugg " E 16122
Smgre- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2. Shell Tellus 0il 15 " 521.211.07
3, Silikonfett,Molycote 55M W 521,224.01
4. White-spirit
Hielpeutstyr: 1. Mate- og styreenhet, tegn. E 15800
2. Malevalse, tegn. ASEA 1777832
3. Stativ og stang for malevalse,tegn.E 16301
4. Nekkel for dempeanordning, tegn. E 16110
5. Verktey for akselpakning, F.nr. 741.217.90
6. Stativ for montasje, tegn. E 16300
Tegninger og Sammenstilling . tegn. E 16294
beskrivelser: Slokkekammer . " E 16295
Kontaktmekanisme " E 16296
Manpveraksel, pakningsdetaljer " E 16297
Dempeanordning " E 16298
Mangverarm, kontrollmal, " E 16299
Stativ for montasje av detaljer " E 16300
Stativ og stang for malevalse " E 16301
Kretsskjema for kdpl.av malevalse™ E 16302
Normalkurve " E 16303
Loftekjetting for bryterpoler " E 16304
Neokkel for dempeanordning " E 16110
Styre- og mateenhet " E 15800
Normalkurve tegn. ASEA 1624089
Trekkstang . " " . 1636270
Pluggkontakt " " 2658976
Informasjon " " 5409477b
Ved eventuelle avvikelser fra fabrikantens
beskrivelser som oljetype, revisjon etc.,
skal NSB’'s instruks gjelde.
Side 2 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 14 P2 I 22,77 Dato
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'Had. E.avd.

Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HLC 24/630 S

Ref.nr.3.2.4.2

Reservedeler:

Deler kan rekvireres fra lager 109, Opplaget,

REVISJON (hvert 6.

Bryteren gjeres spenningsles,

Grorud.
Se kodifisering 741.223.00.

ar)

og innkoplingsfjsra i manever-

maskinen spennes ned.

1. Bryterkammer

Tegning E 16294.
Oljen pa bryterpolene tappes av gjennom tappepluggen 1,
tegning E 16294. Los mutterne 2 som fester toppdel 3 til
ovre tilkoplingsstykke 4 og fjern toppdelen. Lgs mutterne
5 og ta ut slokkekammeret 6 og feste 7.
Toppdel.
Kontroller at sikkerhetsmembranet 10 ikke er defekt. Ta
ut ventilen 11 og rengjer denne om nedvendig i White-spirit.
For ventilen monteres pa plass, proves den. Blas for-
siktig inn i den enden av ventilen som er lengst fra
sekskantdelen. Lufta skal na passere gjennom ventilen.
Blaser en kraftig inn i ventilen skal denne lokke, og luft-
gjennomstromningen opphore.
Se videre etter at flotter og oljenivaviser gar lett i
styrehylse og glass, samt at hullet i bunnen av styrehylSen
er apent. Skift pakningen 12 om nedvendig.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner =i @ B'

Ref.nr. 3,2,4.2] Effektbryter HLC 24/630 S Had. E.avd,

H

Slokkekammer.
Tegning E -16295.

Loes skruene 1 som holder feste 2 og sylinder 3 sammen, og
ta ut hylsekontakten 4. Kontroller segmentkontaktene 5 og
skift dem om nedvendig. Se ogsa etter at styrehylsehe 6
og fjerene 7 ikke har skader. Kontroller at fleksiblene 9
ikke har brister. Skruene 8 som fester fleksiblene til

kontaktstykket 10, ma kontrolltrekkes.

Skru ut laseskruen 11 og skill sylinderen 3 og ringen 12
fra hverandre. Bruk klonekkel ASEA tegn. 648561-A. Ta ut
fjer 13 og differensialstempel 14. Fjern forsiktig
stempelfjer 15 fra differansialstempel. Kontroller at
kraven som stempelfjzra er festet pa ikke har skader.
Defekt krave kan forarsake at differansialstemplet kiler

seg fast i sylinderen.

Differensialstemplet ma kontrolleres neye med henblikk pa
unormal slitasje utvendig og innvendig. Hvis kontaktpluggen
ikke treffer midt i differensialstemplet, kan dette forar-

sake slagskader i inngangspartiet.

Se etter at fjazrende pa fjzr 13 er loddet forsvarlig fast

pa nzrmeste fjarring.

Ventilhylsene 17 og fjzrene 18 preves ved at en skyver pa
disse med en skrutrekker e.l. gjennom hullene. Pase at

ventilhylsene returnerer.

Rengjor ovennevnte deler i White-spirit og terk omhyggelig

for de monteres sammen. Bruk pussefiller som ikke "loer".
Ingen deler i slokkekammeret skal smeres.

Etter at slokkekammeret er montert sammen, trekkes differen-
sialstemplet utover slik at fjzra 13 spennes. La deretter
fjera fa trekke differensialstemplet tilbake og se etter at

det ikke kiler seg fast noen plass.

Side 4| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 14 o o 22,77 Dato
Utgave 1/ ;%%{112;é e~ Sign.




~=N @_B,""’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509. 2

Effektbryter HLC 24/630 S

‘Had. E.avd. Ref.nr.3.2.4.2

2.

Kontaktmekahisme

Tegning E 16294, E 16296, E 16300 og ASEA 1636270.

Les mutterne 24, tegn. E 16294 og ta av lukedeksel 25,
Fjern skruene 13 og left av slokkekammerisolator 14 med
ovre tilkoplingsstykke 4. Bruk stativ, tegn. E 16300 ved
demonteringen. Skru ut skruene 15 og left stetteisolator
16 med nedre tilkoplingsstykke og kontaktmekanisme 17 sa
mye at splinten 18 og pinnen 19 kan fjernes. Bryteren

ma ligge last i innestilling nar denne arbeidsoperasjonen

utfeores. Loft deretter isolatoren vekk.

Skru ut skruene 1, tegn. E 16296, og fjern styringen 2.
Ta ut styrerullene 3 og trekk ut kontaktplugg 20 og
trekkstang 21, tegn. E 16294,

Kontroller isolasjonene 4, 5 og 6, tegn. E 16296, og skift

dem om negdvendig.

Trekkstang 21, tegn. E 16294 og tegn. ASEA 1636270, ma
kontrolleres omhyggelig, da festestykkene 01 i begge ender

av glassfiberstengene 2 tidligere har lesnet.

En videre demontering av kontaktmekanismen er unedvendig,
hvis delene ikke har skader. Skal kontaktpluggen 20, tegn.

E 16294 skiftes, leses skruen 22 noen omdreininger og
kontaktpluggen skrus ut. Ved innsetting av nye kontakt-
plugger skrus disse inn til omtrent samme mal som tidligere.
Skruene 22 trekkes ikke til for innstillingen av kontakt-

pluggene er endelig. Se for evrig punkt 6 om innstilling.

Kontroller teleskoprer 8, tegn. E 16296, og feste 9 samt
fjerer 10 for eventuelle skader. Delene rengjeres i White-

spirit og terkes omhyggelig for de monteres sammen.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side >
Dato 2:2,77 2.2 277 Antall sider 14
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘NJELB'

Ref.nr. 3.2,4.2

'Effektbryter HLC 24/630 S

Had. E. avd.

.

3.

Isclatorer

Tegning E 16294.

Slokkekammer isolator 14 og stetteisolator 16, tegning
E 16294, ma rengjeres omhyggelig for pakningslakk og kork-
rester for nye monteres pa plass igjen. Bruk pakninger av

kork/gummi og smer pakningslakk pa bare en av sidene.

Kontroller at isolatorene ikke har skader, og bruk White-

spirit til rengjering.

Mekanismehus

Tegning E 16294 og E 16297.

Legg bryteren i utestilling og skru av luke for mekanisme-
hus. Left av fraslagsfjzrer 26, tegning E 16294, Ta ut
splinten 29 og left vekk stang 30 for stillingsviser. Fjern
videre splint/pinne 27 og 28 slik at armene 31 og buffer 41
kan demonteres. Etter at skruene 32 er tatt ut, kan dempe-

anordningen 33 trekkes ned gjennom hullet i mekanismehuset.

Fjern splint/pinne 34 og 35 for vinkelpunktet 40. Les
skruen 36 noen omdreininger o6g trekk vinkelpunktet 37 av
mangverakselen 38, hvoretter kilen 39 fjernes. Ta videre ut
skrue/mutter 42, og vinkelpunktet 40 trekkes ut. Kontroller
fjerene i vinkelpunktet og sm@r pinnen med Molycote G. Pase
at sekskanten som lases av splint/pinne 43 monteres i samme

stilling,

Side

6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet

Antall sider 14 G.2.,/977 2:2,77 Dato

Utgave

10|  Z k. £ Sign.




‘-‘-N @‘B" Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509:2

Effektbryter HLC 24/630 S

Ref.nr.3.2.4.2

'Had. E. avd.
L]

For a fa ut pakningsdeksel 1, tegning E 16297, fjernes skruene
2. Trekk ut fjzren 3 -og trykkringen 4. Utvis stor forsiktig-
het 'nar pakningene 5 skal fjernes. Bruk pinsett e.l. for
a trekke pakningene ut. Riper i den heyglanspolerte delen
av akselen vil fegre til oljelekkasje, og i uheldigste fall

til havari pa bryteren.

Oppdager en' merker eller riper pa dette partiet av akselen,

ma den demonteres og slipes eller skiftes mot en ny.

Hvis stoetteringen 6 fjernes, vil akselen legge seg ned i
lagerhylse 7. Pase da at et mykt mellomlegg plasseres
mellom aksel og lagerhylse. Bruk silikonfett pa pakningene
for de monteres pa plass.

Brukte pakninger ma ikke monteres pa akselen igjen. Ved
oljelekkasje rundt pakningsdekselet 1, kan arsaken vare at
pakningen 8 er defekt. Skal pakningen skiftes, ma lagerhylse
7 trekkes ut.

Dempeanordning

Tegning E 16298.

Ta ut pluggen 1, tegning E 16298 og tem ut oljen. Les
mutteren 2 og skruen 3, hvoretter justermutteren 4 skrus av
stempelstangen 5. Husk a male hvor pa stempelstangen juster-

mutteren er festet.

Les mutteren 6 ved évskru mot urviser, og hold sylinderen 7
last med nekkel. Skru sylinderen ut nar mutteren 6 er
fjernet. Ventilen 8 felger vanligvis med nar sylinderen

trekkes ut.

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 7
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner "N @ B'

Ref.nr. 3.2.4.2| EPffektbryter HLC 24/630 s Had. E.avd.
e .
Stempel 9, ventildetaljer 10 og 11 samt stempelstang 5
trekkes ut av sylinderen 7. Ved forstilling av mutteren 6
brukes nekkel, tegning E 16110.
Videre demontering skal ikke gjores ved revisjon. Kontroller
pakningene 12 og 13 og skift dem om nedvendig.
Delene rengjores i White-spirit og monteres sammen.
Dempeanordningen fylles med olje, type Esso Univolt 44 etter
at den er montert pa bryteren. Nar bryteren ligger i inne-
stilling, skal oljen sta opp til pafyllingshullet. Olje-
standen ma ikke vare lavere enn 15 mm under pafyllingshullet
nar bryteren manevreres med normal hastighet. '
Skru sylinderen 7 nesten i1 bunnen av oljehuset for bryteren
manepvreres forste gang.
6. Sammenstilling

Tegning E 16294, E 16297, E 16298.
Monter akselpakning etter tegning E 16297. Se for evrig
pkt. 4. Bruk verktey for montaéje av akselpakninger, F.nr.
741.217.90. Smer lagerflaten i lagerdeksel med silikonfett.
Bruk ikke vanlig smorefett i fettnippelen da dette kan for-
arsake lekkasje.
Monter vinkelpunktene 40 og 37, tegning E 16294. Bruk
Molycote G pa akseltapp og kile ved montasjen.
Pinnene 34, 35 og 43 monteres sammen med tilherende ledd og
lenker, etter at disse er smurt. Bruk Molycote G i alle
ledd. Monter videre armene 31, men sett ikke inn buffer 41
og justermutter 4, tegning E 16298 for dempeanordning.

Side g| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HLC 24/630 S

‘Had. E.avd. Ref. nr. 3424

!

3.2.Y. 2.

Manevrer bryteren inn forvhénd slik at armene 45, tegning
E 16294 gar mot bunnplate. Mal avstanden fra senter i hull
for binnene 19 til bunnplate, se ogsa tegning E 16299,

Legg bryteren ut og monter dempeanordning 33 og buffer 41,
tegning E 16294.

Manegvrer bryteren inn for hand slik at buffer 41 presses
mot undersiden av bunnplaten.  Differansen mellom de to

malene ma vere minst 15 mm.

Etter at kontaktmekanismen er satt sammen etter tegning

E 16296, monteres den sammen med stetteisolator 16, tegning
Bruk stativ tegning E 16300.

Nar slokke-

E 16294 pa bryterramme.
Trekk skruene for isolatorflenser diagonalt til.
kammer-isolatoren 14, tegning E 16294 er satt pa plass,

legges bryteren inn for hand.
Avstanden mellom buffer 41 og bryterramme skal vare 0-0,5 mm.

Mal fra toppen av gvre tilkoplingsstykke 4 til toppen av
kontaktpluggen 20, tegning E 16294. Juster avstanden til

145 mm ved a forstille kontaktpluggen opp eller ned.

Legg bryteren ut og mal avstanden fra evre tilkoplingsétykke
Avstanden skal na vare 335 -
Husk

til toppen av kontaktpluggen.
340 mm.

lasemutteren.

Juster-skruen 47 forstilles om nedvendig.

Slokkekammerne 6 monteres inn i bryterkammerne, og kontakt-
likheten mellom fasene kontrolleres. Bruk mate- og styre-

enhet tegning E 15800 under malingen.

Pase at kontaktveien er mellom 30 og 35 mm.

Utarbeidet Revidert Kfr. /Godkj. Side 9
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" Trykk 509. 2

Ref.nr.3.2.4.2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner
" Effektbryter HLC 24/630 S

!-.E‘EJ_B;'

Had. E. avd,

—p

Etter at kontaktpluggene er finjustert,

lases de med skruene

22. Kontroller at skruene ikke butter i skruene 7, tegning

E 16296.
Monter luke 25, tegning E 16294. Bruk lukepakning av kork/

gummi og smer pakningslakk pa bare en side.

Fraslagsfjarer 26 i mekanismehus settes pa plass, samt arm
for stillingsviser.
se pkt. 5.
samt at alle skruer er . trukket til.

Dempeanordningen 33 fylles med olje,

Pase at alle splinter og lasemuttere er sikret,

Bryteren fylles opp med olje, type Esso Univolt 44, etter at

tappepluggene er stengt.

7. Proving

Tegning E 15800, E 16298, E 16301, E 16302, E 16303 og
ASEA 16240 89.

Monter stativ og stang, tegning E 16301, samt malevalse pa
toppen av bryterpolen. Bryteren manevreres langsomt fra
ute~ til innestilling. Kjenn etter at ingen deler gar

tregt eller setter seg fast.

Monter styre- og mateenhet, tegning E 15800, for opptak av
hastighetsdiagram etter tegning E 16302.

Start malevalsen slik at innelinjen markeres pa papiret.

Les ut bryteren og kontroller at avstanden mellom innelinjen

og utelinjen er 190 - 195 mm.
Se videre at utkurven, tegning E 16303 er korrekt. Ved for
hey fraslagshatighet slakkes fraslagsfj@zrer og omvendt hvis

hastigheten er for lav.

Side
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2&@5’ Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

-
Effektbryter HLC 24/630 S Ref.nr.3.2.4.2

‘Had. E.avd.
4

Ved for sterk dempning (kurven flater for mye ut etter
knekkpunktet), leses mutteren 6, tegning E 16298, og sylindere
7 sKrus litt ut av beholderen. Las av mutteren for videre
preving. Er dempningen for svak, leses mutteren og sylinderen

skrus inn i beholderen.

Knekkpunktet pa utkurven justeres ved a forkorte eller for-
lenge stempelstang 5 i forhold til justermutter 4. Husk
laseskruen 3. Ved a forlenge stempelstanga i forhold til
justermutteren forskyves knekkpunktet n®rmere kontakt-

punktlinjen pa normalkurven og omvendt.

Gjer en inn - ut manever og kontroller Kurvene etter tegn.
E 16303. Se etter at kontaktpluggens overstudsing ved inn-

kopling maksimalt er 11 mm.

Innhastighet 3,0 - 4,0 m/s
Uthastighet 1,6 - 2,0 m/s
Slaglengde 190 -~ 195 mm
Kontaktvei 30 - 35 mm

Demonter valse og stativ, samt evrig preveutstyr. Las alle
splinter og sikringsmuttere. Kontrolltrekk alle skruer og
muttere. Se videre etter at oljestand pa bryterpoler og i
dempeanordning er korrekt, og at stillingsviser angir

riktig bryterstilling.

Etter at deksel for mekanismehus er satt pa plass, kan

bryteren settes i drift.

Mangvermaskin BLF 34 F

Vedlikeholdsinstruks, se ref. nr. 3.4.9.1.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ‘N @ B'

Ref.nr.

Effektbryter HLC 24/630 S Had. E.avd.

3,2.4.2

REVISJON (hvert 3. ar)

8.

Brvterkammer

Tegning E 16294 og E 16295.

Bryterkammeret revideres som under pkt. 1 og oljen skiftes

om nedvendig.

Mekanismehus

Tegning E 16294 og E 16297.

Kontroller at akselpakningen for manegveraksel er tett. Smer
ikke aksellageret med vanlig fett. Se pkt. 6 om fettype.
Alle lager for lenker og ledd smeres med olje, SHELL Tellus

oil 15.

Se etter at oljestanden for dempeanordningen er riktig.

Bryteren skal ligge i innestilling under denne kontrollen.

10. Preving

Tegning E 15800, E 16298, E 16301, E 16302, E 16303 og ASEA
1624 089.

Monter stang og stativ, tegning E 16301, samt malevalse pa

toppen av bryterpolen.

Videre koples mate- og styreenhet, tegning E 15800, opp for
opptak av hastighetsdiagram etter tegning E 16302,

Side
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'Had. E.avd. Ref.nr.3.2.4.2

Jg." Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

Effektbryter HLC 24/630 S

Foreta en inn - utmanever og kontroller kurvene etter
tegning E 16303. Se etter at kontaktpluggens overstudsing

ved innkopling maksimalt er 11 mm.

Se for evrig pkt. 7 om preving og instilling.

ETTERSYN

11.

Brvterkammer

Tegning E 16294 og E 16295.

Ta ut slokkekammerne og kontroller segmentkontaktene.
Hvis segmentkontaktene ma skiftes, skal bare hylsekontakten

demonteres.

Se videre etter nedbrenningen pa kontaktpluggene. Ma
pluggene skiftes, tappes oljen av bryterpolene og lukene

demonteres pa kontaktmekanismehus.

Se for evrig pkt. 6 om justering av kontaktpluggene og
kontroll av kontaktlikhet.

12. Mekanismehus
Tegning E 16294 og E 16297,
Detaljene i mekanismehuset smores og kontrolleres som under
pkt. 9.
Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
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" Trykk 509, 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.or. 3.2.4.2 - Effektbryter HLC 24/630 S Had. E.avd
. .
Reseérvedeler, anbefalt lokalt lagerhold
Antall deler gjelder 1 stk. bryter
F.nr. Betegnelse Antall
741.223.10 Pakning for isolator o 195/145 mm
tegning E 16294 p. 23, tegning
E 16305 6
.13 Pakning for festespiral, tegning
E 16295 p. 55, tegning ASEA
5409 238 V-16 6
.30 Kontaktplugg, tegning E 16294
p.20, tegning ASEA 2658 976 p. 1 2
.36 Kontaktsegment, tegning E 16295
p- 5, tegning ASEA 648 177-C
.47 Pakning for luKe, tegning E 16296
p- 11, tegning E 16306
Side 14| Kfr./Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Mangvermaskin BLF 4

Trykk 509.2

Ref.nr, 3.4.9.2

INNHOLDSFORTEGNELSE
Side

Smgre- og rensemiddel 2
Tegninger og beskrivelser 2
Reservedeler 2
REVISJON (hvert 9. 4&r)

1. Lenkehus 2

2. Mekanismehus &

3. Motor og tannhjul 6

4. Signalvalse 8

5. Mangvermagneter 8

6. Innstilling 8

7. Prgving 11
REVISJON (hvert 3. ar)

8. Lenkehus 12

9. Mekanismehus 12
10. Motor og tannhjul 13
11. Signalvalse 13
12. Mangvermangneter 13
13. Innstilling 13
14. Prgving 14
ETTERSYN
15. Lenkehus 14
16. Signalvalse 14
Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold 14
Effektbryter, generelt, ref. 3.0.0.0 side: 1
Ettersyns- og revisjonsterminer ref. 3.0.0.0 side: 2-4
Oversikt over mangvermaskiner ref. 3.4.0.0  side: 1-2

Jtarbeider Revidert Kfr. / Godkj. Side 1
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Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Mangvermaskin BLF 4

Ref.nr. 3 4.9, Had. E. avd.
Smgre- og 1. Molycote G F.nr. 521.224.06
rensemiddel: 2. Shell Ro 10 " 521.211.07

3. Fett SKF 63 " 521.222.65
4. Co contact cleaner nr. 2016 " 522.801.64
5. White-Spirit
Tegninger og Sammenstilling tegn. E-16709 v
beskrivelser: Fjer- og mekanismehus " E-16710 °
Mekanismehus " E-16675
Lenkehus " E-16711 v
Stykkliste for tegn. E-16710 " E-16712 ‘
" " " E-16711 " E-16713 7
" " " E-16675 " E-16676
Lenkehus " E-16%72 /
Lenke~ og mekanismehus " E-16773
Sammenstilling " E—16j74
Reservedeler: Deler kan rekvireres fra Lager 109, Opplaget

REVISJON (hvert 9.

Grorud.
Se kodifisering 741.281.00.

ar)

Mangvermaskinen gjg¢res spenningslgs, og innkoblingsfj@ra i

mangvermaskinen spennes ned.

1. Lenkehus

Tegning E-16709, E-16710, E-16711, E-16712 og E-16713.

Ta ut pinnen 5, tegn. E-16709 og fjern endestykket 4 og

trekkstanga 6. Stanga 7 kobles fra hovedaksel 2 tegn.

E~-16711.

Ledningene til utlgsemagneten 9, tegn. E-16709 kobles fra

klemmelisten og demonteres.

Side 2 Kfr. /Godkj. Revidert Utarheidet
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%N‘ﬁaar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2
5

Had.

Mangvermaskin BLF 4

avd. Ref.nr, 3.4.9.2

Skru ut boltene 8 og lg¢ft lenkehuset 45 av fjarhuset 17,

Lenke~- og fjerhus er montert sammen med styrestifter
for & sikre riktig montasje.

For & f4 lenkehuset fri md det vris 90© i forhold til

fjerhuset.

Ta bort fjera 13, tegn. E-16711. Demonter utlgseanord-
ningen for uspent innkoblingsfjer som bestar av posi-
sjonene 31-32 og 36-42. For & fa detaljene fra hverandre
fjernes pinnene 30, 38 og 42 samt l&seringen 41.

Sla ut spennstiften 67 og lgs settskruen i utlgsearmen
45, Utlgsearmen vris pa utlgseakselen 6 slik at utlgse-
stanga 48 kan trekkes ut av styringen i lenkehuset etter
at fjera 49 er fjernet.

Fjern fj®ara 46 og sla ut spennstiften 62. Utlgseakselen
6 drives forsiktig ut med en 4dQr. Akselen drives ut

som vist p& tegningen. Rillemutter 65 og sektorskive 10
trekkes av hovedakselen 2 etter at armen for signal-
valsestang er fjernet. Fgr armen for signalvalsestanga
skrus ut bgr lengden kontrollméles for & lette juster-
ingen ved sammenstilling.

Skru ut settskruen 56 i armen 7. Ta av léseringen 20
og driv ut bolten 3 med en dor,

Lg¢s skruene 12 som holder lagerhylsen 11 pd plass. Hoved-
akselen drives forsiktig ut av lenkehuset 1 i den
retningen som er angitt pa tegningen. Bruk plast- eller
kobberklubbe slik at rillepartiet pa akselen ikke

skades. Armen 7 og skiven 68 er 1lgse og kan fjernes.

S14 ut spennstiften 66 og driv ut akselen 55.

tarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
Dato Q119 27T Antall sider 14
Sign. Jouc _ ;’;g/.% Utgave 1/0




Trykk 509. 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

TN N EB"
e 1 Dy -
R

Ref.nr. 3.4.9.2

Mangvermaskin BLF 4

Had. E. avd.

Lenkene 8 og 9, boltene 4 og 5 samt armen 54 og rulle 58
kan lgftes ut av lenkehuset. Detaljene skilles fra hver-
andre ved & fjerne sikringsringene 5 og 19 og drive boltene

4 og 5 ut av lenkene.

Lpft ut fjera 51 og fjern laseplaten 34. Fg¢r eksenterbolten
33 trekkes ut av lenkehuset, merkes den med et kjgrnemerke
for & sikre riktig montasje.

En videre demontering av lenkehuset er ikke ngdvendig.

Alle detaljene rengjgres omhyggelig i White-spirit f¢r de

monteres sammen.

Montasje av lenkehus

Kontroller at alle detaljer er uten skader og grader fgr
sammenstillingen tar til.

Monter eksenterbolt 33 og sperrearm 53. Bruk Molycote G
som smgremiddel. Sett fj@ra 51 pad plass og still eksenter-
bolten i merket stilling fgr léseplaten 34 monteres.

Lenkene 8 og 9, boltene 4 og 5 samt armen 54 og rulle 58
sammenstilles. Molycote G brukes som sm@gremiddel pé& bolter

og rulle.

Pése at lenkene 8 og 9 ikke forbyttes. Lenke 8 er lenger
enn lenke 9. Kontroller ogsd at distanseskivene 17 og 18

er montert riktig.

Lenkene 8 og 9, boltene 4 og 5 samt armen 54 og rulle 53
tres inn i lenkehuset og festes v.h.j.a. aksel 55. Smgr
akselen med Molycote G fgr den drives inn i armen 54.

Spennstiften 66 drives inn ndr hullene i aksel 55 og arm 54

stemmer overens. Pase at distanseskivene som ligger mellom

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
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Wmﬁ.’r Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2

' Mangvermaskin BFL 4
Had, I, avd, Ref.nr. 3,4,9,2

lenkehuset 1 og armen 54 tres pd& akselen 55 under sammen-

stillingen.

Hovedaksel 2 pafgres Molycote G pa det partiet som skal
inn i armen 7. Armen holdes pa plass i lenkehuset mens
hovedakselen tres inn. Under innpressingen av hoved-

akselen m& en pdse at distanseskiven 68 kommer pé rett

plass.

For a kontrollere at hovedakselen og armen er montert
riktig i forhold til hwverandre skal setteskruen 56 i
armen fjernes. Ved riktig sammenstilling skal hull i

arm og aksel sta rett over hverandre. Etter at dette er
kontrollert monteres settskruen igjen. Lenkene 8 monteres
sammen med armen 7 v.h.j. av bolten 3. Pase at distanse-
skivene 15 blir montert riktig.

Sektorskive 10 festes pa hovedakselen med settskrue 24
og spennstift 25. Hullet for spennstifen er ikke boret
gjennomgaende i hovedaksel 2. Spennstiften ma ikke drives
sd8 langt inn i hullet at den ikke kan trekkes ut .igjen.

Skru inn armen for signalvalsestanga. Justeringen av
lengden p&d armen kan fgrst gjgres med mangvermaskinen
sammenkoblet bryter.

Rillemutteren 65 festes til hovedaksel 2 med settskrue.

Utlgseakselen 6 monteres inn i lenkehuset sammen med
sperren 61 og distanseskivene. Utlgsestanga 48 tres inn
i lenkehuset og monteres sammen med fjera 489.

Utlgsearmen 45 vris tilbake til riktig stilling p& ut-
lpgseakselen 6 og sikres med settskrue og spennstift.
Utlpsemekanismen for uspent - innkoplingsfjer, pos. 31 -
32 og 36 -~ 42 monteres,pé bolten 40 og sammenkoples med
utlosestanga 48.

Jtarbeider Revidert Kfr. / Godkj. Side g
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Trykk 509. 2

Ref.nr. 3,4.9.2

Instruks for vedlikehold av matestas joner

Mangvermaskin BLF 4

~NSB-

Had., E. avd.

Monter fj®rene 13, 27 og 46.

Alle ledd og lagringer som ikke har fettnipler

olje type SHELL RO 10.

Fettniplene ipresses fett type SKF 63.

2. Mekanismehus

Tegn. E-16709, E-16710, E-16712, E-16675 og E~16776.

Fjern ledningene til innkoblingsmagneten 23, tegn. E-16709
og grensebryteren 21. Lukedeksel, inAXeblingsmagmet og grense4

bryter demonteres fra mekanismehuset.

Demonter innkoblingsmekanismen, pos. 33-43,

ved & skru ut festeskruene 44.

En videre demontering av mekanismehuset er ikke ngdvendig.

Rengjgr detaljene i White-Spirit, men pase at rensevasken

ikke trenger inn i kulelagerne 19 og 26 samt i ndlelageret

22.

Snekkehjulet 9, snekkeskuen 27 og fettnippelen 13 for trekk-

stanglageret smgres med fett SkF 63.

Alle sperrearmer og aksler smgres etter sammenstilling med

olje type SHELL RO 10.

Kontroller grensebryteren 11. Kontaktene rengjgres med

Co-contact celaner nr. 2016. Puss forsiktig av brente

kontaktpartier med en £fil.

3. Motor og tannhijul

Tegning E-16710 og E-16712.

smgres med

tegn. E-16710

Side 6 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
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Had,

E. avd.

Mangvermaskin BLF 4

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509. 2

Ref.nr, 3.4.9.2

Lgs fra ledningene til motoren.

32, tegn.

E-16710. Ta

ut skruene 28 som fester motoren til mekanismehuset.

Pase at underlaget for motorlabbene blir lagt riktig

ved montering.

- 814 ut spennstiften 30, og trekk av tannhjulet 31 pa

motorakselen.

Demonter skjold og ventilator, men trekk ikke kule-

lagerne av akslene hvis de ikke skal skiftes.

Kulelagerne rengjgres omhyggelig i White-spirit og

smgres med fett SKkF 63.

Lagerne er utstyrt med laser for & hindre rotasjon ved

darlig pasning mellom skjold og ytterring. Ved skifting

av kulelager mé& det anvendes lasering pa de nye lagerne.

Kontroller isolasjonsmotstandet for motorviklingen, og

bruk megger med innstillingsomrade 1250 V =.

Fgr tannhjulet monteres pé& akselen, pasmgres den Moly-

cote G.

Vask av alt gammelt fett pa tannhjulene, pos 14 og 29.

Se etter eventuelle skader eller slitasje. Ved sammen-

stilling m& en kontrollere at alle tannhjulenes dele-

sirkler tangerer eller ruller pa hverandre.

Innstillingen av tannhjulene kan kontrolleres ved & dreie

p& tannhjul 14. En skurrende lyd indikerer feil juster-

ing.

Etter at motor og tannhjul er korrekt montert, smgres
de med fett SKF 63.

Htarbeidet Revidert Kfr. / Gosdkj. Side 7
Dato “{—;qu 37279 Antall sider 14
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Trykk

509, 2 Instruks for vedlikehold av matestas joner

%&@jgr

Ref.nr.

Mangvermaskin BLF 4

3.4.9.

Had., E. avd.

Signalvalse

Tegning E-167009.

Demonter signalvalsen fra mangvermaskinen.

Vask signalvalsen i White-spirit. Pase at alt gammelt kon-
taktfett fjernes.

Kontroller at kontaktdetaljene ikke har brannsar. Eventuelle

brannsdr pusses vekk med fil.

Se etter at trykkfjerene for sektorkontaktene gir tilstrek-
kelig kontakttrykk, og at porselensisolasjonene ikke har
skader.

Smgr kontaktpinnene pa signalvalsen forsiktig med Molycote G.

Mangvermagneter

Tegning E-167009.

Utlgsemagneten 9 og innkoblingsmagneten 23, tegn. E-16709
rengjgres forsiktig med White-spirit. Etter at detaljene
er tgrket rene, smgres pinnen for ankeret med olje SHELL

RO 10.

Innstilling

Tegning E-16709, E-16710, E-16711, E-16712, E~16713,
E-16672, E-16673 og E-16674.

Innkoblingsfjera spennes langsomt med handsveiv. Se etter
at tannkoblingshalvdelen 20, tegn. E-16710 gar ordentlig
i inngrep med hverandre. Hvis snekkeskruen 27 ikke roterer
nér handsveiva benyttes, kan det skyldes at sikringspinnen

mellom sagtannhjul og aksel for héndsveiv er defekt.

Side 8

Kfr. / Godkj. Revidert Utarbheidet
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%thaar Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2
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E. avd.

o ey

Mangvermaskin BLF 4

Ref.nr. 3.4.9.2

Reservesikringspinne er montert p& lukedeksel for

mekanismehus.

Nar trekkstanga 7 passerer nedre dgdpunkt, skal tann-

koblingen frigjgres ved hjelp av utkoblingsarmen 21.

Kontroller at avstanden mellom tannkoblingshalvdelene er
minst 1 mm. Bruk bladsgker under malingen. En eventuell
justering foretas med eksenterbolten 43 hvor utkoblings-

armen 21 er lagret.

Nar innkoblingsfjera er spent, - skal trykkstanga 10
for grensebryteren 11 skyves inn i mekanismehuset slik
at kontaktene dpnes. Kontaktene pd grensebryteren
dpnes ndr tannkoblingshalvdelene 20 gar fra hverandre

dvs. ndr trekkstanga 7 gar over nedre dgdpunkt.

Trykk inn ankeret pd innkoblingsmagneten 38 slik at
det ligger godt mot jernkjarnen.

Sperren 33 skal lgftes sa hgyt at klaringen mellom
sperrearmen 34 og sperren er 0,5 mm. Eventuelle avvik

justeres med skruen 35.

Husk at innkoblingsfjara 6 skal vare avspent nar kon-
trollen utfgres.

Padse at grensebryteren 11 har &pne kontakter nar inn-
koblingsfj®ra 6 er spent.

Innstillingen av detaljene i lenkehuset skal gjgres med
mangvermaskin og bryter sammenkoblet. N&r innkoblings-
fjera 6, tegn. E-16710 er avspent, ligger trykkstykket
1 og rullen 58, tegn. E-16711 mot hverandre.

Spenn innkoblingsfj@ra langsomt med handsveiv. Se etter

at rullen 58 fglger med trykkstykket ndr innkoblingsfjera Af

spennes. , {

Utarbeidet Revidert Kfr. / Gosdkj. Side '9 :
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Trykk 509, 2

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Ref.nr. 3.4.9.2

Mangvermaskin BLF 4

Had. E. avd.

F¢r trekkstanga 7, tegn. E-16710 passerer nedre dgdpunkt
skal sperren 61, tegn. E-16711 med lasepinnen 64 ga i inn-

grep med armen 54.

Kontroller at malet "b" er mellom 2,0 -3.,0 mm. Eventuell

justering foretas med skruen 47.
Mangvrer bryteren langsomt inn for hdnd med fastngkkel.

Lenkesystemet som bestdar av lenkene 8 og 9. armene 7 og
54 samt rullen 58 lases av sperrearmen 53 og pinnen 64 i

innstilling.

Kontroller madlet "a", tegn. E-16711 og pase at rullen 58
hviler pa riktig side av sperrearmens senterlinje. En

eventuell justering foretas med skruen 52.

Se etter at innstillingsmerket pa bryterens kontaktplugg

stemmer overens med merket pa toppdelen. Bryterens slag-

c

lengde kan endres ved a forlenge eller forkorte trekkstanga
6, tegn. E-16709 eller ved & forandre sekskantens stilling

i armen p& hovedakselen.

Det er viktig at slaglengden pa& trykkstanga 3, tegn. E-16710

utnyttes mest mulig. Med bryteren i utestilling og inn-
koblingsfj®ra 6 spent skal rullen 58, tegn. E-16711 ha
minst mulig avstand til trykkstykket 1, tegn. E-16710.

Sperrearmen 36 som pd tegningen er vist med innkoblings-
fjera 6, tegn. E-16710 avspent, skal sikre at mangver-
maskinen ikke blir liggende inne ved en hdndmangver og

avspent fjer.

Mangvrer bryteren langsomt inn for hand og kontroller at
avstanden mellom sperrearmen 36, tegn. E-16711 og sektor-

skive 10 er ca. 1,0 mm.

Side 1q
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%&ﬁﬁr Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
’? Mangvermaskin BLF 4 ,
Had, E.avd. Ref.nr. 3.4.9.2

Utlgsearmen 45 er festet til utlgseakselen 6 med en
spennstift. N&ar pinnen 64 og armen 54 justeres sammen
til riktig mal "b", s& vil avstanden mellom utl@gse-~
armen 45 og ringen pa utlgsestanga 48 forandres. Péase

at avstanden ikke er mindre enn 1,0 mm.

Trykk ankeret pa utlgsemagneten 9, tegn. E~16709 mot
jernkjarnen og kontroller at pinnen 64, tegn. E-16711

gir sikker utlgsning av armen 54.

Tegningene E-16672 - E-16674 viser lenkesystemet ved
inn- og utkoblet bryter med spent og avspent innkoblings-

fier.

Kontroller at signalvalsen 27, tegn. E-16702 gir god
kontaktforbindelse i inne- og utestilling. Pd&se ogsa
at kontaktsegmentene gar like langt inn pé& kontakt-
pinnene i begge stillingene. Eventuell justering fore-
tas ved & forlenge eller forkorte stanga for signal-

valsen 7.
Prgving
Tegn. E-16709 og E-16711.

Legg inn motorvernbryter og se etter at motoren starter

og spenner innkoblingsfijara.

Se ogsa etter at grensebryteren for motor kobler ut

nar fjara er spent.

Skyv inn ankeret for innkoblingsmagneten slik at bryteren
gar inn. Kontroller at méalene ngn og "b", tegn. E-16711

er riktige.

Innkoblingshastigheten kan endres ved a forstille
skruene 16, tegn. E-16709.

Utarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 11
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Trykk 509.2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner ""“-‘ ~

Ref.nr.

Mangvermaskin BLF 4
,4,.9.2 , N A Had. E. avd.

REVISJON (hvert 3. &r)

8.

9.

P3se at innstillingsmerket pé& bryterens kontaktplugg

stemmer overens med merket pé& toppdelen.

Foreta en utkobling av bryteren ved & skyve ankeret inn p&

utkoblingsmagneten.

Kontroller at pinnen 64, tegn. E-16711 ligger riktig néar
innkoblingsfj®ra er spent igjen.

Se etter at signalvalsen gir god kontakt i ute og inne-

stilling. "

Kontroller til slutt at varmeelementet er i orden og at

termostaten er stilt pa + 100C.

Virker alt normalt, kan mangvermaskinen settes i drift.

Lenkehus

Tegn. E-16711 og E-16713.

Smgr lenker og sperrearmer med olje SHELL RO 10. Fett-
niplene ipresses fett type SkF 63. Kontaktflaten mellom

armen 54 og pinnen 64, tegn. E-16711 pafgres Molycote G.

Kontroller mdlene "a" og "b" og pase at de er som angitt

pa& tegningen.

Mekanismehus

Tegn. E-16710 og £-16712.

Ta av lukedeksel for mekanismehus.

Side 12 Kfr. / Godkj. T Revidert. Utarheidet
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Mangvermaskin BLF 4

Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509.2

Ref. nr. 3.4.9.2

10.

11.

12.

13.

Smgr sperren 33 og sperrearmen 34 med olje type SHELL

RO 10.

Fettniplen 13 ipresses fett type SkF 63. Kontroller at
tannkoblingshalvdelene 20 er justert riktig. Se for

gvrig under pkt.

Kontroller kontaktene p& grensebryteren 11 og rens dem

om ngdvendiqg.

Motor og tannhjul

Tegn. E-16710.

Kontroller at det ikke er ulyder i motor og tannhjul néar

innkoblingsfj®ra spennes opp.

Smgr tannhjulene med fett SkF 63 hvis ng¢dvendigq.

Signalvalse

Rengj¢r kontaktene om ngdvendig. Kontroller at kontaktene
ikke er brent eller lgse. Smgr forsiktig med Molycote G.
Mangvrer mangvermaskinen for hadnd fra ute til inne-

stilling og se etter at signalvalsen gir sikker kontakt

i begge stillinger.

Mangvermagneter

Smgr pinnene for ankerne til mangvermagnetene med olje

type SHELL RO 10.

Innstilling

Kontroller at bryterens slaglengde er riktig vhj.av

merkene pa kontaktpluggene.

Eventuell ‘justering foretas som beskrevet i pkt, 6,

6 om innstilling.

Htarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner "";_‘ ol

Ref.nr. 3.4.9.2 Mangvermaskin BLF 4 Had. E. avd.

14. Prgving

Se pkt. 7 om pr¢ving.

ETTERSYN

15. Lenkehus

Utfgres som under pkt. 8.

16. Signalvalse

Utfegres som under pkt. 11.

Reservedeler, anbefalt lokalt lagerhold.
Antall gjelder 1 stk. bryter

F.nr. Betegnelse Antall
741.281.02 Magnetspole inn-ut, 220 V 50 Hz 1
Side 14 Kfr. /Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 14 /37 79 ‘ C{h 19 Nato
Ut<ave 1/0 2 Sk . Yen Siuvr..




2"‘@‘5 - Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2
\ Transformatorvogn 7,0 MVA omformer

Had, E, avd. : Ref.nr.12.4.1.0
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
12.4.1.0 Generelt 2
12.4.1.1 Effektbryter 2
12.4.1.2 Trinnkobler m/drivmaskin 2
12.4.1.3 Kjelevifter 3
12.4.1.4 Gjemnomferinger og overspenningsavledere 3
12.4.1.5 Overvakningsutstyr 4
12.4.1.6 Vognteknisk revisjon 4
12.4.1.7 Maling av transformatorvogn 4
* Smeremidler og malingtyper 4

Revisjons- og kontrollarbeider pd transformatorvognen skal
utferes av Vst. Grorud, Ekbr og Ekbm. De arbeidene som skal
utferes av Ekbr og Ekbm er angitt spesielt. Det forutsettes
at de evrige arbeidene utferes av Vst. Grorud.

Jtarbeidet Revidert Kfr. / Godkj, Side 1
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Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner "'-‘-‘ >
Transformatorvogn., 7,0 MVA omfomner
Ref.nr.12.,4.1. Had., E. avd.
12.4.1.0 Generelt

1. Alle oljelekkasjer pa transformatorkasse, kjelere, lastbryter-
kasse, isolatorgjennomferinger og stengeventiler registreres
og tettes. I tvilstilfelle kontaktes Ekbm,

2. Transformator m/detaljer, samt vogn rengjeres. Pase at driv-
maskin for trinnkopler er forsvarlig lukket for rengjeringen
tar til.

3. Prove av transformatoroljen sendes til Teknisk Lab.

For transformatorvognen forlater verkstedet, skal transfor-
matoren vaere fylt med olje type Esso Valle. Riktig oljestand
pd& ol jekonservatoren er 0,4 ved 20°C.

12.4.1.1 Effektbryter

1. Effektbryteren med tilherende manevermaskin revideres etter
instruks. Ref. nr. 3.1.1.9.

Arbeidet utfeores av Ekbr.

12.4.1.2 Trinnkobler m/drivmaskin

1. Lastbryterkontakter kontrolleres med henblikk pad brannskader
og kontakttrykk.

2. Motstandene kontrollmdles.

3. Funksjonskontrollen av lastbryterkontaktene kontrolleres med
gradskive.

4. Oljen i lastbryterbeholder skiftes hvis det er nedvendig.
Hvis oljen ikke skiftes skal oljeprove sendes Teknisk Lab.
for kontroll. Riktig oljetype er Esso Valles,

5. Fettniplene for aksellagerne smeores med fett SkF 63.

Side 2} Kfr./Godkj. Revidert Utarheidet
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‘=,N_l§_]§=' Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509.2
Y

Transformatorvogn 7,0 MVA omfo;mer Ref. nr.12.4.1.0

Had., E. avd.
6. Drivmaskinen for trinnkobler rengjeres.
7.

10.

Smereoljen i tannhjulskassen skiftes ut mot ny og fettniplene
fylles med fett SkF 63. '

Kontrollér endebryterkontaktene ved & handsveive trinn-
kobleren fra laveste til heyeste trinn. Pase at trinnkobler

og drivmaskin viser samme stilling.

Sentrifugalkontakten skal funksjonspreoves med motoren i
drift. Motoren skal ha oppnddd 1300-1350 omdr. pr. min. fer
kontakten sluttes. Etter fullfert trinnkobling skal moterens
omdreiningstall vare minst 1100 omdr. pr. min.

Varmeelementene isolasjons- og motstandsmales. Isolasjons-

mdlingen utferes med 1000 V megger.

Punktene 1-3 og 5-10 utferes av Ekbm.

12.4.1.3 Kiglevifter

1.

Vifter og motorer demonteres. Kulelagerne rengjores og
kontrolleres. Defekte lager byttes mot nye. Lagerne smores
med fett SkF 65B.

Pése at pasningen mellom kulelager og aksel/skjold er riktig.

Viklingen isolasjonsmdles med megger. Malespenningen skal
vere 1000 V.,

12.4.1.4 Gjennomferinger og overspenningsavledere

1. Pase at porselensisolatorene ikke har skader. Eventuelle
skader rapporteres til Ekbm.
2. Primer- og sekundarviklingene samt gjennomferingene isola-
sjonsmdles med megger. Malespenningen skal vare 2500 V.
tarbeidet Revidert Kfr. / Goslkj. Side 3
Dato (5419 #%./.29 Antall sider 4
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Ref.nr.12.4.1. Transformatorvogn 7,0 MVA omformer

Had. E. avd.

Sekundzrviklingens O-punkt er jordet. Under malingen ma
denne jordforbindelsen fjernes. Overspenningsavlederne ma
frakoples for & gi korrekt mdleresultat.

12.4.1.5 oOvervakningsutstyr

1. Gassvakt, trykkvakt, temperaturvern samt termometer kontrol-
leres og funksjonspreves.
Arbeidet utferes av Ekbm.

12.4.1.6 Vognteknisk revisjon

1. Det skal utferes full vognteknisk revisjon pa transformator-

vognen, og den utstyres med nye litra skilter.

2. Akselboksene utstyres med fettnipler, SkF 13 og rer for av-
luftning. Se tegn. E 14992,
Fer transformatorvognen forlater verkstedet skal akselboksene
vere fylt med fett SkF 63.

12.4.1.7 Maling av transformatorvogn

1. Vogn og transformatorkasse males om nedvendig med maling
Nodest 1632, grenn. I tvilstilfelle kontaktes Ekbm. Flater
som er forsinket skal ikke males. Vognrammen paferes ned-
vendig tekst.

2. Vognen merkes med A og B ende etter tegn. E 15040.

Smegremidler dggmalingtxggr

Akselbokser Fett SkF 63

Trinnkobler m/drivmaskin Fett SkF 63
Smerol je for drivmaskin Shell Ro 10
Maling for vogn og apparater Nodest 1632, grenn.
Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert _Utarheidet
Antall sider 4 @/79 ) {.149 Niato
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' , Apparatvogn,7,0 MVA omformer ‘
Had. E. avd. P ' Rt npl2.4.2.0

e

INNHOLDSFORTEGNELSE

Side

12.4.2.0 Generelt 2
12.4.2.1 Elektrisk- og elektromekanisk utstyr 2
12.4.2.2 Vognteknisk revisjon | 4
12.4.2.3 Maling av apparatvogn 4
12.4.2.4 Kontroll f£or idriftsettelse 4
Smeremidler og malingtyper 5
Forandringer i kontrollutrustningen 6

Revisjons- og kontrollarbeider pad apparatvognen skal
utferes av Vst. Grorud, Ekbr og Ekbm.

De arbeidene som utferes av Ekbr og Ekbm er angitt
spesielt. Det forutsettes at de evrige arbeidene ut-
feres av Vst. Grorud.

Htarbeidet Revidert Kfr. / Gordkj. Side 1
Dato IS.{.19 &.L77 Antall sider 6
Sign. <}cwu -—&M/‘( Utgave 1/0
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Trykk 509.2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner %@ﬁr

Apparatvogn 7,0 MVA omformer
Ref.nrl12.4.2.0 Had. E. avd,

2.4.2.0 Generelt

——

1. Alle oljelekkasjer i forbindelse med 1 fase transformatoren

registreres og tettes.

2. Feor apparater og annet utstyr monteres etter revisjon skal
apparatvognen vare omhyggelig rengjort. Rengjeringen om-
fatter ventilatorrom, 1 fase transformator, bryterseller,

kontrolltavle og betjeningsganger.

12.4.2.1 Elektrisk- og elektromekanisk utstyr

1. Start- og driftsbrytere for motor samt generatorbryter de-
monteres og revideres etter instruks.
Mangvermaskiner for samtlige brytere revideres etter in-
struks. Ref., nr, 3.1.2.7, 3.2.1.5 og 3.4.2.5.

2. Alle instrumenter demonteres og kontrolleres.

3. Alle vernereleer, tidsreleer og polariserte releer demon-
teres. Releene revideres og kontrolleres etter instruks.

Hjelpereleenes kontakter kontrolleres.,

4, Ladelikeretter og spenningsregulatorer rengjeres forsiktig

med myk, terr pensel.

5. Vritransformatorer for spenningsregulering demonteres.
Etter at vritransformatorene er rengjort, kontrolleres
kontakttrykket mellom rullekontakt og viklinger.

Pidse at det ikke er brannsar pd viklingene.
Endebryterne innstilles slik at rullekontakten utnytter

hele viklingen.

6. Likeretterne for handmagnetisering rengjeres forsiktig med

myk, terr pensel.

Side 2| Kfr./Godkj., | Revidert Utarheidet

Antall sider 6 7é./79 1S.1.19 _ Nato
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Apparatvogn 7,0 MVA omformer
Had, E. avd. Ref.nr.12.4.2.0

7. Hoyspenningskablene mellom starttransformator og bryterfelt
isolasjonsmdles med megger. Malespenningen skal vare
2500 v,

Maleresultatet skal vare 1000 MSL eller bedre.

Kablene frakoples og males enkeltvis.

8. Ventilatorer m/motorer demonteres. Ventilatorene ren-

gjores, lakkeres og balanseres.

Motorene rengjeres og kulelagerne byttes mot nye.

Padse at pasningen mellom skjold/aksel og lager er riktig.
Viklingen isolasjonsmdles med megger, og mdlespenningen
skal vere 1000 Vv,

Motor og ventilator males med maling Nodest 1632 grenn.

9. Ventilasjonskanaler og oljekjolere rengjeres ved blasing.

For ventilatorene monteres, rengjeres gulvet omhyggelig.
10. Nye ventilasjonsvakter type Huba MS 73 E monteres.

11. Oljelekkasjer pd enfase transformator og tilbehor tettes.
Var spesielt oppmerksom pd spindelpakningene pd sluse-
kranene,

Kontroller ogsad flensepakningene pad oljepumpene.

Defekte gummipakninger erstattes med pakninger av kork.

12. Nedvendig transformatorolje pafylles transformatorens
konservator etter at oljepreven pd transformatoren er
godkjent av Teknisk Lab.

Ved etterfylling benyttes transformatorol je type Esso
Valle.

Riktig oljestand pd konservatoren ved 20°c er 0, 3.

13. Vognbatteriet revideres hvis det er over 2 ar siden siste

hovedrevisjon.

Punktene 1-6 utferes av Ekbr.

Jtarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 3

Dato (5.1.19 76./.79 Antall sider 6
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestas joner ~=N @Jg?’
Apparatvogn 7,0 MVA omformer
Ref.nr.12.4.2.0 Had. E. avd.

12.4.2.2 Vo e sk revi

i —————

1. Det skal utferes full vognteknisk revisjon pé apparatvognen,
og den utstyres med nye litra skilter.

2. Akselboksene utstyres med fettnipler, SkF 13 og rer for av-

lufting, se tegn. E 14992,
For apparatvognen: forlater verkstedet, skal aksel-

boksene vere fylt med fett SkF 63.

12.4.2.3 Maling av apparatvogn

1. Apparatvognen males utvendig om nedvendig. I tvilstilfelle
kontaktes Ekbm.
Vognrammen males sort og paferes nedvendig tekst.
Vognkassen males utvendig med maling type Alkydin blank

farve 2209, transformatorgrenn.

Som innvendig maling anvendes maling type Nodest 1632 grenn,
Eventuell maling av derer for tavlefelter utferes med '
maling Alkydin blank, farve 2209, transformatorgrenn.
Apparatvognen skal merkes med A- og B-ende. Se tegn.
E 15040.

12.4.2.4 Kontroll for idriftsettelse

1. Oljenivd pad 1 fase transformatorer kontrolleres.

2. Alle heyspenningseffektbrytere legges i ute stilling,

Kontroller at oljenivaet i bryterpolene er riktig.

3. Alle hoyspenningskretser kontrolleres og megges.
O-pkt. for l-fase transformatoren som er jordet over eh
motstand, frakoples under malingen.

Malespenningen skal vare 2500 V.,

4, Skillebryter, FAE legges i utestilling. .
Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider % N Vi d 151,19 Dato
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Had.
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Apparatvogn 7,0 MVA omformer

E. avd. Ref.nr,12.4.2.0

A3

5. Apparatvognens 6 kV anlegg settes under spenning.

6. Ladelikeretteren innkoples og innstilles til riktig verdi

som skal vare 116 V=

7. Madlespenningen for temperaturmdling kontrolleres og evt.
justeres til 27,5 V.=

8. Alle signalfunksjoner kontrolleres.

9. Temperaturreleene kontrolleres med kontrollmotstand.

10. Releer som er arretert settes i driftsklar stand.

11. Alle utlesefunksjoner proves.

12, Idriftsettelse av spenningsregulatorer foretas etter

instruks.

Punktene 1-12 utferes av Ekbm.

Smeremidler, oljer og malingtyper

Akselbokser: Fett SkF 63
Kulelagerfett for motorer: " "  65B
Effektbryter m/manevermaskin: " "63

" " : Molycote G
Transformatorol je: Esso Valle
Maling for vognkasse, utvendig: Alkydin blank farve 2209

transformatorgroenn
" " " , innvendig: Nodest 1632, grenn

vognramme : Sort
Jtarbeider Revidert Kfr. / Godkj. Side 5
Dato 15 1. 14 /79 Antall sider 4
Sign. %cw ﬂ/!éé‘ Utgave 1/0
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Instruks for vedlikehold av matestas joner
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Re[.nr.12.4.2.0

Apparatvogn 7,0 MVA omformer

Had. E. avd.

Forandringer i kontrollutrustningen

I forbindelse med komplettering av omf. 51-54 vedrerende
lageroljekjeling o.1l. skal det gjoeres en del forandringer
i kontrollutrustningen.

Skisse Ekbm 506, bl. 1-8 angir hvilke forandringer som er

nedvendige.

Side 6

Kfr. / Godkj.

Revidert

Utarbheidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Trykk 509. 2

Had. E..vd, Omformervogn 7,0 MVA omformer Ref.nr.12.4. 3.0
INNHOLDSFORTEGNELSE
Side
12.4.3.0 Generelt 2
12.4.3.1 Motorstator W 190/12 2
12.4.3.2 Generatorstator W 170/4 3
12.4.3.3 Polhjul f/motor 4
12.4.3.4 Polhjul f/generator 5
12.4.3.5 Feltmaskin f/motor GF 186a 6
12.4.3.6 Feltmaskin f/generator GF 186 7
12.4.3.7 Lagerbukker 8
12.4.3.8 Feltbryterskap 10
12.4.3.9 Vognteknisk revisjon 11
12.4.3.10 Maling av omformervogn 11
Sammenstilling og kontroll 12
Sammendrag av tekniske data 15
Tegningsoversikt 17
Nytt opplegg av elektriske kabler 20

Revisjons- og kontrollarbeider pa omformervognen skal ut-

fores av Vst. Grorud, Ekbr og Ekbm.

De arbeidene som skal utferes av Ekbr og Ekbm er angitt

spesielt.

Det forutsettes at de gvrige arbeidene utferes

av Vst. Grorud.

Jtarbeidet Revidert Kfr. ; Golkj,

Side 1

Dato (51 1
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Ref.nr.12.4,3.4 o mformervogn 7,0 MVA omformer Had. E. avd.
12.4.3.0 Generelt

1. Hel demontering av omformervogn.

For demonteringen skal alle luftspalter mellom statorer
og polhjul/anker madles.

Mal og toleranser er angitt pad tegn. E 16747. Male-
resultatene paferes skjema Ekbm 123.

2. Motor- og generatorlager kontrollmdles nar deksler og
overskaler er demontert. M3l og toleranser er angitt
pa tegn. E 16725. Maleresultatene pdferes skjema
Ekbm 123.

12.4.3.1. Motorstator W 190/12

1. Statorblikk og ventilasjonskanaler rengjeres ved bldsing
og bersting.

2. Viklingene vaskes grundig rene med rensevaske bestdende
av 1/3 Chlorotene og 2/3 White-spirit. Under rengjeringen
anvendes friskluftsmaske.:

3. Kontroller at platetrykket i blikkpakken er tilstrekkelig.

4, Motstandselementene for temperaturmaling kontrollméles.
Eventuelle nye elementer monteres etter avtale med Ekbm.
Elementene isolas jonspreves med megger, og malespenningen
skal vare 500 V.

5. Viklingen megges for spenningspreving. Malespenning 2500V

6. Viklingen spenningspreves av 0Oslo Lysverker.
Prevespenning: 10 kv, 50 Hz i 1 min.

7. Viklingsisolasjon som er skadet repareres med mica- og
glassband. Lese sneringer eller distanser festes.

8. Viklingen lakkeres med isolasjonslakk type STAR ISL-LTH1,
2367, grd ohmlakk, F 3382.

Statorblikkets inn- og ryggside lakkeres med samme lakk.
Side 5 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
Antall sider 20 L7 5114  |Dato
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SRS Omformervogn 7,0 MVA omformer Ref.nr.]2.4,3.0

9.

10.

ll.

12.4.3.2. Generatorstator W 170/4

Nye kabler for stremtransformatorer og motstandselementer
monteres sammen med apparatskap og 30polig koplingskon-
takt. Se tegn. E 16758.

Viklingen spenningspreves av Oslo Lysverker. Preve-
spenning: 10 kV, 50 Hz i 1 min.

I statorenes bunnplate bores hull for & drenere eventuelt

lekas jevann.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

Statorblikk og ventilasjonskanaler rengjeres ved blasing

og bersting.

Viklingene vaskes grundig rene med rensevaske bestdende av
1/3 Chlorotene og 2/3 White-spirit.  Under rengjeringen an-

vendes friskluftmaske.

Kontroller at platetrykket i"blikkpakkén er tilstrekkelig.
Blikkplaten ringpreves bare hvis den har skader.

Motstandselementene for temperaturmaling kontrollmales.
Eventuelle nye elementer monteres etter avtale med Ekbm.
Elementene isolasjonsmiles med megger, og mdlespennirigen
skal vare 500 V. '

Viklingen megges for spenningspreving. Malespenning 2500V=
Viklingen spenningspreves av Oslo Lysverker.
Provespenning: 7 kV, 50 Hz i 1 min.

I generatorstatorens SS side &pnes 4 stk. skjetehylser i

viklingen for kontrqll. Skjetehylsene dpnes i sporene 1, 29
55 og 83, tegn. E-15164.

Viklingsisolésjon som er skadet repareres med mica- og
glassband. Lese sneringer eller distanser festes.

Viklingen lakkeres med isolasjonslakk type STAR ISL-LTH l;
2367 gra ohmlakk, F 3382.
Statorblikkets inn- og ryggside lakkeres med samme lakk.

Nye kabler for stremtransformator Og motstandselementer mon-

Jtarbeider Revidert Kfr. / Godkj. Side 3
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Ref.nr.92 4.3 0 omformervogn 7,0 MVA omformer Had, E.avd.

teres sammen med apparatskap og 30 polig koplingskontakt.
Se tegn. E 16759,

10. Viklingen spenningsproves av Oslo Lysverker.

Prevespenning: 7 kV, 50 Hz i 1 min.

11. I statorens bunnplate bores hull for & drenere eventuelt

lekasjevann.

12.4.3.3 Polhjul for motor W 190/12

1. Viklingene gjeres grundig rene ved blasing og bzrsting.
Om nedvendig vaskes viklingene med White-spirit.

2. Viklingen megges for den spenningspreves. MéleSpenning 1250N=

3. Viklingen spenningspreves av Vst., Grorud.
Prevespenning: 2 kV, 50 Hz i 1 min.

4. Liseboltene for polkjernene kontrolltrekkes.

5. Kontroller alle forbindelser mellom polviklingene, og
mellom sleperinger og polviklinger.
Pase at isolasjonskravene for polviklingene ikke er skadet.

6. Alle stag- og festebolter kontrolltrekkes.

7. Viklingen motstandsmdles, og mdleresultatet sammenliknes

med verdiene i preveprotokollene som oppbevares i Had/Ekbm.

8. Viklingene lakkeres med isolasjonslakk type STAR ISL-LTH1,
2367 grd ohmlakk, F 3382, Ventilatorer , niv og partier pa

hovedaksel lakkeres med samme lakktype.

9. Polviklingen spenningsferes av Vst. Grorud.

Prevespenning: 2 kv, 50 Hz i 1 min.

Side 4 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet

Antall sider 20 /6..79 s4.1a Ipato

Utzave 1/0 55&;%;‘2 quw Sigr.




‘5“&@‘5" | Instruks for vedlikehold av matestasjoner | Trykk 509.2

Flaed,

W%

I,

avd,

Omformervogn 7,0 MVA omformer - ‘Ref.nr,12.4.3.0

12.4.3.4 Polhjul for generator W 170/4

1. Viklingene gjeres grundig rene ved bldsing og bersting.

Om nedvendig vaskes viklingene med White-spirit.
2. Viklingen megges for den spenningspreves. Milespenning 1250V=
3. Viklingene spenningspreves av Vst. Grorud;

Provespenning: 2 kV, 50 Hz i 1 min.

4. Lasekilene for polkjernene kontrolleres. Kiler som
demonteres padsmeres Molycote G for de monteres igjen.
Kiledetaljer se tegn. E 16816.

5. Kontroller polspoleavstadningene og skift dem ut om ned-
vendig. Alle feste- og stagbolter kontrolltrekkes.

Detal jene framgdr av tegn. E 16818. .
Pdse at isolasjonskravene for polviklingene ikke er skadet.

6. Viklingen motstandsmdles og maleresultatet sammenliknes
med verdiene i preveprotokollene som oppbevares i Had/Ekbm.

7. Forbindelsene mellom demperinger og dempevikling kontroll-
leres omhyggelig. Ventilatorsegmentene pd demperingene
demonteres og sendes til NEBB for ombyghing.

Ved montasje av ombygde ventilatorsegmenter bores hull i
demperingene etter tegn. E 16817.

8. Kontroller alle forbindelser mellom polviklingene og mellom
sleperinger og polviklinger.

9. Polviklingen lakkeres med isolasjonslakk type STAR ISL-LTHI,
2367 grd ohmlakk, F 3382,

Rotorblikkets ryggside, samt ventilatorblader og
partier pa hovedaksel lakkeres med samme lakktype.
10. PolviklingenLspenningsproves av Vst. Grorud.
Prevespenning: 2 kV, 50 Hz i 1 min.
Utarbeidert ~ Revidert Kfr. ; Goslkj. Side 5
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Sign. ”)quw : 7{/,% Utgavel /0




Trykk 509. 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner‘ ‘*“N.‘@.B.r
Ref.nr.12.4.3. omformervogn 7,0 MVA omformer Had. E. avd.

12.4.3.5 Feltmaskin for motor, GF 186a

1.

10.

Hoved- og vendepolvikling samt ankervikling isolasjoné—

Stator og anker rengjoeres omhyggelig.

Pise at loddeforbindelsene mellom kommutator og vikling i
ankeret er gode.
Dérlige kabler mellom begrstebruer og vendepolviklinger

skiftes ut med nye.

Boltene som fester hoved- og vendepolene til statorhuset
kontrolltrekkes.

Borsteholderne glassblases.

males med megger. Malespenningen skal vare 1000 V.

Hvis kommutatoren feltvis har unormal farve og utseende
foretas motstandsmdaling. I tvilstilfelle kontaktes Ekbm.

Anker- og statorviklingene lakkeres med luftterrende iso-
lasjonslakk type ELMO.

For lakkeringen demonteres stator og skjold. Pdse at alle
lakkrester’fjernes fra styrekantene pa skjold og stator.

Kommutatoren pd ankeret dreies og spores.

Ved montasje kontrolleres luftspalten mellom anker og hoved-
og vendepoler. Riktige mal er angitt pa tegn. E 16747.

Padse at mdlepunktene er rene for lakk.

Alle boersteholdere pd samme bruarm ma ligge pa linje og
parallelt med kommutatorlamellene. Storste tillatte.
avvik i delingen mellom bruarmene er 1,0 mm. Borste-
holderne monteres slik at en - berste ligger rett bak en
+ borste sett i forhold til dreieretningen. For ovrig

sakses bersteholderne for 3 utnytte lamellflaten som vist

Side Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
Antall sider 20 6L 7S 151 09 ' Diato
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E. avd, omformervogn 7,0 MVA omformer Ref.nr.12,4,3.,0

pd tegn. E 16830,
Antall bersteholdere pr. bruarm skal vere 3 stk.

12.4.3.6 Feltmaskin for generator, GF 186

1. Stator og anker rengjeres omhyggelig.

2. Pase at loddeforbindelsene mellom kommutator og vikling
i ankeret er gode.
Darlige kabler mellom berstebruer og vendepolviklinger
skiftes ut med nye.

3. Boltene som fester hoved- og vendepolene til statorhuset
kontrolltrekkes.

4, Borsteholderne glassblases.

5. Hoved- og vendepolvikling samt ankervikling isolasjons-
males med megger. Malespenningen skal vare 1000 V.

6. Hvis kommutatoren feltvis har unormal farve og utseende
foretas motstandsmdling. I tvilstilfelle kontaktes Fkbm.

7. Anker- og statorvikling lakkeres med luftterrende isola-
sjonslakk type ELMO.
For lakkeringen demonteres stator og skjold. Pase at
alle lakkrester fjernes fra styrekantene pa skjold og
stator.

8. Kommutatoren pd ankeret dreies og spores.

9. Ved montasje kontrolleres luftspalten mellom anker og
hoved- og vendepoler. Riktige mdl er angitt pa tegn.
E 16747. Pase at malepunktene er rene for lakk.

10. Alle bersteholdere pa samme bruarm md ligge pd linje og
parallelt med kommutatorlamellene. Steorste tillatte avvik
Utarbeidet Revidert Kfr./ Godkj. Side 7
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Trykk 509, 2 Instruks for vedlikehold av matestasjoner w:&@gr

Ref.nr.12.4.3.( Omformervogn 7,0 MVA omformer Had., E. avd.

12.4.3.7 Lagerbukker,

i delingen mellom bruarmene er 1,0 mm.

Bersteholderne monteres slik at en -berste ligger rett bak
en +berste sett i forhold til dreieretningen. Forevrig
sakses bersteholderne for & utnytte lamellflaten som vist
pd tegn. E 16830,

Antall bersteholdere pr. bruarm skal vare 3 stk.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Lagerbukkene rengjeres.

Lagerskdlene forarbeides som vist pd tegn. E 16748 og sendes
NEBB for reparasjon.
Underskdlene trykkpreves med 250 bar etter at nippel og rer

er montert. Trykkprevingen foretas pd Vst. Grorud.

Nytt trykkoljerer monteres i lagerbukken som vist pa tegn.
E 16749,

Trykkavlastningspumpe m/motor demonteres og revideres.
Akseltetningen pd pumpen byttes mot ny. For & drive ut
akseltetningen bores 2 stk. 3 mm hull i pumpens skjold.

Motoren revideres. Kontroller eventuelle lese lager i skjolq.
Statorviklingen isolasjonsmdles med megger. Malespenningen
skal vere 1000 V.

Koplingen mellom motor og pumpe rengjeres omhyggelig fer
oppretning. Tillatt toleranse parallelt og mellom aksel-
senterne er 5/100 mm.

Avstanden mellom koplingshalvdelene ma ikke vare mindre enn

0,5 mm,

Kontroll og rengjering av oljefilter. Pase at metallduken

ikke har skader.

Side
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Instruks for vedlikehold' av matestasjoner Trykk 509, 2

Omformervogn 7,0 MVA omformer T
Rel.nr,

12.4.3.0

8. Tilbakeslagventilen rengjeres og kontrolleres.

9. For & bedre lagerkjelingen monteres kjeler, pumpe og
rer som vist pd felgende tegninger:

E 16749 Lagerbukk, reoropplegg

E 16750 Lageroljekjeling, reropplegg
E 16754 1Isolerflens, detaljer

E 16755 Utsparing for kjelere

E 16756 Flens forutsparing

E 16757 Lageroljekjeling, arrangement
E 16761 Isolerflens for trykkrer

E 16763 Ventilator og kjelere

E 16764 Ramme for kjelere

10. Lagerbukken pd motorsiden er elektrisk isolert fra vogn-
rammen. AV den grunn md bade suge- og trykk-ledningen
til légerbukken isoleres. 1Isolasjonsplatene av bakelitt
som ligger under lagerbukken skiftes ut med nye og plate-
tykkelsen okes fra 2,0 mm til 5,0 mm.

Samtidig okes platesterrelsen i lengde og bredde 15 mm.
Dette blir gjort for & oke krypestremveien.

11. De koniske styrepinnene i lagerbukken pad motorsiden dreies
ned sylindrisk og forskynes med en isolasjonshylse av
tekstilbakelitt. Utvendig diameter og kon skal vere den
samme etter at isolerhylsen er bearbeidet. Isolerhylsen
festes til styrepinnen med lim type Araldit. Hylsens
minste veggtykkelse er 3,0 mm.

12. Etter at alle bolter, styrepinner og rer er montert,
isolasjonsmdles lagerbukken. MAalespenningen skal vare
500 V, og mdleresultatet md vare 1 Ma eller bedre.

13. Oljestandsglasset erstattes med oljenivavakt. Mellom
lagerbukken og oljenivévaktén monteres slusekran, 1/2"R.

14. Lagerbukken og overdeksel lakkeres innvendig med red
Ut i et Revidert Kfr. / Godkj. Side 9
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15.

16.

17.

18.

Bengalac.

Nye akseltetninger monteres pa den siden av lagerbukkene
som vender mot sleperingene. Styringer og deksler ma
forarbeides som vist pd tegn. E 16768 og E 16769.
Akseltetningen pastrykes Molycote M 55 ved montasje, og

monteres uten spiralfjer. Pase at pakningsskjeten monteres

rett opp.

Smgreringene kontrolleres med henblikk pd slitasje og

urundhet. Ringene erstattes om nedvendig med nye. Pase
at styringene som er montert pd overskal styrer ringene
uten at disse slites unedig. Styringene innstilles som

vist pa tegn. E 15152.

Ved sammenstilling av aksel/lager kontrolleres bareflaten
i lagerskalen med farve. Bareflaten skal utgjere ca. 1/3
av totalflaten i underskal.

Videre kontrolleres lagerklaringene etter tegn. E 16725.
Mileresultatene paferes skjema Ekbm 123.

For omformeren forlater Vst. Grorud skal lagerne v&re
pafylt olje type TEXACO RO 68. Nedvendig ol jemengde pr.

lager er ca. 55 liter.

12.4.3.8 Feltbryterskap

1. Feltbryterskap med apparat nr. 703 og 723, hovedfelt-
brytere demonteres og rengjeres.

2. Hoved- og hjelpekontakter kontrolleres med henblikk pa
brannsdr og kontakttrykk. Pdse at gnistkassene for
hovedkontaktene ikke er defekte.

3. Utlesemekanismen kontrolleres for eventuell slitasje.

4. Feltbryterskap for apparat 705 og 725, feltbrytere for

Side 10 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
Antall sider 20 8./ 79 s .19 I Dhato
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. avd.

feltmaskinene rengjeres.

5. Feltbryterne rengjeres, og mekanismen smeres med tynn
smereolje type SHELL R 10.

6. Alle feltbryterskap utstyres med vibrasjonsdempere type
DUNLOP nr. 17/1386-IMN 60.

12.4.3.9 Vognteknisk revisjon

1. Det skal utferes full vognteknisk revisjon pa omformer-
vognen, og den utstyres med nye litraskilter.

2. Akselboksene utstyres med fettnipler, SKF 13 og rer for
avluftning. Se tegn. E 14992,

3. For & bedre kjoreegenskapene i kurver skal sidefor-
skyvningen for hjulsatsene 1 og 6 @kes fra 11 mm til
16 mm som vist pa tegn. M 25568,

4. FPor omformervognen forlater verkstedet skal akselboksene
vere fylt med fett SKF 63.

12.4.3.10. Maling av omformervogn.

1. Vognen males utvendig sort. Som innvendig maling anvendes
grenn transformatormaling type NODEST 1632.
Utvendig males statorer og deksler med maling type
ALKYDIN blank, farve 2209 transformatorgrenn.

2. Vognen merkes med A og B ende etter tegn. E 15040,
Nedvendig tekst pdferes vognrammen.
tarbeidet Revidert Kfr. / Gosdkj, Side 11
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SAMMENSTILLING OG KONTROLL

Generatorstator W 170/4 og motorstator W 190/12 tres
inn pd de respektive polhjul.

Skjold og’luftforingskonuser for ventilatorer monteres
pa statorenes DS side. Avstivningsbeyler mellom sta-
torene monteres ferst ndr statorene er riktig plassert

pd vognrammen.

2kselens lagerpartier pdstrykes molybdenfett, Molycote
G umiddelbart feor polhjul og statorer heises pa plass.

omformerens generatorlager er ogsd aksiallager. Av den
grunn har all kontrollmdling utgangspunkt der. Lager-
klaringene mdles og jevnferes med mdl og toleranser pa
tegn. E 16725, ;

Akselen forskyves sideveis slik at trykkringen pa& aksel
og endeflaten pd generatorlager ligger godt mot hverandre
i trykkflaten.

Spaltedpningen pd motsatt side av lageret skal nd vare
maks 4,5 mm. Se tegn. E 16725,

Aksialsperren som er montert pd generatorlageret skal
vere i uldst tilstand, d.v.s. med kilen i senket stilling.
Pdse at kilen ikke ligger an mot siden i akselsporet.
Luftspalten mellom kile og akselspor midles med bladseker.

Kontroller aksialklaringen i motorlager. Den aksielle
luftspalten skal vere 6 - 8 mm pad den siden hvor kla-

ringen er minst.

Akselen forskyves motsatt vei av det som er nevnt i

pkt. 4. Malingene som ble foretatt i pkt. 4 - 6 gjentas
p& motsatt side av lager/aksel og kile/aksel.

Hvis kilen for aksialsperre ikke sentrerer i kilesporet,
justeres dette med blikk.

Side

Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet

Antall sider 20 /6. /29 b .14  |NDato

‘Utzave

1/0 Fow Lol J o Sigr..




‘=‘N-‘§J§'7 Instruks for vedlikehold av matestasjoner Trykk 509, 2
"

Had, I,
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8.

10.

11.

12.

13.

14..

Akselen forskyves slik at luftspalten i generatorlageret,
malt mellom akselens trykkringer og lagerets endeflater
er like store pa begge sider,

Kontroller at den radielle klaringen mellom aksel og
lagerskdl stemmer overens med mdlene pa tegn. E 16725,
Kontrollen foretas pd begge lager.

Kontroller at aksialforskyvningen mellom generatorstator
W 170/4 og polhjul kan tillates. Malingen foretas pa
begge sider mellom statorblikk og blikk pa polhjulets
polsko. Differansen mellom maleresultatene skal veare
minst mulig.

For at aksialpdkjenningen i generatorlageret ikke skal
bli for stor nar omformeren belastes, skal differansen
ikke overstige 4-5 mm. Under mdlingen ma forholdet
aksel/lager vare som angitt i pkt. 8.

Kontroller at aksialforskyvningen mellom motorstator,
W 190/12 og polhjul kan tillates. Malingen foretas som
angitt i pkt. 10.

Motor- og generatorlager monteres komplett med smere-
ringer, overskdl og deksel, samt oljepumpe for trykk-
avlastning.

Lagerne fylles med smeoreolje type TEXACO RO 68,

De to eoverste og underste polene pa polhjul f/motor
merkes. Laseskruene for disse polene skal kontroll-
trekkes og lases.

Kontrolltrekkingen foretas med polen hengende i svale-
halesporet, -d.v.s. med polen ned.

Tryvkkavlastningspumpene startes mens polhjulet dreies.
Monter mdaleur mellom aksel og lagerbukk for & kontrollere
at akselen lefter seg nar trykkavlastningspumpene startes.
Ved ol jetemperatur 15 - 209C skal akselen leftes 2/10 -
3/10 mm.

Jtarbeider Revidert Kfr. / Godkj. Side 13
Dato I1s.1.14 /é L 77 Antall sider 20
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Luftspalten mellom generatorstator W 170/4 og polhjul
kontrolleres. MAalingene foretas som vist pa tegn.
E 16747.

ningspumpene skal stoppes under mdlingen.

Riktig spaltedpning er 21 mm + 3%, Trykkavlast-

Luftspalten mellom motorstator W 190/12 og polhjul kon-
trolleres. MAalingene foretas som vist pa tegn. E 16747,
Riktig spaltedpning er 21 mm ¥ 3%. Trykkavlastnings-

pumpene skal stoppes under mdlingen.

Skjold og luftferingskonuser monteres pa statorenes SS side.
Kontroller spalteapninger mellom‘ventilatorer og styre-
konuser pd generatorstator W 170/4. Riktig spaltedpning

er 10 mm. Se tegn. E 14703,
spaltedpninger mellom ventilatorer og styre-
motorstator W 190/12.

i fire punkter pd DS og SS side.

Kontroller
konuser pa Spaltedpningene males
Spaltedpningen ma ikke
vare mindre enn 5 mm.

Feltmaskinankerne monteres pa akselendene. Kontroller
med mdleur at ankernes kommutatorer leper sentrisk.
Feltmaskinstatorene monteres og rettes opp. Pdse at luft-
spalten for hoved- og vendepoler ligger innenfor de tole-

ranser som er angitt pd tegn. E 16747.

Etter at alle elektriske kabler er koplet, monteres deksler

og transportluker.

Ved all skifting og transport skal aksialsperren vere i
14st tilstand.
Aksialsperren legges i ldst stilling mens trykkavlast-

ningspumpene er i drift.

Side
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. Omformervogn 7,0 MVA omformer
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SAMMENDRAG AV TEKNISKE DATA

Luftspalte Luftspalte Luftspalte

Maskin " Hovedfelt = Hovedpol = Vendepol
Synkronmotor W 190/12 21 mm 3%
Synkrongenerator W 170/4 21 mm 3%
Feltmaskin motor GF 186a 3 mm Z5% 6 mm I5%
Feltmaskin generator GF 186 2 mm fS% 4 mm tS%

Toleranser lagerskal/aksel se tegn. E 16725

Spenningspreving

Synkronmotor W 190/12, statorvikling: 10 kv, 50 Hz i 1 min. ;
Synkrongenerator W 170/4, statorvikling: . 7 kV, 50 Hz i 1 min. ]
Polhjulsvikling, motor og generator: 2 kv, 50 Hz i 1 min. f
Motstandsmaling |

Alle heyspenningsviklinger og -kabler megges. Malespenning 2500V=.
Polhjulsvikling for motor og generator males med mdlebru.

Kontroller at det er symetri mellom viklingshalvdelene.
Motstandselementene for temperaturmdling isolasjonsmiles med |
megger. MAalespenning 500 V. Motstandselementene motstandsmiles
med malebru. §
Lagerisolasjonen for motorlager isolasjonsmdles med megger. |
Malespenningen skal vare 500 V, og mdleresultatet md vare 1MJu 5

eller bedre.

Kullberster : i
Maskin Dimensjon Antall F.nr. §
Feltmaskin, motor GF 186a 20-30-35 18 735.091.15
Feltmaskin, generator GF 186  20-30-35 18 735.091.15
Jordingsberste 10-20-35 1 235.003.89 :
Sleperinger, motor W 190/12 30-20-35 16 735.091.16
Sleperinger, generator W 170/4 30-20-35 12 735.091.16
Jtarbeider Revidert Kfr. ;/ Godkj. Side 15 '
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Ref.nr.q, 4 3 OH Omformervogn 7,0 MVA omformer Had., E. avd.

Fett og oljer

Apparatdel | Fett/olje F.nr.
Motor f/oljepumpe, Type ASEA MT71B,0,37kW SKF 65B 521.223.51
Motor f/ventilator, " " MT63B, 0,18kW SKF 65B 521.223,51
Motor f/trykkoljeavlast. Type NEBB SKF 65B 521.223,51
Akseltetning Molycote 521.224.01

55M

Akselbokser SKF 63 521.222,.65
Hovedlager (2 x 55 liter) RO 68 521.209.11
Kulelager

Motor for: SKF¥ nr. F.nr,.
Lagerol jesirkulasjon, Type ASEA MT71B 0,37kW 6602 036.006.12

" " " 6203 036.006.14

Ventilator, Type ASEA MT63B 0,18 kW 6202 036.006.12
Trykkavlastningspumpe, Type NEBB 63062 036.014.19

Maling og isolas jonslakker

ALKYDIN blank, farve 2209, transf. grenn
NODEST 1632,

Utvendig maling:

Innvendig maling: transf. grenn

Isolasjonslakk: STAR ISIL-LTH 1, 2367, grd ohmlakk, F 3382
Isolasjonslakk: ELMO luftterrende lakk
Side 16 Kfr. / Godkj. Revidert Utarbeidet
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Instruks for vedlikehold av matestasjoner

Oomformervogn 7,0 MVA omformer

Trykk 509, 2

Ref.nr.12,4,3,01

TEGNINGSOVERSIKT

Mekaniske tegninger

7,0 MVA omformer,

Kontrollmaling av luftgap

Montas jemal, skjema Ekbm nr.

sammenstilling

Tegn. E 14703
" E 16747

skjold SS W 190/12 " E 15137
Statorhus W 190/12 " E 15171
Ventilator DS og SS W 190/12 " E 15179
Skjold DS W 190/12 " E 15183
Gitter SS W 190/12 " E 16806
Luftskjerm W 190/12 " E 16807
Luftskjerm W 190/12 " E 16808
Luftfering DS W 190/12 " E 16809
Luftfering SS W 190/12 " E 16810
Bzreplate SS W 190/12 " E 16811
Skjold SS W 170/4 " E 15134
Skjold DS W 170/4 " E 15138
Ventilator DS W 170/4 " E 15157
Ventilator 8S W 170/4 " E 15158
Statorhus W 170/4 " E 15170
Avstivning mellom skjold " E 16812
Dekkplater " E 16813
Aksel " E 15141
Polhjul " E 15172
yapjkferne " E 15173
Aksialsperre " E 15184
Polk jerne, montasje verktey W 190/12 L E 16814
Polkjerne W 170/4 " E 15174
Polkjerne, montasjeverktey W 170/4 " E 16815
Leftekrok f/polkjerne " E 15263
Dempering W 170/4 u E 15180
Dempevikling W 170/4 " E 15181
Lasekiler for polkjerne " E 16816
Ventilatorsegmenter " E 16817
Polspoleavstetning " E 16818
Jtarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 17 -
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Montasje av bersteholdere Tegn. E 16830
Polvikling,' isolasjon W 170/4 " E 15176
Polvikling, isolasjon W 190/12 " E 15177
Sleperinger " E 15148
Lagerskal @ 350 mm " E 15151
Oljeringsfering 1 E 15152
Motstandselement i lagerbukk . g 15154
Lagerskal etterbearbeiding " E 15155
Lagerskal trykkavlastning " E 16748
Lagerbukk, roropplegg " E 16749
Lagerol jekjoeling, roropplegg T E 16750
" , arrangement " E 16757
Isolerflens, detal jer 1" E 16754
Flens for trykkror n E 16761
Utsparing for kjolere " E 16755
Flens f/utsparing " E 16756
Ventilator og kjolere " E 16763
Ramme f/kjolere n E 16764
Lagertetning, styring n E 16768
" , deksel " E 16769
. Trykkoljeavlastning " E 15133
Lagerklaringer " E 16725
Ankernav, GF 186 " E 16819
Skjold KS, GF 186 n E 16820
Kommutator, GF 186 " E 16821
omformervogn, akselboks " E 14992
Omformervogn, akselkassens klaringsforhold " M 25568
Viklingstegninger
Statorvikling, spoleoppbygging, W 170/4 " E 15164
Viklingsskjema, W 190/12 " E 15188
. ., W 170/4 w E 15187
Statorvikling, W 190/12 " E 15189
" . W 170/4 n E 15159
Motstandselement i stator, W 190/12 " E 16758
" "o, W 170/4 n E 16759
Polvikling, spoler, W 190/12 n E 15161
Side 18 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
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Polvikling, spoler, W 170/4 Tegn. E 15178
Ankervikling, GF 186 A " E 16822
Hjelpepolvikling, GF 186 " E 16823
Hjelpepol, forbindelser, GF 186 a E 16824
Tegninger for opplegg av_elektriske kabler
Rerbeskyttelse av kabel " E 16762
Koplingsskap f/kontakt L og H " E 16780

" " M og K " E 16781
Plassering av feltutladnihgsmotstand " E 16767
Rerbeskyttelse av kabel " E 16765
Lageroljekjeling, reropplegg " E 16750
Installasjon i motordeksel " E 16783
" generatordeksel " E 16784
Stativ f/apparatskap " E 16786
Signal og maneverkabler " E 16760
Hovedfeltkretser " E 16766
Kabeltabell I E 16782
Merking av vogner
Transportabel omformer, merking av
A- og B-ende B .E 15040
Merking av omformervogn " E 14634
tarbeidet Revidert Kfr. / Godkj. Side 19
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Ref.nr. 12.4.3.00

‘Omformervogn 7,0 MVA omformer- - Had. E. avd.

NYTT OPPLEGG AV EtEKTRISKE KABLER

1. Alle signal og kraftkabler fjernes.

2. Nodvendige koplingsskap forandres og montéres. Se tegn.
E 16762, E 16780 og E1 16781.

3. Varmeovnene monteres etter tegn. E 16762,

4. Feltutladningsmotstandene flyttes som vist pa tegn.

E 16762 og E 16767.

5. Nye beskyttelsesror for kabler monteres etter tegn.

E 16762, E 16765, E 16767, E 16750, E 16783 og E 16784.

6. Stativ for feltbrytere forandres som vist pd tegn. E 16786

7. Nye signal og kraftkabler forlegges og monteres som angitt
pa tegn. E 16760, E 16766, E 16780, E 16781 og E 16782,

P4 signalkablenes endeavslutninger monteres partmerker
som angir lederens kabel, part og rekkeklemmenummer.

8. Omformervognens tilkopling til faste stasjons lys og varme
skjer over 2 stk. PHILIP HAUGE kontakter. Disse er plas-
sert pa stativet for generatorfeltbryterskap, tegn.

E 16786. Med omformervognen skal det felge 2 stk. gummi-
slangekabler pd hver 10 m lengde.
Side 20 Kfr. / Godkj. Revidert Utarheidet
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